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Basiall ady) ad; Jpaail)
1002 In column 6, add "397"
1012 In column 6, add "398"
1052 In column 16b, replace "SGG1la" with "SGG1"
1169 PG I Delete the entry
1169 PG Il Delete the entry
1197 PG I Replace column 2 to read "EXTRACTS, LIQUID, for flavour or aroma"
1197 PG 1l Replace column 2 to read "EXTRACTS, LIQUID, for flavour or aroma"
1439 In column 16b, replace "SG75" with "SG35". In column 17, delete the word "strong".
1756 In column 17, delete the word "strong"
1757 In column 17, delete the word "strong"
1777 In column 16b, replace "SGG1la" with "SGG1"
1786 In column 16b, replace "SGG1la" with "SGG1"
1787 PG I In column 16b, replace "SGG1la" with "SGG1"
1787 PG Il In column 16b, replace "SGG1la" with "SGG1"
1788 PG I In column 16b, replace "SGG1la" with "SGG1"
1788 PG llI In column 16b, replace "SGG1la" with "SGG1"
1789 PG I In column 16b, replace "SGG1la" with "SGG1"
1789 PG llI In column 16b, replace "SGG1la" with "SGG1"
1790 PG | In column 16b, replace "SGG1la" with "SGG1"
1790 PG I In column 16b, replace "SGG1la" with "SGG1"
1796 PG | In column 16b, replace "SGG1la" with "SGG1"
1796 PG I In column 16b, replace "SGG1la" with "SGG1"
1798 In column 16b, replace "SGG1la" with "SGG1"
1802 In column 16b, replace "SGG1la" with "SGG1"
1826 PG | In column 16b, replace "SGG1la" with "SGG1"
1826 PG I In column 16b, replace "SGG1la" with "SGG1"
1830 In column 16b, replace "SGG1la" with "SGG1"
1831 In column 16b, replace "SGG1la" with "SGG1"
1832 In column 16b, replace "SGG1la" with "SGG1"
1873 In column 16b, replace "SGG1la" with "SGG1"

4.9.2

4.1.3




Basial) adY) o) Jaaail)

1891 In column 3, replace "6.1" with "3". In column 4, add "6.1". In column 7a, replace "100
mL" with "1 L". In column 7b, replace "E4" with "E2". In column 15, replace "F-A" with
"F-E" and replace "S-A" with "S-D". In column 17, before the words "Boiling point:
38°C.", add the words "Flashpoint -20°C c.c."

1906 In column 16b, replace "SGG1la" with "SGG1"

2031 PG | In column 16b, replace "SGG1la" with "SGG1"

2031 PG Il | In column 16b, replace "SGG1a" with "SGG1"

(twice)

2032 In column 16b, replace "SGG1la" with "SGG1"

2240 In column 16b, replace "SGG1la" with "SGG1"

2308 In column 16b, replace "SGG1la" with "SGG1"

2426 In column 17, delete the word "strong"

2716 In column 17, delete the word "strong"

2796 In column 16b, replace "SGG1la" with "SGG1"

3208 PG I In column 7b, replace "EQ" with "E2"

3209 PG I In column 7b, replace "E2" with "EQ"

3527 PG I In column 7b, replace "EQ" with "See SP340"

3527 PG IlI In column 7b, replace "EQ" with "See SP340"

3538 In column 6, add "396"
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Substance, material or article MP Class
UN. No.

Extracts, aromatic, liquid, see 3 1197
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Substance, material or article MP Class
UN. No.

1-butylene, see 2.1 1012
cis-2-butylene, see 2.1 1012
trans-2-butylene, see 2.1 1012
COBALT DIHYDROXIDE POWDER, containing not less than P 6.1 3550
10% respirable particles '
EXTRACTS, LIQUID, for flavour or aroma 3 1197
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“BR7

1756 EE AT F2, B “58fR”7 i) “9R”

1757 TEEE AT £, MMER “5RBR” h i) “om”

1777 e 16b %, “SGG1a” #ily “SGG1”

1786 7E55 16b £, “SGG1a” ¥l “SGG1”

1787 PG Il E% 16b £, “SGG1a” ##ly “SGG1”

1787 PG Il | 7E% 16b £, “SGG1a” ##ly “SGG1”

1788 PG Il E% 16b £, “SGG1a” ##ly “SGG1”

1788 PG Il | 7E%5 16b £, “SGG1a” ##ly “SGG1”

1789 PG Il E% 16b £, “SGG1a” ##ly “SGG1”

1789 PG Il | 7E% 16b £, “SGG1a” ##ly “SGG1”

1790 PG | 7E55 16b £, “SGG1a” ¥l “SGG1”

1790 PG Il 7 16b %, “SGG1a” #ily “SGG1”

1796 PG | 7E55 16b £, “SGG1a” ¥l “SGG1”

1796 PG I e 16b %, “SGG1a” #ily “SGG1”

1798 7E55 16b £, “SGG1a” ¥l “SGG1”

1802 T 16b £, “SGG1a” Fih “SGG1”

1826 PG | 7E55 16b £, “SGG1a” ¥l “SGG1”

1826 PG Il EH 16b %, “SGG1a” #ily “SGG1”

1830 7E55 16b £, “SGG1a” ¥l “SGG1”

1831 T 16b £, “SGG1a” Fih “SGG1”




BEEGS (2]

1832 fE55 16b £, “SGG1a” ##tly “SGG1”

1873 7E55 16b 1%, “SGG1a” #ikly “SGG1”

1891 255 3 4%, “6.17 By “37 . {3 4 K, K “6.17 o fE5E Ta £,

“100 mL” By “1 L7 o fE£5 Tb £,
*é’ “F_A» %?ﬁy‘j “F_E» ,
& 38°C. ” HidGM “Nri: -20°Cc.c. ”

“E4” %ﬁj‘j “EZ” .
“S_A” %é?%y\j “S_D” R

5 15
TEFEATFE, £ “Th

1906 7E55 16b £, “SGG1a” ¥l “SGG1”
2031 PG | T 16b £, “SGG1a” Fih “SGG1”
(2/%3%% " | e 1eb 82, “SGG1a” Bl “SGG1”
2032 7E55 16b £, “SGG1a” Bl “SGG1”
2240 T 16b £, “SGG1a” Fih “SGG1”
2308 T 16b £, “SGG1a” Fih “SGG1”
2426 TEEE AT £, MMER “5RBR” hi) “om”
2716 EE AT F2, B “58fR” i) “9R”
2796 7E55 16b £, “SGG1a” ¥l “SGG1”
3208 PG Il S Tb £, “EQ” Bty “E2”7

3209 PG Il S Th K, “E2” Bl “E0”

3527 PG I 56 Th £4, “EQ” Bl “ Il SP340”
3527 PG Il | ZE55 7Tb £%, “EQ” #ffhy “ W, SP340”
3538 S 6 £, HiAN “396”




(1 0 @ | @ |®|® |7 )] @ [@ 10 | (1) |(12)|@13)| (14) (15) (16a) | (16b) (17)
3550 | S ALKk, |61 P | I | - | 0O |ES |P002|-|IBCO7| B1 | - | T6 |[TP33| F-A, S-A |[B#2£D TR AR . WA A2
HFHADT 10% B40 SW2 - %,
FR AT RN TR )
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#33%
BERRFEYIR MBS R E

SP188 f£.6 1, Mikx “VE 17 HKNE, Ik “FE27 TSN “HE” .

SP225 fE.Ja, AL RHAIE:

“HE:

REOR KNS IR AR ZN, I H KK G BAr IR ks, B

25 2 3 T A A5 1 — 35 RV R B, 12K
A 2 K SE A S H . 7

G0 LA BT AR IR RE -

“396 i & LU AR IS SURBE AR — RS A9 R TR N [ e T TR IR T T R RPIRAS T g i e
ML 4.1.6.1.5 MHLE:

A

I EESE UN 1066 %S B UN 1956 HE4E <448 UN 1002 B E46%
s

s

A IR 1) ] A s S o, B R AR R (R ) AN T
35 kPa(0.35 bar);

UM L 3 AR R DR N T R AN R A R Bl I3 T M i AR s
B AT

Rz I R P A AR B A ARG 24 5 ARG O DB IR AT AR A
i, A H A AR A o 5

B PAIET RS TRAEY: IR IR IUE 396 HETizMm 7 M

B SRS AR B T H3T I i, 25 U P 2 — A = 5 XS
Mk, Seisim L OB R G, IR0 5.5.3.6 IWRLE NtEbsic.

“397  WIAEAE AN AL IR A, FATREERA N T 19.5% A KT 23.5% KA ARG
EAREH Mgk, REOREMAIZEEN, TR 5.1 Kalfafhbrd. ”

“308 AZHERHTTWHEEY. 1-T M W-2-T %M &-2-THi. FHTH, W UN

1055,

”
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E Ay
BRI

FEa1=
AR (BFE D RECE A R (1BCs) A =A%) K H

411 BREVEEEFEPHERABTIRNZCE)N—EHE
41115 R —NE, ABWT:

“He W THEESHEERAS, AR ASRNRE H . 7
4.1.1.19 MBI E S 2 25 1 A
411192 MR 4], EHMAH, “1,000” By “3,0007 .
413 FHRAKPWH—BAE
4133 fERJEIN—*4), WA

“Un A2 S I BRSE G B — SEARAR B AR R RE SOV R AR TE 7 2 4.1.1.3 (R ESR (IR
AL FERAE), MIXLEEIATHERGE 6.1 FER IO RER) T BRI, BRI
FRADHE T M SRS R AE T A 2K . 7

41.4 AERN-KR
4.1.41 FREAXEANEESN(AEFEHEBRABNRREE)
P0O03 ik B deflE PP32 Hr, Hhn—ASEniiE, WA
“VE: KA E T 400 kg 4.1.3.3). 7
P004  fEQ@)EHIM—AHHE, NEWT:
“YE: (2)FN(3)H &N nT 1) f e i E AT 400 kg(H. 4.1.3.3). 7
P005  7EARRAZJEEE 42T, B BRI —ARTRIE, ABIT:
“VE: KA E T 400 kgL 4.1.3.3). 7
P0O06  fE(Q2)MIREIG I —AHrid, WNAWTF:

“VE: KT E T 400 kg 4.1.3.3). 7
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P130 HREREEEHE PP67 H, HIIM—ANEE, HNAEWT:
“VE: fnT e E T 400 kgL 4.1.3.3). 7

P137  {EfRRMLE PP70 R, ZH—HA)h “fetuff B2 5.2.1.7.1 pric” &¥h “fEaft b
PRI 5.2.1.7.4 BHTARIE”

P144  RREREEEHE PP77 %, #In—ANEvE, WAEWT:
“VE: AT E T 400 kgL 4.1.3.3). 7

P00 SE(S)BAFIREBALE “d” i, & PRIAEE" RN “ SR N L AR
B

FREARE “27 &n, BT A

ORI T 35% M RMAIREY, (ERNIE AN, W R S H VR
KRIAEET), BEAEE S A 31 bar(ZEXf 1k /7).

LfE/ 7 (bar)< i—; -1
Horb, xp = AR A 2 B

X T RAARBIR AR T 3% M MAMEIE ARG, ERANE AR, TREREH
VFIERR LRy, ABH A0 EA L 31 bar(ZEx] £ 77), 3 4METHFLIr RNk 20
# & 1SO 10156:2017 FiE A 4 & R .

LfE/E A (bar)< % O + K X x) — 1
Hrp:
xp = FHIHRE 4 LA
Ky = X TR S ERE) - MiEtE SRR S B R
xy = MR AR E 2 R

B3, FAMEIE IR G LA AV 200 bar. SAMENE URIREYIETIE
A I RARARES 1 /46T TAE K /111 1.5 £i585% 200 bar, H{ 2 H s KEUE .

P200 % 2:
A UN 1008, LCso mL/m3*f=H, “387” &kl “864” .
2 UN 2196, LCso mL/m3#2H, “160” &k “218” ; EIRELE. K

MZHTTIERSREH, BN X7 FRERIEREH, MER k7 M
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3 UN 2198, LCso mL/m® #2H, “190” By “2617 ; KB KM
MZRITRESRHE, A X7 FIRERIEH, #ER “k” (472);

% 3: UN 1052, LCsomL/m*f=H, “966” &#tAy “1307” .

P205 5 (5), (6) M (7)Bt, “I1SO 16111:2008 7 # #: 4 “ISO 16111:2008 = 1SO
16111:2018” . S (7)B &GN L N A) T« T e 45 & WG 0 A 06 i o FH b, AL
6.2.2.4, 7

P208  #5(1)(a B) “ISO 11513:2011 B ISO 9809-1:2010” ##ily “I1SO 11513:2011, 1SO
11513:2019, 1SO 9809-1:2010 &% ISO 9809-1:2019” . #E(11)E, “ISO 11513:2011 {4
A” BHy “1SO 11513:2011 FHE A(ELE 2024 4F 12 H 31 Hi&EH. )&k 1ISO 11513:2019 [ff
fEA. 7

P408  SE(2)BiEJE, In—/NEE, AR
“VE: ZnT g E T 400 kgL 4.1.3.3). 7

P621 (B, “M” WAHEE#HN “(1A1, 1A2, 1B1, 1B2, 1N1, 1N2, 1H1, 1H2,
1D, 1G)” . “HE” BAMEH N “(3A1, 3A2, 3B1, 3B2, 3H1, 3H2)” .

P801  HE(2)BMIGHE, BIM—ANEE, NEWT:
“YE: (@), SIAATR L E AT 400 kg(IL 4.1.3.3). 7

P03 QB ATk, CHMMEHRIBA” By A Eibel gL 45
M “ R s H A G o H@)MG)BHh “fEHSITRREN T B0y “ToL B
BURAIPRZE . T RANR LR AR AT el e AVE IR E, A BT 00T s
Lt/ OR-L R

HO)BRSG, I ANHHE, AT

“YE: (2)s (@)FIS)F LI AT B2 E Al 400 kgL 4.1.3.3). 7
P05  fEEE AT, H—AHTFEBIM—AFE, AR
“VE: ZnT e E T 400 kg 4.1.3.3). 7
PO06  FEEE(EMI(b)E, EIn—AErEE, NAWT:
“VEA: SN R R AR E AT 400 kg( L 4.1.3.3), 7
ERE—BE, ANRHUERT, WIn—AHE, AR
“YE 2: SN0 R AR E AT 400 kg( L 4.1.3.3). 7



PO07

P909

P910

P911
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FES SN — B, WA

“YE: SRR E AT R 400 kg( I 4.1.3.3). 7
TES(A)BUS I — B, AR

“YE: (3)FN(4)H &\ nT 1) f ke i E ) 400 kg(H. 4.1.3.3). 7
TEZ6(3)BUa M — B, WA

“YE: ST E AT 400 kg(. 4.1.3.3). 7
IR G, S ™ — B

“(i) R 2 A IR 2 A it L e g, U205 B8 Rl LA 5 6 1 i K
H B2 B A i K B DL B Y R T B (R A B0 1 o B A ER 37 S I 25K . 7

4.1.4.2 53X 1BCs EHKAESN

IBCO2 RipkEAME B15, “HANITEER N ALK IBCs R &0 Hiy “E 4 IBCs [
WITEZERL AR

IBCO7  $&hntn i A5 ik B e -

“B40 UN 3550 T LA FH 7 B 0 i Aof R ) 2 e B B 5 28 (13H3 Bl 13H4)iz %,
PABH b AR I Hn ik R ok R A, 7

IBC520 fE25 —H)(HE=AT), “HHla” B4l “KRIIN 2.4.2.3.2.3 M12.5.3.24 HAELLFHIH
e 1 it

LP906

=R

R R AN S A R B 7

BB BT

“ e B JAEAS BNEMIIR S o AFVRARAIESR, AEMIRE A H b AR (%

FIEFHETHE) 55 38.3.2.3 HRE U HIIB AR . A i o KB . A AR

HLALE R RS AR IR AL IR 4T 5% /R I n] (IR U5 945 B BB Eodie - ik

A% SR T 020 st — B U I R 7 2R Bk i .

BEANG T (4)BL:

“(4) B 3 7 K B e T 2 B NSRRI LA T B . DR & D
L AE A RE N AT RE S A I I AN g AR R L B A R LT 2L 1 B K
HATHB A R oS i, DU RIECE, SRV RS e 1wl o 8
oy B AN GRA .
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FEE T, BN

“(i) ISR Z AN LI AN 22> e AL A B, U Z05% 8 e i L TR 6 1 e K
H o it 2 R a5 R B H R DL B A 0 B L (B T 1) 2 B AT DR ) S5 B

41.6 32 RERBEVAFRAENE
41.6.1 —f&HE

41616 (LS RIRJEIEIN “HHREBUEMMALIF B ARE A5 .
AR HT A2 A
“ PR T HABA L AR BB AT & 6.2.1.3.1 IRLE. 7
T f5eJei— o

41618 R —BE—4Ad “1SO 11117:1998 5% I1ISO 11117:2008 + Cor 1:2009” #
A “1SO 11117:1998, 1SO 11117:2008 + Cor 1:2009 5 ISO 11117:2019” . &5 —*%JH,
7E “ISO 16111:2008” 54N “mk ISO 16111:2018”

4.1.6.1.10 55 —A)H, {8 “MRIRASAT” 8 “H A7, “P205 5t P206” # ity
“P205. P206 1} P208” .

41.9  BEHEAMEHAR IR 2
4191 —BHE
41914 F—a)hMIEE “HEME . RAIECEREET

a2
T B E B u S A SR (MEGCs) 1 H

425 TR SN AR E

4.2.5.2 TIHIEESN

42521 {ERJEHN “56.10 %7 .

42522 FEH Ay, AR “FRUAERN” JEHIIN ¢ BT 4ERG SRR ) S NRER R .

42526 1551 FHBHE AK) “ArAES RANSAAL: mm” RGN ¢ BET4ENY sR 2 RHFRP) AT %
R RN RS
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£ T1-T22 SN, 515 MERJa8 A~ )1

“A T YR R SRR S K R AR B REAE G T AR 1 38, B 3K W 61K, 612K,
55 6.225. 5 8 KM QR BLAh, B 6.10 FHYEOR il ] A £F4E R m 2R
WESTII R A2 B HERE . 7

T23 515 BB e —H) “Holsh” RN “R1E 2.4.2.3.2.3 f12.5.3.2.4 HHBHK]”

XEF “UN 3100 F BALEAULY, KR | 72 “BIR” R TR “ A T4
UL B IRRRRIE L 56% . fER FHUIFER 17, B “1 B HEAN
KT, PEIAIRIER <17 F “ BHEHEH 5 to “1°7 .

4.2.5.3 T BBIEEERERME

TP32 fEANSH—AME)TFrh, £ “&BH7 EHhn “oergesnigel” .
58y
iz ER

515
— A E

51.2 SK&58AMBARYIRMER

5121 fFEHE ARG, W “BRiHELE 5.2.2.1.12 FES” « iRt N Ema
T

“COTBUMTER R S AR E, AU S 5.2.2.1.12 Bk, 7
51.5 557 RXMEH—BRE
5.1.5.1 FMLAEMMSEM
51513 MRLHFHIEEHME

JEA Bk BT

Y SR AT VAN R ASRE U BT A IS SR AT IS R iR R R e HEE AT I B ) R
(W 1.5.4), 7
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#52%
A (R PR B A 28 AR IR AR &
521 AM4EFEPRBRAES)KRC
5.21.7 $EREL
52171 fAH=“—" 1, “MRRAESR" By “H RSO BRIRA SR
52172 fEAH, “RRALS B “HAABUTBEURRESR” .
5.2.1.10 4R
521102 E#iE “HEIBIRC” TR S, JFEEETT I RUR SRR
FESR SN — B, AR

“VE: (EPREMDY 40-20 21T 5.2.1.10.2 Fos RIS, AI4kEfd H 2] 2026 4F 12
H31H.”

545
BAYE

541 fEREVERGER

5.4.1.4 EREVEHEIENRRER

54143 BRIV PN EGEHEHITHGHEE
54143 {E3 I —B, WHEIT:

“4 By HRER 1.2 B SUE T E AR R LSRR S R IR 1S
B, IEffE2Fa0m L “IEmr” , BRIEIX CA R IERIE s PRI — 584
(W, 3.1.2.5), ”

ZJEW.4, 5, 6 F.7 EHdm'T5 N5, 6, .7F1.8,
fEfa, YT —E:

“9  BEHALEEFEAYE RS, IEfEimaikn “REm”
BrARIX OS2 IERf i A AR — 8B 00 JRe g e 30 3 iR 42 o) i 2 A v A
RIS, Efsfiamhigmn <SREEG” , BRIEXCERIEHZ
WA —# 5 (W, 3.1.2.6). 7



-18 -

5.4.1.5 fERBRYIH#R S FrER MG S
5.4.1.53 HEIOF(BIFEA TG CIEFIEEIE)ZE)
LA (1) Bk & et R

“CHERITTITEIR 4.1.1.18 BUERARBIOIE, WA A KR A
B R RS R B 2 SRR REZK P KR e iz, b9 R de” 5k
‘SALVAGE PACKAGING’ Fff.

MR LI 4.1.1. 19%¢mf¥&ﬁﬁ}£ﬁﬁ%§tlﬂ@auat NI L RAECS -
‘SALVAGE PRESSURE RECEPTACLE’ . ’

5.41.54 i EIEHIEENHYE
“REM” B CRBIEHIE o MR ©an RASE M AR EORSEIN .
541517 UN 3528, UN 3529 FUN 3530 #i55
DA I BOR B e T
“5.41.517  ZHFHFHEHHEFH
45 3.3 aﬁ’]%ﬁﬂi%}um, WG B R DLER . A RE B S SR 1R
LY/pet (TR ERTIEG A

%6 ¥
%, hRIBEEAR(IBCs). KA. A3
% BTSSR (MEGCs) A B 2 M G AR T

#£61=
A3 B A AR I
(% 6.2 KM FERRAT)

6.1.1 FEHREEM—ERE
6.1.1.2 —fE

6.1.1.21 A “ALEE 6.1.1.2 A1 6.1.5 TR RE 7 By R L 6.1.1.2 Al
6.1.5 HRATIGR I ER”

6.1.1.3  FHd ) “ISO 16106:2006” # iy “ISO 16106:2020” , MR RUELZFRF] “ 4

[+ 2”
H— .
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$62%&E
ESE%. SBERAER. BESEK/DERGESE)
1 BRZE VAL B RS AR IR R B b £ A A A R B S

6.21 —&HiE
6.2.1.1 #itAIEE

6.21.1.1 FE “IEIEAT EME < LILEMBEE” o ARK “isf” By iz i
)EH” A

6.21.1.4 AJRH “fEH” By RERT .

621155 —fyrh “SHE. IR, BT Bl “EHRREY | BE—AE S
RN AR

62416 H—RE w <TEAERT BN CCORRAURE” . e B <)
B EPON AU BB EAERT BN U

621182 AR IIAHR “REIIEART BN CARS o ENARE R BN
“HEBhE AT

6.21.1.9 ZARETFEHIE I NZER

bRl “ ZBRIEFR” BN 2R o R CIRESRT BN RO
ge” o AW CIRRET By COmET o ma AT CHRIESHET By “ 57
R 5 Z R AR

6.2.1.2 1kl

6.21.21 EE—H) “IR T Ea LS E R E B s R B I A AR B0 “ 5
SER I EL R (0 S B AR AR RE

62122 {EH—AAY “IEIIERT JEMEg < RIHE T
6.2.1.3 B E

6.21.31  “WIIT. EEAIELAM AT B0y HBET o “BRIEIRICEESN BN
“ZAL. WIEIRBPEA R SRR E . SR B AR R A

6.2.1.32 HEE N

“62132 B e O BC B BB TE, AURERT LSRR AE ST R, PG AE IR % AR A
B A NG RE D ESR NIRRT . P AR E R S
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4.1.6.1.8 TG I 0SSR [F] o 388 380 BT Rl ) B A 2R S SR A, DA
TRIP WAL IR A TE, 7 LA D) BORE I e ) AR AR N e 7
62133 “IE” HFHy “MRiE” .
6.2.1.4 [E/IAEBKARAE
6.21.4.1  MEREE Ak “IE RS .
6.2.1.4.3 HNHTEN

“6.2143  HPARIR S a5 1 K ) AR 5T N B SRS LM BEAT AR S 1 e At
i

6.2.1.4.4 FHNF BT

“62144 T RAMEFORIUM. RIRVEIRA S, SO AORE A E I A A% VP A AT
PLOIFEREAT o AERCRIBDLT , AN B S AT B VP A o

ORI, USSR TR LA T P4l (7 2R e 1 AT B
ANPEAL o

RS ARGEA %, IR 2 A P BT DU PR, (R SR S 2
FEHERT VA

XA, SRR LR N A
1 (7] IS 386 ot O e S EL P 3 22 SLAPRHIK) — IR R VAt -

2 X IO TE AT — IR S AR VR, X E T 2 AL R R
ST — RN PP . 7

6.2.1.5 FIRALFIAL:

62151 H—fh “HITRICRARAERANDHE RS By “HMALRER. &
AN RGRURAL .« 6 “SEFI VLG JERN “ Sl IR AR .

AR A7 AR B0 “EAREBET . 4 RIEMIR “IERRNT . 5
BOHUREC B FIT AR EEMBUREC . 7 AT BRI B
HATIEAZTE" o T IR BN IR . 8 RS BB
“IRAVREFT . 9 CRRET BN ENRBR . A0 B IR O <A
M
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FE.10 JEdl A HTLE «

0 AR B ) P B

A1 FORSAIE s

A2 T BAIE

A3 HERGIEE AT

14 SR AR g AN

15 A LR ICRALE

Xt A B A

16 By it et . 7
62152 IZBEHIIT:

“62152  Fh PRI A a8 ZUE fi) i ST 1) A 2 )42 G FH A T AR E B DA AR
AT IR AR, AT H AT 56 -

X A W RO ) A AR AR i«

iy FEIERRL R UBRCRFE 106

2 T/ NEE JR I 5

3 A1 B AT A EAR LA 6

4 BT bR EBRE AF E PESRIE ;s A

5 2 WG I ek AN R BV, AR IR L S B A
3 24 AR 6 7 R R R AR A 56

XA AR

6 WO RS RS AR AR I A2 BETT RT3 (1 5 AR b v Bl
ARG T LAE [ AT 52 b

H: EARARFEROHELT, B AT DUE H AR B A, (HIX
BAEAG W RAE T B .

7 G BRI DL S PR ER AR B4 FH R AL I AN DAL s AN

.8 bric A .
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Xof JE A R B P 2 B i
9 RHGIE:
A0 RSFERIE:
A1 TETEERAE,
A2 EEEREERRL AN
A3 B CKAE.
XF FT AT Jf P 2R L
A4 Pyttt EE .
X JR A K ) 5 B ) 3 A AR A 284
A5 HBhIR AT RS L RAE; A
A6 W RIS T A PSR s
X AT e B P AR S I A4
A7 BrittEE . 7
62153 H—f) “WEER" BHN “ILIERT .

6.2.1.54 FHAFHI BT

“6.21.5.4 XL, AW STANE B 2 2 6.2.1.5.1 BLE IR 56 AR o
5t s O HEZERE SR AT ORI S, BAE 1 S 3R A0k B SO 2 B
KB E B P .

Britz b, SRR ArA B I 0E I RS, BT A se R AR )
250 3L B it 5 1R

H: EARARFEROHELT, WA P H AR B A, (HIX0
BAEAG AR B 7

6.2.1.6 &AL AL
6.2.1.6.1 .3 f1.4 Fln .
“3 XHMRSGH TR, BEA FRIRZ —:

1 REBHEMILR
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2 3f A B B At A B B 2 1 R B

4 Kof s S5 28 Se AT R AR, A B, Gl E 2 A e A R R 34T 56
ks 7

VE 2/ “RORBUEIREE S BN SRSt EEIR R AR T .

VE 3 BN

“VE 3: XN LB S &S0 T, H 6.2.1.6.1.2 1N IR S A 1

6.2.1.6.1.4 [ B 7T LA IR 1ISO 18119:2018 FHE A A B8, 7F 2024 4F 12

H 31 HZarrykER, TsE 4450 KA 1SO 10461:2005+A1:2006 triE, TG
ARSI SR 1SO 6406:2005 FrifE, LLERIFEFEH T, 7

N4 a0h
“VE 4 XURA,  biR.4 R ARG A E SO e A B BT, 7

BIA .5, FEH.6:

“5  (ERRTEOEIZN, MBI TR . TR AT L5 R A R
Rt AT

6 AL fE N SO AL AT B R s . 7
62162 “ILJJEAT B U
6.2.1.7 XAEFRER
6.21.7.2 ZEEHWIT:

“62172  (EAEMIIEOLT, IS g7 as se A P AR 7 A P9 7R A ) D 7R 4 e 0
B, AR AL [ A 0% L R HE AR I MU BEAT . WERA R BRER, I
X dat P2 B A o P BEAT BE Ik IR IBTIA Z0UAE B T S R Ak v 300 ) = A=
PRI A E B A #E 4T, 7

6.2.2 UNEHEBNE
EVE 29, MHIBR “UNJEAZEER" AR R .
6.2.2.1 Uit . FIRERKALRK

6.2.2.1.1 fE5—A)E, K “UN LA By “nEEFRH#EM UN Ul .
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RESOLUTION MSC.501(105)
(adopted on 28 April 2022)

AMENDMENTS TO THE INTERNATIONAL
MARITIME DANGEROUS GOODS (IMDG) CODE

THE MARITIME SAFETY COMMITTEE,

RECALLING Article 28(b) of the Convention on the International Maritime Organization
concerning the functions of the Committee,

NOTING resolution MSC.122(75) by which it adopted the International Maritime Dangerous
Goods Code (hereinafter referred to as "the IMDG Code"), which has become mandatory
under chapter VIl of the International Convention for the Safety of Life at Sea (SOLAS), 1974,
as amended (hereinafter referred to as "the Convention"),

NOTING ALSO article VIli(b) and regulation VII/1.1 of the Convention concerning the
procedure for amending the IMDG Code,

HAVING CONSIDERED, at its 105th session, amendments to the IMDG Code, proposed and
circulated in accordance with article VIlI(b)(i) of the Convention,

1 ADOPTS, in accordance with article VIII(b)(iv) of the Convention, amendments to the
IMDG Code, the text of which is set out in the annex to the present resolution;

2 DETERMINES, in accordance with article VIII(b)(vi)(2)(bb) of the Convention, that the
said amendments shall be deemed to have been accepted on 1 July 2023 unless, prior to that
date, more than one third of the Contracting Governments to the Convention or Contracting
Governments the combined merchant fleets of which constitute not less than 50% of the gross
tonnage of the world's merchant fleet have notified their objections to the amendments;

3 INVITES Contracting Governments to the Convention to note that, in accordance with
article VII(b)(vii)(2) of the Convention, the amendments shall enter into force
on 1 January 2024 upon their acceptance in accordance with paragraph 2 above;

4 AGREES that Contracting Governments to the Convention may apply the
aforementioned amendments in whole or in part on a voluntary basis from 1 January 2023,

5 REQUESTS the Secretary-General, for the purposes of article VIlI(b)(v) of the
Convention, to transmit certified copies of the present resolution and the text of the
amendments contained in the annex to all Contracting Governments to the Convention;

6 ALSO REQUESTS the Secretary-General to transmit copies of this resolution and its
annex to Members of the Organization which are not Contracting Governments to the
Convention.
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ANNEX

AMENDMENTS TO THE INTERNATIONAL MARITIME
DANGEROUS GOODS (IMDG) CODE

Contents
Insert a new chapter 6.10 as follows:
"Chapter 6.10 Provisions for the design, construction, inspection and testing
of portable tanks with shells made of fibre-reinforced plastics
(FRP) materials

6.10.1 Application and general requirements

6.10.2 Provisions for the design, construction, inspection and testing
of FRP portable tanks".

PART 1
GENERAL PROVISIONS, DEFINITIONS AND TRAINING

Chapter 1.2
Definitions, units of measurement and abbreviations

1.2.1 Definitions

In the definition for "Bundles of cylinders", replace the words "assemblies of cylinders" with the
words "pressure receptacles comprising an assembly of cylinders or cylinder shells".

Add the following new note under the definition for "Closure™:

"Note: For pressure receptacles, closures are, for example, valves, pressure relief
devices, pressure gauges or level indicators."

Replace the definition for "Cryogenic receptacles" to read as follows:

"Closed cryogenic receptacles are thermally insulated pressure receptacles for
refrigerated liquefied gases of a water capacity of not more than 1,000 L."

In the definition for "Cylinders", delete the word "transportable”.

In the definition for "GHS", replace the word "eighth" by the word "ninth" and replace
"ST/SG/AC.10/30/Rev.8" with "ST/SG/AC.10/30/Rev.9".

In the definition for "Manual of Tests and Criteria", after "ST/SG/AC.10/11/Rev.7", insert the
words "and Amend.1".

In the definition for "Metal hydride storage system", replace the word "receptacle" with the
words "pressure receptacle shell".

In the definition for "Pressure drums", delete the word "transportable”.

In the definition for "Pressure receptacles”, after the words "Pressure receptacles”, add the
words "are transportable receptacles intended for holding substances under pressure including
its closure(s) and other service equipment and it".
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In the definition for "Recycled plastics material”, at the end of the note, add the following new
sentence:

"These guidelines have been developed based on the experience of the
manufacturing of drums and jerricans from recycled plastics material and as such may
need to be adapted for other types of packagings, IBCs and large packagings made
of recycled plastics material."

In the definition for "Tube", delete the word "transportable”.

Replace the definition for "Working pressure” to read as follows:

"Working pressure:

A1 for a compressed gas, means the settled pressure at a reference
temperature of 15°C in a full pressure receptacle;

.2 for UN 1001 acetylene, dissolved, means the calculated settled pressure at
a uniform reference temperature of 15°C in an acetylene cylinder containing
the specified solvent content and the maximum acetylene content; and

3 for UN 3374 acetylene, solvent free, means the working pressure which was
calculated for the equivalent cylinder for UN 1001 acetylene, dissolved."

Insert the following new definitions, in alphabetical order:

"IAEA Regulations for the Safe Transport of Radioactive Material means one of the editions of
those Regulations, as follows:

A for the 1985, 1985 (as amended 1990) editions: IAEA Safety Series No. 6;

2 for the 1996 edition: IAEA Safety Series No. ST-1;

3 for the 1996 (revised) edition: IAEA Safety Series No. TS-R-1 (ST-1,
Revised);

4 for the 1996 (as amended 2003), 2005, 2009 editions: IAEA Safety
Standards Series No. TS-R-1;

5 for the 2012 edition: IAEA Safety Standards Series No. SSR-6; and

.6 for the 2018 edition: IAEA Safety Standards Series No. SSR-6 (Rev.1)."

"Inner vessel, for a closed cryogenic receptacle, means the pressure vessel intended to
contain the refrigerated liquefied gas."

"Pressure receptacle shell means a cylinder, a tube, a pressure drum or a salvage pressure
receptacle without its closures or other service equipment, but including any permanently
attached device(s) (e.g. neck ring, foot ring, etc.).
Note: The terms "cylinder shell”, "pressure drum shell" and "tube shell" are also
used."

"Service equipment of a pressure receptacle means closure(s), manifold(s), piping, porous,
absorbent or adsorbent material and any structural devices, e.g. for handling.”



1.2.2 Units of measurement

1.2.2.1 Inthe table, after the entry for "Power", add the following new entry:

Electrical resistance Q (ohm) - 1Q=1kg -m?.-s3. A2

Chapter 1.4
Security provisions

1.4.3 Provisions for high consequence dangerous goods

1.4.3.2 Specific security provisions for high consequence dangerous goods

1.4.3.2.3 After "Convention on Physical Protection of Nuclear Material”, add
"(INFCIRC/274/Rev.1, IAEA, Vienna (1980))". After "Nuclear Security Recommendations on
Physical Protection of Nuclear Material and Nuclear Facilities”, add "(INFCIRC/225/Rev.5,
IAEA, Vienna (2011))".

Chapter 1.5
General provisions concerning radioactive material

1.5.1 Scope and application

1.5.1.1 Replace the second sentence to read "These provisions are based on the 2018
edition of the IAEA Regulations for the Safe Transport of Radioactive Material".

PART 2
CLASSIFICATION

Chapter 2.4
Class 4 — Flammable solids; substances liable to spontaneous combustion;
substances which, in contact with water, emit flammable gases

2.4.2 Class 4.1 — Flammable solids, self-reactive substances, solid desensitized
explosives and polymerizing substances

2.4.2.3 Class 4.1 Self-reactive substances
2.4.2.3.2 Classification of self-reactive substances

2.4.2.3.2.3 In the last sentence, after the words "The formulations" add the words "not listed
in this provision but".

In the table, add the following new entry in proper order:

3230 (7-METHOXY-5- 88-100 OoP7 (11)
METHYL-
BENZOTHIOPHEN-2-
YL) BORONIC ACID

Under the table, add the following new table note:
"(11) Thetechnical compound with the specified concentration limits may contain up to 12%
water and up to 1% organic impurities."



Chapter 2.5
Class 5 — Oxidizing substances and organic peroxides

2.5.3 Class 5.2 - Organic peroxides

2.5.3.2 Classification of organic peroxides
2.5.3.2.4 List of currently assigned organic peroxides in packagings

In the last sentence, after the words "The formulations” add the words "not listed in this
provision but".

In the table, add the following new entries in proper order:

3105 tert-BUTYLPEROXY <62 =38 OP7
ISOPROPYLCARBONATE
3107 ACETYL ACETONE | =35 257 28 OP8 (32)
PEROXIDE
3117 tert-HEXYL <52 as a OP8 | +15 | +20
PEROXYPIVALATE stable
dispersion
in water

In the list of "Remarks" add the following entry:
"(32) Active oxygen < 4.15%"

Chapter 2.6
Class 6 — Toxic and infectious substances

2.6.0 Introductory notes
In note 3, at the end, add the words "or UN 3462".

Chapter 2.7
Class 7 — Radioactive material

2.7.2 Classification
2.7.2.3 Determination of other material characteristics
2.7.2.3.1 Low specific activity (LSA)

2.7.2.3.1.4 Delete the paragraph and add the words "2.7.2.3.1.4 Deleted."
2.7.2.3.1.5 Delete the paragraph and add the words "2.7.2.3.1.5 Deleted."

2.7.2.3.4 Low dispersible material
Replace the heading to read "Low dispersible radioactive material”.
2.7.2.3.4.1.3 In the first sentence, replace "2.7.2.3.1.4" with "2.7.2.3.4.3".

2.7.2.3.4.3 Insert a new paragraph 2.7.2.3.4.3 to read as follows:
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"2.7.2.3.4.3 A solid material sample representing the entire contents of the
package shall be immersed for seven days in water at ambient temperature.
The volume of water to be used in the test shall be sufficient to ensure that at the
end of the seven-day test period the free volume of the unabsorbed and unreacted
water remaining shall be at least 10% of the volume of the solid test sample itself.
The water shall have an initial pH of 6-8 and a maximum conductivity of 1 mS/m
at 20°C. The total activity of the free volume of water shall be measured following
the seven-day immersion of the test sample."

and renumber the existing paragraph 2.7.2.3.4.3 to 2.7.2.3.4.4 and replace "2.7.2.3.4.1
and 2.7.2.3.4.2" with "2.7.2.3.4.1, 2.7.2.3.4.2 and 2.7.2.3.4.3".

Chapter 2.8
Class 8 — Corrosive substances

2.8.3 Packing group assignment for substances and mixtures

2.8.3.2 Inthe second sentence, replace the words "OECD Test Guidelines 8" with the words
"OECD Test Guidelines Nos. 404," 435, 431* or 430%". In the third sentence, replace the words
"OECD Test Guidelines™#§" with the words "one of these or non-classified in accordance with
OECD Test Guideline No. 439,11". In the fourth sentence, delete the words "in vitro". At the
end, add the following new sentence: "If the test results indicate that the substance or mixture
is corrosive, but the test method does not allow discrimination between packing groups, it shall
be assigned to packing group | if no other test results indicate a different packing group.”

2.8.3.3.3.2 Replace the words "ISO 3574 or Unified Numbering System (UNS) G10200 or a
similar type" with the words "ISO 3574, Unified Numbering System (UNS) G10200".

Chapter 2.9
Miscellaneous dangerous substances and articles (class 9)
and environmentally hazardous substances
2.9.3 Environmentally hazardous substances (aquatic environment)

2.9.3.4 Mixtures classification categories and criteria

2.9.3.4.3 Classification of mixtures when toxicity data are available for the complete
mixture

2.9.3.4.3.4 (a) Classification for categories Chronic 1 and 2
After (i), add a new note to read as follows:

"Note: In this situation, when ECx or NOEC of the tested mixture > 0.1 mg/L, there is no need
to classify for long-term hazard under these provisions."

2.9.4 Lithium batteries

2.9.4.7 Amend the beginning of the sentence to read "Except for button cells installed in
equipment (including circuit boards), manufacturers...".



PART 3

DANGEROUS GOODS LIST, SPECIAL PROVISIONS AND EXCEPTIONS

Chapter 3.1
General

3.14 Segregation groups

3.1.4.4 In the entry "1 Acids (SGG1 or SGG1la)", replace the heading to read "1 Acids

(SGG1)".

Chapter 3.2
Dangerous Goods List

Dangerous Goods List

UN No. Amendment

1002 In column 6, add "397"

1012 In column 6, add "398"

1052 In column 16b, replace "SGG1a" with "SGG1"

1169 PG Il | Delete the entry

1169 PG lll | Delete the entry

1197 PG Il | Replace column 2 to read "EXTRACTS, LIQUID, for flavour or aroma"

1197 PG Il | Replace column 2 to read "EXTRACTS, LIQUID, for flavour or aroma"

1439 In column 16b, replace "SG75" with "SG35". In column 17, delete the word
"strong".

1756 In column 17, delete the word "strong"

1757 In column 17, delete the word "strong"

1777 In column 16b, replace "SGG1a" with "SGG1"

1786 In column 16b, replace "SGG1a" with "SGG1"

1787 PG Il In column 16b, replace "SGG1a" with "SGG1"

1787 PG Ill | In column 16b, replace "SGG1a" with "SGG1"

1788 PG Il | In column 16b, replace "SGGla" with "SGG1"

1788 PG Ill | In column 16b, replace "SGGla" with "SGG1"

1789 PG Il In column 16b, replace "SGG1a" with "SGG1"

1789 PG Ill | In column 16b, replace "SGG1a" with "SGG1"

1790 PG | In column 16b, replace "SGG1a" with "SGG1"

1790 PG Il | In column 16b, replace "SGGla" with "SGG1"

1796 PG | In column 16b, replace "SGG1a" with "SGG1"

1796 PG Il In column 16b, replace "SGG1a" with "SGG1"

1798 In column 16b, replace "SGG1a" with "SGG1"

1802 In column 16b, replace "SGG1a" with "SGG1"

1826 PG | In column 16b, replace "SGG1a" with "SGG1"

1826 PG Il In column 16b, replace "SGG1a" with "SGG1"

1830 In column 16b, replace "SGG1a" with "SGG1"

1831 In column 16b, replace "SGG1a" with "SGG1"

1832 In column 16b, replace "SGG1a" with "SGG1"

1873 In column 16b, replace "SGG1a" with "SGG1"

1891 In column 3, replace "6.1" with "3". In column 4, add "6.1". In column 7a,
replace "100 mL" with "1 L". In column 7b, replace "E4" with "E2". In column
15, replace "F-A" with "F-E" and replace "S-A" with "S-D". In column 17,
before the words "Boiling point: 38°C.", add the words "Flashpoint -20°C c.c."

1906 In column 16b, replace "SGG1a" with "SGG1"
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UN No. Amendment

2031 PG | In column 16b, replace "SGG1a" with "SGG1"
2031 PG 11 | In column 16b, replace "SGG1la" with "SGG1"
(twice)

2032 In column 16b, replace "SGG1a" with "SGG1"
2240 In column 16b, replace "SGG1a" with "SGG1"
2308 In column 16b, replace "SGG1a" with "SGG1"
2426 In column 17, delete the word "strong"

2716 In column 17, delete the word "strong"

2796 In column 16b, replace "SGG1a" with "SGG1"
3208 PG Il | In column 7b, replace "EQ" with "E2"

3209 PG Il | In column 7b, replace "E2" with "EQ"

3527 PG Il | In column 7b, replace "EQ" with "See SP340"
3527 PG Il | In column 7b, replace "EQ" with "See SP340"

3538

In column 6, add "396"




@ @ @] @ 1G] 6 | (7a | (7b) ()] 9 [ (10 (1) 1(12) [ (13) )| 14 (15) (16a) (16b) n
3550 |COBALT 6.1 P [ I | - 0 | E5 | PO02 | - |IBCO7 | Bl T6 |TP3| F-A, S-A |Category D Pink odourless powder. Toxic by
DIHYDROXIDE B40 3 SwW2

POWDER, containing

not less than
respirable particles

10%

dust inhalation.
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Chapter 3.3

Special provisions applicable to certain substances, materials or articles

In .6, delete note 1 and renumber "Note 2" to "Note".

SP225 After .1, insert the following new note:

"Note: This entry applies to portable fire extinguishers, even if some components that
are necessary for their proper functioning (e.g. hoses and nozzles) are temporarily
detached, as long as the safety of the pressurized extinguishing agent containers is
not compromised and the fire extinguishers continue to be identified as a portable fire
extinguisher."

Add the following new special provisions:

"396

"397

"398

Large and robust articles may be transported with connected gas cylinders with the
valves open regardless of 4.1.6.1.5 provided:

A

the gas cylinders contain nitrogen of UN 1066 or compressed gas of UN 1956
or compressed air of UN 1002;

the gas cylinders are connected with the article through pressure regulators
and fixed piping in such a way that the pressure of the gas (gauge pressure)
in the article does not exceed 35 kPa (0.35 bar);

the gas cylinders are properly secured so that they cannot move in relation
to the article and are fitted with strong and pressure resistant hoses and

pipes;

the gas cylinders, pressure regulators, piping and other components are
protected from damage and impacts during transport by wooden crates or
other suitable means;

the transport document includes the following statement: "Transport in
accordance with special provision 396."; and

cargo transport units containing articles transported with cylinders with open
valves containing a gas presenting a risk of asphyxiation are well ventilated
and are marked in accordance with 5.5.3.6."

Mixtures of nitrogen and oxygen containing not less than 19.5% and not more
than 23.5% oxygen by volume may be transported under this entry when no other
oxidizing gases are present. A division 5.1 subsidiary hazard label is not required for
any concentrations within this limit."

This entry applies to mixtures of butylenes, 1-butylene, cis-2-butylene and trans-2-
butylene. For isobutylene, see UN 1055."



41.1
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PART 4
PACKING AND TANK PROVISIONS

Chapter 4.1
Use of packagings, including intermediate bulk containers (IBCs)
and large packagings

General provisions for the packing of dangerous goods in packagings,
including IBCs and large packagings

4.1.1.15 Add a note at the end to read as follows:

"Note: For composite IBCs the period of use refers to the date of manufacture of the
inner receptacle.”

4.1.1.19 Use of salvage pressure receptacles

4.1.1.19.2 Delete the second sentence. In the fourth sentence, replace "1,000" with "3,000".

4.1.3

4.1.3.3

4.1.4

414.1

PO03

P0O0O4

P0O0S5

General provisions concerning packing instructions

Add a new last sentence to read as follows:
"Where packagings which need not meet the requirements of 4.1.1.3 (e.g. crates,
pallets, etc.) are authorized in a packing instruction or the special provisions named
in the Dangerous Goods List, these packages are not subject to the mass or
volume limits generally applicable to packagings conforming to the requirements
of chapter 6.1, unless otherwise indicated in the relevant packing instruction or
special provision."

List of packing instructions

Packing instructions concerning the use of packagings (except IBCs and large
packagings)

Under special packing provision PP32, add a new note to read as follows:
"Note: The packagings authorized may exceed a net mass of 400 kg (see 4.1.3.3)."
At the end, after (3), add a new note to read as follows:

"Note: The packagings authorized in (2) and (3) may exceed a net mass of 400 kg
(see 4.1.3.3)."

In the second row after the heading row, under the second paragraph, add a new note

to read as follows:

P0O0O6

"Note: The packagings authorized may exceed a net mass of 400 kg (see 4.1.3.3)."
In paragraph (2), at the end, add a new note to read as follows:

"Note: The packagings authorized may exceed a net mass of 400 kg (see 4.1.3.3)."
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P130 In special packing provision PP67, add a new note to read as follows:
"Note: The packagings authorized may exceed a net mass of 400 kg (see 4.1.3.3)."

P137 In special packing provision PP70, first sentence, replace "in accordance
with 5.2.1.7.1" with "as illustrated in figures in 5.2.1.7.1".

P144  Under special packing provision PP77, add a new note to read as follows:
"Note: The packagings authorized may exceed a net mass of 400 kg (see 4.1.3.3)."

P200 In paragraph (5), in special packing provision "d", after "steel pressure receptacles",
insert the words "or composite pressure receptacles with steel liners".

In special packing provision "z", at the end, add the following:
"Mixtures of fluorine and nitrogen with a fluorine concentration below 35% by volume

may be filled in pressure receptacles up to a maximum allowable working pressure
for which the partial pressure of fluorine does not exceed 31 bar (abs.).

working pressure (bar) < i—l -1
i

in which x; = fluorine concentration in % by volume/100.

Mixtures of fluorine and inert gases with a fluorine concentration below 35% by
volume may be filled in pressure receptacles up to a maximum allowable working
pressure for which the partial pressure of fluorine does not exceed 31 bar (abs.),
additionally taking the coefficient of nitrogen equivalency in accordance with
ISO 10156:2017 into account when calculating the partial pressure.

working pressure (bar) < % G+ K X x)—1

in which Xp = fluorine concentration in % by volume/100;

K, = coefficient of equivalency of an inert gas relative to nitrogen (coefficient
of nitrogen equivalency); and

x; = inert gas concentration in % by volume/100.
However, the working pressure for mixtures of fluorine and inert gases shall not
exceed 200 bar. The minimum test pressure of pressure receptacles for mixtures of
fluorine and inert gases equals 1.5 times the working pressure or 200 bar, with the
greater value to be applied.”

P200 Intable 2:
1 for UN 1008, replace "387" with "864" in column "LCso, mL/m3";
2 for UN 2196, replace "160" with "218" in column "LCso, mL/m3", insert "X" in

columns "Tubes", "Pressure drums" and "MEGCs", and delete ", k" in column
"Special packing provisions”; and
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3 for UN 2198, replace "190" with "261" in column "LCso, mL/m3", insert "X" in
columns "Tubes", "Pressure drums" and "MEGCs", and delete "k" in column
"Special packing provisions" (twice).

In table 3, for UN 1052, replace "966" with "1307" in column "LCso, mL/m3".

P205 In paragraphs (5), (6) and (7), replace "ISO 16111:2008" with "ISO 16111:2008 or
ISO 16111:2018". In paragraph (7), at the end, add the following new sentence: "See 6.2.2.4
to determine which standard is applicable at the time of periodic inspection and test."

P208 In paragraph (1)(a), replace "ISO 11513:2011 or ISO 9809-1:2010" with
"ISO 11513:2011, ISO 11513:2019, ISO 9809-1:2010 or ISO 9809-1:2019". In paragraph (11),
replace "Annex A of ISO 11513:2011" with "Annex A of I1ISO 11513:2011 (applicable
until 31 December 2024) or Annex A of ISO 11513:2019".

P408 In paragraph (2), at the end, add a new note to read as follows:

"Note: The packagings authorized may exceed a net mass of 400 kg (see 4.1.3.3)."
P621 In paragraph (1), for "Drums", replace the text in parentheses to
read "(1A1, 1A2, 1B1, 1B2, 1N1, 1N2, 1H1, 1H2, 1D, 1G)". For "Jerricans"”, replace the text in
parentheses to read "(3A1, 3A2, 3B1, 3B2, 3H1, 3H2)".

P801 Atthe end, after paragraph (2), add a new note to read as follows:

"Note: The packagings authorized in (1) and (2) may exceed a net mass of 400 kg
(see 4.1.3.3)."

P903 In paragraph (2), in the first sentence, at the beginning, replace the words "cells or
batteries" with the words "a cell or a battery" and at the end, delete the words ", and assemblies
of such cells or batteries". In paragraphs (4) and (5), transfer the phrase "when intentionally
active" to the beginning of the sentence to read: "When intentionally active, devices such as
radio frequency identification (RFID) tags, watches and temperature loggers, which are not
capable of generating a dangerous evolution of heat, may be transported in strong outer
packagings."

At the end, after paragraph (5), add a new note to read as follows:

"Note: The packagings authorized in (2), (4) and (5) may exceed a net mass of 400 kg
(see 4.1.3.3)."

P905 In the second row after the heading row, after the first sentence, add a new note to
read as follows:

"Note: The packagings authorized may exceed a net mass of 400 kg (see 4.1.3.3)."
P906 In paragraph (2), under sub-paragraph (b), add a new note to read as follows:

"Note 1: The packagings authorized may exceed a net mass of 400 kg (see 4.1.3.3)."
Under the last paragraph, before the additional provisions, add a new note to read as follows:

"Note 2: The packagings authorized may exceed a net mass of 400 kg (see 4.1.3.3)."

P907  Atthe end, add a new note to read as follows:
"Note: The packagings authorized may exceed a net mass of 400 kg (see 4.1.3.3)."
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P909 Atthe end, after paragraph (4), add a new note to read as follows:

"Note: The packagings authorized in (3) and (4) may exceed a net mass of 400 kg
(see 4.1.3.3)."

P910 In paragraph (3), at the end, add a new note to read as follows:
"Note: The packagings authorized may exceed a net mass of 400 kg (see 4.1.3.3)."
P911 In note *, at the end, add a new indent to read as follows:

"(i) In the case of multiple batteries and multiple items of equipment containing
batteries, additional requirements such as the maximum number of batteries and
items of equipment, the total maximum energy content of the batteries, and the
configuration inside the package, including separations and protections of the parts,
shall be considered.”

4.1.4.2 Packing instructions concerning the use of IBCs

IBCO2 In special packing provision B15, replace the words "of composite IBCs with a rigid
plastics inner receptacle” with the words "of rigid plastics inner receptacles of composite IBCs".

IBCO7 Add the following new special packing provision:

"B40  UN 3550 may be transported in flexible IBCs (13H3 or 13H4) with siftproof
liners to prevent any egress of dust during transport.”

IBC520 In the second sentence (third row), after the words "The formulations" add the words
"not listed in 2.4.2.3.2.3 and 2.5.3.2.4 but".

LP906 Replace the third sentence to read "For batteries and items of equipment containing
batteries:"

In paragraph (2), replace the second paragraph to read as follows:

"A verification report shall be made available on request. As a minimum requirement,
the name of the batteries, their type as defined in section 38.3.2.3 of the Manual of
Tests and Criteria, the maximum number of batteries, the total mass of batteries, the
total energy content of the batteries, the large packaging identification and the test
data according to the verification method as specified by the competent authority shall
be listed in the verification report. A set of specific instructions describing the way to
use the package shall also be part of the verification report.”

Add a fourth paragraph to read as follows:

"(4) The specific instructions for use of the package shall be made available by
the packaging manufacturers and subsequent distributors to the consignor.
They shall include at least the identification of the batteries and items of
equipment that may be contained inside the packaging, the maximum
number of batteries contained in the package and the maximum total of the
batteries' energy content, as well as the configuration inside the package,
including the separations and protections used during the performance
verification test."
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In note *, at the end, add a new indent to read as follows:

"(i) In the case of multiple batteries and multiple items of equipment containing
batteries, additional requirements such as the maximum number of batteries
and items of equipment, the total maximum energy content of the batteries,
and the configuration inside the package, including separations and
protections of the parts, shall be considered.”

4.1.6  Special packing provisions for goods of class 2

4.1.6.1 General provisions

4.1.6.1.6 Add to the end of the first sentence the words "and taking into account the lowest
pressure rating of any component”.

Insert the following new second sentence:

"Service equipment having a pressure rating lower than other components shall
nevertheless comply with 6.2.1.3.1."

Delete the final sentence.

4.1.6.1.8 In the penultimate paragraph, first sentence, replace "1SO 11117:1998 or
ISO 11117:2008 + Cor 1:2009" with "1SO 11117:1998, I1SO 11117:2008 + Cor 1:2009 or
ISO 11117:2019". In the final sentence, after "ISO 16111:2008", add "or ISO 16111:2018".

4.1.6.1.10 In the first sentence, insert the word "closed" before the words "cryogenic
receptacles” and replace "P205 or P206" with "P205, P206 or P208".

4.1.9 Special packing provisions for radioactive material
4.1.9.1 General
4.1.9.1.4 In the first sentence, delete the words ", tanks, IBCs".

Chapter 4.2
Use of portable tanks and multiple-element gas containers (MEGCs)

4.2.5 Portable tank instructions and special provisions
4.2.5.2 Portable tank instructions
4.25.2.1 Atthe end, add "or chapter 6.10".

4.2.5.2.2 In the first sentence, in the text in parenthesis, after the words "reference steel",
add the words "or the minimum shell thickness of fibre-reinforced plastics".

4.2.5.2.2 In the first sentence, in the text in parenthesis, after "reference steel", add "or the
minimum shell thickness of fibre-reinforced plastics".

4.25.2.6 In the introductory paragraph, in the second sentence, after the words
"(in millimetres of reference steel)", insert the words "or the minimum shell thickness for
fibre-reinforced plastics (FRP) portable tanks".

In the table for T1-T22, in the heading row, add the following sentences at the end:
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"The instructions for portable tanks with FRP shells apply to substances of classes or
divisions 1, 3, 5.1, 6.1, 6.2, 8 and 9. Additionally, the provisions of chapter 6.10 apply
to the portable tanks with FRP shells.”

T23 In the paragraph under the heading row, last sentence, after the words
"The formulations" add the words "not listed in 2.4.2.3.2.3 and 2.5.3.2.4 but".

For UN No. 3109 "ORGANIC PEROXIDE, TYPE F, LIQUID" add "tert-Butyl hydroperoxide, not
more than 56% in diluent type B™ under the column "Substance". Add a new note "™ under
the table to read " Diluent type B is tert-Butyl alcohol" and renumber existing table notes "t" to
"8" to become "' to "1*".

4.2.5.3 Portable tank special provisions

TP32 In .1, in the first sentence, after the words "of metal", insert the words "or
fibre-reinforced plastics".

PART 5
CONSIGNMENT PROCEDURES

Chapter 5.1
General provisions

5.1.2 Use of overpacks and unit loads

5.1.2.1 In the second sentence, at the end, delete the words ", except as required
in 5.2.2.1.12". Add the following new third sentence before the final sentence:

"Labelling of overpacks containing radioactive materials shall be in accordance
with 5.2.2.1.12."

5.1.5 General provisions for class 7
5.1.5.1 Approval of shipments and notification
5.1.5.1.3 Shipment approval by special arrangement
Replace the text in paragraph to read as follows:
"A competent authority may approve provisions under which consignments that do

not satisfy all the applicable requirements of this Code may be transported under
special arrangement (see 1.5.4)."
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Chapter 5.2
Marking and labelling of packages including IBCs

5.2.1  Marking of packages including IBCs
5.2.1.7 Orientation arrows

5.2.1.7.1 At the third indent, replace the words "cryogenic receptacles" with the words
"closed or open cryogenic receptacles".

5.2.1.7.2 In .1, replace the words "cryogenic receptacles" with the words "closed or open
cryogenic receptacles".

5.2.1.10 Lithium battery mark

5.2.1.10.2 Remove the double asterisk in the figure "Lithium battery mark" and remove the
note for the double asterisk below the figure.

At the end, add a new note to read as follows:

"Note: The mark shown in the figure "Lithium battery mark™ in 5.2.1.10.2 of the IMDG
Code amendment 40-20, showing the telephone number for additional information,
may continue to be applied until 31 December 2026."

Chapter 5.4
Documentation

5.4.1 Dangerous goods transport information
5.4.1.4 Information required on the dangerous goods transport document

5.4.1.4.3 Information which supplements the proper shipping name in the dangerous
goods description

5.4.1.4.3 After .3, add the following new paragraph:

"4 Molten substances: When a substance which is solid in accordance with the
definition in 1.2.1 is offered for transport in the molten state, the qualifying
word "MOLTEN" shall be added as part of the proper shipping name, unless
it is already part of the proper shipping name (see 3.1.2.5)."

Renumber the existing paragraphs .4, .5, .6 and .7 to .5, .6, .7 and .8, respectively.
At the end, add the following new paragraph:

"9 Stabilized and temperature controlled substances: Unless already part of the
proper shipping name the word "STABILIZED" shall be added to the proper
shipping name if stabilization is used and the words "TEMPERATURE
CONTROLLED" shall be added to the proper shipping name if stabilization
is by temperature control or a combination of chemical stabilization and
temperature control (see 3.1.2.6)."
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5.4.1.5 Information required in addition to the dangerous goods description

5.4.1.5.3 Salvage packagings including large salvage packagings and salvage
pressure receptacles

Replace the text in the paragraph to read as follows:

"For dangerous goods transported in salvage packagings in accordance with 4.1.1.18,
including large salvage packagings, larger size packagings or large packagings of
appropriate type and performance level to be used as a salvage packaging, the words
"SALVAGE PACKAGING" shall be included.

For dangerous goods transported in salvage pressure receptacles in accordance
with 4.1.1.19, the words "SALVAGE PRESSURE RECEPTACLE" shall be included.”

5.4.1.5.4 Substances stabilized by temperature control

Replace the words "If the word "STABILIZED" is part of* with the words "If the words
"TEMPERATURE CONTROLLED" are part of* and delete the words "when stabilization is by
means of temperature control,”.

5.4.1.5.17 Transport of UN Nos. 3528, 3529 and 3530
Replace the paragraph to read as follows:

"5.4.1.5.17 Additional entries in the case of the application of special
provisions

Where, in accordance with a special provision in chapter 3.3,
additional information is necessary, this additional information shall
be included in the dangerous goods transport document.”

PART 6
CONSTRUCTION AND TESTING OF PACKAGINGS, INTERMEDIATE BULK
CONTAINERS (IBCs), LARGE PACKAGINGS, PORTABLE TANKS, MULTIPLE-
ELEMENT GAS CONTAINERS (MEGCs) AND ROAD TANK VEHICLES

Chapter 6.1
Provisions for the construction and testing of packagings
(other than for class 6.2 substances)
6.1.1  Applicability and general provisions

6.1.1.2 General provisions

6.1.1.2.1 In the second sentence, replace the words "successfully to withstand the tests"
with the words "to successfully fulfil the requirements".

6.1.1.3 In the note, replace "ISO 16106:2006" with "ISO 16106:2020" and delete the word
"Packaging —" in the standard's title.
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Chapter 6.2
Provisions for the construction and testing of pressure receptacles, aerosol
dispensers, small receptacles containing gas (gas cartridges)
and fuel cell cartridges containing liquefied flammable gas

6.2.1 General provisions
6.2.1.1 Design and construction

6.2.1.1.1 After the words "Pressure receptacles" delete the words "and their closures". At the
end of the sentence replace the word "transport” with the words "transport and intended use".

6.2.1.1.4 Atthe end of the sentence replace the word "used" with the word "welded".

6.2.1.1.5 In the first sentence replace the words "cylinders, tubes, pressure drums" with the
words "pressure receptacle shells". In the final sentence after the words "The test pressure of
a cylinder" insert the word "shell".

6.2.1.1.6 Atthe beginning of the first and the second sentences replace the words "Pressure
receptacles" with the words "Cylinders or cylinder shells”. In the final sentence replace the first
words "pressure receptacle” with the words "cylinder shell* and the second and third words
"pressure receptacle" with the word "cylinder".

6.2.1.1.8.2 In the third and fourth sentences replace the words "pressure receptacle" with the
words "inner vessel". At the end of the fourth sentence replace the word "fittings" with the
words "service equipment".

6.2.1.1.9 Additional requirements for the construction of pressure receptacle for
acetylene

At the end of the heading replace the words "pressure receptacle for acetylene" with the words
"acetylene cylinders". In the first sentence replace the words "Pressure receptacle” with the words
"Cylinder shells". In .1, replace the words "pressure receptacle" with the words "“cylinder shell”. In the
final sentence replace the words "compatible with the pressure receptacle” with the words "compatible
with those parts of the cylinder that are in contact with it".

6.2.1.2 Materials

6.2.1.2.1 After the words "Construction materials of pressure receptacles” delete the words
"and their closures".

6.2.1.2.2 At the beginning of the first sentence, after the words "Pressure receptacles”,
delete the words "and their closures".

6.2.1.3 Service equipment

6.2.1.3.1 Replace the words "Valves, piping and other fittings" with the words "Service
equipment” and replace the words "excluding pressure relief devices" with the words
"excluding porous, absorbent or adsorbent material, pressure relief devices, pressure gauges
or indicators".

6.2.1.3.2 Replace the paragraph to read as follows:
"6.2.1.3.2 Service equipment shall be configured or designed to prevent

damage and unintended opening that could result in the release of
the pressure receptacle contents during normal conditions of
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handling and transport. All closures shall be protected in the same
manner as is required for valves in 4.1.6.1.8. Manifold piping leading
to shut-off valves shall be sufficiently flexible to protect the shut-off
valves and the piping from shearing or releasing the pressure
receptacle contents."

6.2.1.3.3 Replace the words "shall be fitted with devices" with the words "shall be fitted with
handling devices".

6.2.1.4 Approval of pressure receptacles
6.2.1.4.1 Delete the second sentence beginning with the words "Pressure receptacles...".
6.2.1.4.3 Insert a new paragraph 6.2.1.4.3 to read:

"6.2.1.4.3 Pressure receptacle shells and the inner vessels of closed
cryogenic receptacles shall be inspected, tested and approved by
an inspection body."

6.2.1.4.4 Insert a new paragraph 6.2.1.4.4 as follows:

"6.2.1.4.4 For refillable cylinders, pressure drums and tubes, the conformity

assessment of the shell and the closure(s) may be carried out

separately. In these cases, an additional assessment of the final
assembly is not required.

For bundles of cylinders, the cylinder shells and the valve(s) may be
assessed separately, but an additional assessment of the complete
assembly is required.

For closed cryogenic receptacles, the inner vessels and the
closures may be assessed separately, but an additional
assessment of the complete assembly is required.

For acetylene cylinders, conformity assessment shall comprise

either:

A1 one assessment of conformity covering both the cylinder
shell and the contained porous material; or

.2 a separate assessment of conformity for the empty cylinder

shell and an additional assessment of conformity covering
the cylinder shell with the contained porous material.”

6.2.1.5 Initial inspection and test

6.2.1.5.1 In the first sentence replace the words "closed cryogenic receptacles and metal
hydride storage systems" with the words "closed cryogenic receptacles, metal hydride storage
systems and bundles of cylinders" and after the words "the applicable design standards" insert
the words "or recognized technical codes".

In the line before .1, replace the words "pressure receptacles” with the words "pressure
receptacle shells". In .4, at the end delete the words "of the pressure receptacles”. In .5, replace
the words "neck threads" with the words "threads used to fit closures”. In the line before .7,
replace the words "all pressure receptacles" with the words "all pressure receptacle shells".
In .7, replace the words "pressure receptacles" with the words "pressure receptacle shells".
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In .8, both sentences, replace the words "pressure receptacles” with the words "pressure
receptacle shells". In .9 replace the words "pressure receptacles" with the words "pressure
receptacle shells". In .10 replace the words "pressure receptacles" with the words "cylinder

shells".

After .10 insert the following new provisions:

"On an adequate sample of closures:

A1 verification of materials;

A2 verification of dimensions;

.13 verification of cleanliness;

14 inspection of completed assembly; and
15 verification of the presence of marks.

For all closures:

.16 testing for leakproofness."

6.2.1.5.2 Replace the paragraph to read as follows:

"6.2.1.5.2

Closed cryogenic receptacles shall be subjected to testing and
inspection during and after manufacture in accordance with the
applicable design standards or recognized technical codes
including the following:

On an adequate sample of inner vessels:

A testing of the mechanical characteristics of the material of
construction;

2 verification of the minimum wall thickness;

3 inspection of the external and internal conditions;

A4 verification of the conformance with the design standard or
code; and

5 inspection of welds by radiographic, ultrasonic or other

suitable non-destructive test method according to the
applicable design and construction standard or code.

For all inner vessels:

.6 a hydraulic pressure test; the inner vessel shall meet the
acceptance criteria specified in the design and construction
technical standard or technical code;

Note: With the agreement of the competent authority, the hydraulic
pressure test may be replaced by a test using a gas, where such an
operation does not entail any danger.
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7 inspection and assessment of manufacturing defects and
either repairing them or rendering the inner vessel
unserviceable; and

.8 an inspection of the marks.

On an adequate sample of closures:

9 verification of materials;

.10 verification of dimensions;

A1 verification of cleanliness;

A2 inspection of completed assembly; and
13 verification of the presence of marks.

For all closures:
14 testing for leakproofness.

On an adequate sample of completed closed cryogenic receptacles:

15 testing the satisfactory operation of service equipment; and
.16 verification of the conformance with the design standard or
code.

For all completed closed cryogenic pressure receptacles:
17 testing for leakproofness."

6.2.1.5.3 In the first sentence replace the words "receptacles" with the words "pressure
receptacle shells".

6.2.1.5.4 Insert the following new paragraph:

"6.2.1.5.4 For bundles of cylinders the cylinder shells and closures shall be
subjected to initial inspection and tests specified in 6.2.1.5.1.
An adequate sample of frames shall be proof load tested to two
times the maximum gross weight of the bundles of cylinders.

Additionally, all manifolds of bundle of cylinders shall undergo a
hydraulic pressure test and all the completed bundles of cylinders
shall undergo a leakproofness test.

Note: With the agreement of the competent authority, the hydraulic
pressure test may be replaced by a test using a gas, where such an
operation does not entail any danger."

6.2.1.6 Periodic inspection and test
6.2.1.6.1 Replace .3 and .4 with the following:

"3 Checking of the threads either:
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A if there is evidence of corrosion; or
2 if the closures or other service equipment are removed,;
4 A hydraulic pressure test of the pressure receptacle shell and, if necessary,

verification of the characteristics of the material by suitable tests;"
In note 2, replace the words "cylinders or tubes" with the words "cylinder shells or tube shells".
Replace note 3 to read as follows:
"Note 3: The check of internal conditions of 6.2.1.6.1.2 and the hydraulic pressure
test of 6.2.1.6.1.4 may be replaced by ultrasonic examination carried out in
accordance with 1SO 18119:2018 for seamless steel and seamless aluminium alloy
cylinder shells. For a transitional period until 31 December 2024 the standard
ISO 10461:2005 +A1:2006 may be used for seamless aluminium alloy cylinders and
ISO 6406:2005 may be used for seamless steel cylinder shells for this same purpose.”
Insert the following new note 4:

"Note 4: For bundles of cylinders the hydraulic test specified in .4 above shall be
carried out on the cylinder shells and on the manifold.”

Replace current .5 and add a new .6 as follows:

"5 Check of service equipment, if to be reintroduced into service. This check
may be carried out separately from the inspection of the pressure receptacle
shell.

.6 A leakproofness test of bundles of cylinders after reassembly."

6.2.1.6.2 Replace the words "Pressure receptacles" with the word "Cylinders".
6.2.1.7 Requirements for manufacturers
6.2.1.7.2 Replace the paragraph to read as follows:

"6.2.1.7.2 A proficiency test of the manufacturers of pressure receptacle shells
and the inner vessels of closed cryogenic receptacle shall in all
instances be carried out by an inspection body approved by the
competent authority of the country of approval. Proficiency testing
of manufacturers of closures shall be carried out if the competent
authority requires it. This test shall be carried out either during
design type approval or during production inspection and
certification.”

6.2.2 Provisions for UN pressure receptacles

In note 2, after the words "UN pressure receptacles”, delete the words "and service
equipment".

6.2.2.1 Design, construction and initial inspection and test

6.2.2.1.1 In the first sentence replace the words "UN cylinders" with the words "refillable UN
cylinder shells".
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In the table, for "ISO 9809-1:2010", in column "Applicable for manufacture”, replace the words
"Until further notice"” with the words "Until 31 December 2026". After the entry for
"ISO 9809-1:2010", add the following new entry:

ISO Gas cylinders — Design, construction and | Until
9809- testing of refillable seamless steel gas cylinders | further
1:2019 and tubes — Part 1: Quenched and tempered | notice

steel cylinders and tubes with tensile strength
less than 1 100 MPa

In the table, for "ISO 9809-2:2010", in column "Applicable for manufacture”, replace the words
"Until further notice" with the words "Until 31 December 2026". After the entry for
"ISO 9809-2:2010", add the following new entry:

ISO Gas cylinders — Design, construction and | Until
9809- testing of refillable seamless steel gas cylinders | further
2:2019 and tubes — Part 2: Quenched and tempered | notice

steel cylinders and tubes with tensile strength
greater than or equal to 1 100 MPa

In the table, for "ISO 9809-3:2010", in column "Applicable for manufacture”, replace the words
"Until further notice" with the words "Until 31 December 2026". After the entry for
"ISO 9809-3:2010", add the following new entry:

ISO Gas cylinders — Design, construction and | Until

9809- testing of refillable seamless steel gas cylinders | further

3:2019 and tubes — Part 3: Normalized steel cylinders | notice
and tubes

In the table, delete the rows for "ISO 11118:1999" and "ISO 11118:2015".

In note 1, after the table, replace the words "composite cylinders" with the words "composite
cylinder shells". In note 2, after the table, in the first sentence, replace the words "composite
cylinders" with the words "composite cylinder shells". In the second sentence, replace the word
"cylinders" with the words "composite cylinder shells". In the last sentence replace the word
"cylinder" with the word "cylinder shell".

6.2.2.1.2 Inthe first sentence replace the words "UN tubes" with the words "UN tube shells".
In the table, in the row for ISO 11515:2013, replace the words "Until further notice" with the
words "Until 31 December 2026". Add a new row beneath this row as follows:

ISO Gas cylinders — Refillable composite | Until
11515:2013 reinforced tubes of water capacity between | further
+ Amd 450 | and 3000 | — Design, construction and | notice
1:2018 testing
At the end of the table, add the following new entries:
ISO Gas cylinders — Design, construction and | Until
9809- testing of refillable seamless steel gas | further
1.2019 cylinders and tubes — Part 1. Quenched and | notice

tempered steel cylinders and tubes with tensile
strength less than 1 100 MPa
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ISO 9809-2:2019 | Gas cylinders — Design, construction and | Until
testing of refillable seamless steel gas | further
cylinders and tubes — Part 2: Quenched and | notice
tempered steel cylinders and tubes with tensile
strength greater than or equal to 1 100 MPa
ISO 9809- | Gas cylinders — Design, construction and | Until
3:2019 testing of refillable seamless steel gas | further
cylinders and tubes — Part 3: Normalized steel | notice
cylinders and tubes

In note 1 after the table, replace the words "composite tubes" with the words "composite tube
shells". In note 2 after the table, in the first sentence, replace the words "composite tubes" with
the words "composite tube shells". In the second sentence, replace the word "tubes" with the
words "composite tube shells". In the last sentence replace the word "tube" with the words
"tube shell".

6.2.2.1.3 In the first table, for "ISO 9809-1:2010", in column "Applicable for manufacture",
replace the words "Until further notice" with the words "Until 31 December 2026". After the
entry for "ISO 9809-1:2010", add the following new entry:

ISO Gas cylinders — Design, construction and | Until
9809- testing of refillable seamless steel gas | further
1:2019 cylinders and tubes — Part 1. Quenched and | notice

tempered steel cylinders and tubes with tensile
strength less than 1 100 MPa

In the first table, for "ISO 9809-3:2010", in column "Applicable for manufacture", replace the
words "Until further notice" with the words "Until 31 December 2026". After the entry for
"ISO 9809-3:2010", add the following new entry:

ISO Gas cylinders — Design, construction and | Until

9809- testing of refillable seamless steel gas | further

3:2019 cylinders and tubes — Part 3: Normalized steel | notice
cylinders and tubes

6.2.2.1.4 Replace the words "UN cryogenic receptacles" with the words "UN closed
cryogenic receptacles". In the table, for "ISO 21029-1:2004", in column "Applicable for
manufacture”, replace the words "Until further notice” with the words "Until 31 December
2026". After the entry for "ISO 21029-1:2004", add the following new entry:

ISO 21029- Cryogenic vessels — Transportable | Until

1:2018 + vacuum insulated vessels of not more | further

Amd.1:2019 than 1 000 litres volume — Part 1: Design, | notice
fabrication, inspection and tests

6.2.2.1.5 Inthe table, for "ISO 16111:2008", in column "Applicable for manufacture”, replace
the words "Until further notice" with the words "Until 31 December 2026". After the entry for
"ISO 16111:2008", add the following new entry:

ISO Transportable gas storage devices - | Until
16111:2018 Hydrogen absorbed in reversible metal | further
hydride notice

6.2.2.1.6 Inthe first sentence, replace the words "The standard shown below" with the words
"The following standard". In the second sentence replace the words "UN cylinder” with the
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words "UN cylinder or UN cylinder shell". In the table, for "ISO 10961:2010", in column
"Applicable for manufacture”, replace the words "Until further notice" with the words
"Until 31 December 2026". After the entry for "ISO 10961:2010", add the following new entry:

ISO Gas cylinders — Cylinder bundles — | Until
10961:2019 Design, manufacture, testing and | further
inspection notice

Replace the current note after the table with the following:

"Note: Changing one or more cylinders or cylinder shells of the same design type,
including the same test pressure, in an existing UN bundle of cylinders does not
require a new conformity assessment of the existing bundle. Service equipment of the
bundle of cylinders can also be replaced without requiring a new conformity
assessment if it complies with the design type approval.”

6.2.2.1.7 Inthetable, for "ISO 11513:2011", in column "Applicable for manufacture", replace
the words "Until further notice" with the words "Until 31 December 2026". After the entry for
"ISO 11513:2011", add the following new entry:

ISO Gas cylinders — Refillable welded steel cylinders | Until
11513:2019 containing materials for sub-atmospheric gas | further
packaging (excluding acetylene) — Design, | notice
construction, testing, use and periodic
inspection

In the table, for "ISO 9809-1:2010", in column "Applicable for manufacture”, replace the words
"Until further notice" with the words "Until 31 December 2026". After the entry for
"ISO 9809-1:2010", add the following new entry:

ISO Gas cylinders — Design, construction and | Until
9809- testing of refillable seamless steel gas cylinders | further
1:2019 and tubes — Part 1: Quenched and tempered | notice
steel cylinders and tubes with tensile strength
less than 1 100 MPa

6.2.2.1.8 In the table, in the row for "ISO 21172-1:2015", replace the words "Until further
notice" with the words "Until 31 December 2026". Add the following new row to the table after
"ISO 21172-1:2015":

ISO Gas cylinders — Welded steel pressure drums | Until
21172- up to 3 000 litres capacity for the transport of | further
1:2015 gases — Design and construction — Part 1: | notice
+ Amd Capacities up to 1 000 litres

1:2018

6.2.2.1.9 Insert a new paragraph and table as follows:

"6.2.2.1.9 The following standards apply to the design, construction and initial
inspection and test of non-refillable UN cylinders except that the
inspection requirements related to the conformity assessment
system and approval shall be in accordance with 6.2.2.5.

Applicable
Reference Title for
manufacture
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ISO 11118:1999 Gas cylinders — Non-refillable metallic | Until 31
gas cylinders — Specification and test | December
methods 2020

ISO 13340:2001 Transportable gas cylinders — Cylinder | Until 31
valves for non-refillable cylinders — | December
Specification and prototype testing 2020

ISO 11118:2015 Gas cylinders — Non-refillable metallic | Until 31
gas cylinders — Specification and test | December
methods 2026

ISO 11118:2015 | Gas cylinders — Non-refillable metallic | Until  further

+Amd.1:2019 gas cylinders — Specification and test | notice
methods

6.2.2.2 Materials

In the first sentence delete the words "pressure receptacle”.

6.2.2.3 Service equipment

6.2.2.3 Replace the heading "Service equipment" to read "Closures and their protection".
Replace the first sentence to read as follows:

"The following standards apply to the design, construction, and initial inspection and
test of closures and their protection:"

In the first table, for "ISO 11117:2008 + Cor.1:2009", in column "Applicable for manufacture",
replace the words "Until further notice" with the words "Until 31 December 2026". After the
entry for "ISO 11117:2008 + Cor.1:2009", add the following new entry:

ISO Gas cylinders — Valve protection caps and | Until
11117:2019 guards — Design, construction and tests further
notice

In the first table, delete the row for "ISO 13340:2001".

In the first table, for "ISO 17871:2015", in column "Applicable for manufacture”, replace the
words "Until further notice" with the words "Until 31 December 2026". In the column "Title", add
the following new note under the title:

"Note: This standard shall not be used for flammable gases."

In the first table, after the entry for "17871:2015", add the following new entry:

ISO Gas cylinders — Quick-release cylinder | Until
17871:2020 valves — Specification and type testing further
notice

In the second table, for "ISO 16111:2008", in column "Applicable for manufacture”, replace the
words "Until further notice" with the words "Until 31 December 2026". After the entry for
"ISO 16111:2008", add the following new entry:

ISO Transportable gas storage devices — | Until
16111:2018 Hydrogen absorbed in reversible metal | further
hydride notice
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6.2.2.4 Periodic inspection and test

Replace the first sentence to read "The following standards apply to periodic inspection and
testing of UN pressure receptacles:"

In the first table, in the row for "ISO 6406:2005", replace the words "Until further notice" with
the words "Until 31 December 2024". Add the following new row to the table after
"ISO 6406:2005":

ISO Gas cylinders — Seamless steel and | Until

18119:2018 seamless aluminium-alloy gas cylinders | further
and tubes — Periodic inspection and | notice
testing

In the first table, in the row for "ISO 10460:2005", replace the words "Until further notice" with
the words "Until 31 December 2024". Add the following new row to the table after
"ISO 10460:2005":

ISO Gas cylinders — Welded aluminium-alloy, | Until
10460:2018 carbon and stainless steel gas cylinders — | further
Periodic inspection and testing. notice

In the first table, in the row for "ISO 10461:2005/Amd 1:2006", replace the words "Until further
notice" with the words "Until 31 December 2024".

In the first table, for "ISO 10462:2013", in column "Applicable for manufacture”, replace the
words "Until further notice" by the words "Until 31 December 2024". After the entry for
"ISO 10462:2013", add the following new entry:

ISO Gas cylinders — Acetylene cylinders — | Unitil
10462:2013 Periodic inspection and maintenance further
+ notice
Amd1:2019

In the first table, for "ISO 11513:2011", in column "Applicable for manufacture", replace the
words "Until further notice" with the words "Until 31 December 2024". After the entry for
"ISO 11513:2011", add the following new entry:

ISO Gas cylinders — Refillable welded steel | Unitil
11513:2019 cylinders containing materials for sub- | further
atmospheric gas packaging (excluding | notice
acetylene) — Design, construction, testing,
use and periodic inspection

Delete the row for "ISO 11623:2002".

At the end of the first table, add the following new entry:

ISO Gas cylinders — Periodic inspection and | Until
23088:2020 testing of welded steel pressure drums — | further
Capacities up to 1 000 | notice

In the second table, for "ISO 16111:2008", in column "Applicable for manufacture”, replace the
words "Until further notice" with the words "Until 31 December 2024". After the entry for
"ISO 16111:2008", add the following new entry:
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ISO Transportable gas storage devices — | Until
16111:2018 Hydrogen absorbed in reversible metal | further
hydride notice

6.2.2.5 Conformity assessment system and approval for manufacture of pressure
receptacles

At the beginning of 6.2.2.5 renumber 6.2.2.5.1 as 6.2.2.5.0 and insert the following new note
at the end (after the definition for "Verify"):

"Note: In this subsection when separate assessment is used the term pressure
receptacle shall refer to pressure receptacle, pressure receptacle shell, inner vessel
of the closed cryogenic receptacle or closure, as appropriate.”

6.2.2.5.1 Insert a new paragraph 6.2.2.5.1 to read as follows:

"6.2.2.5.1 The requirements of 6.2.2.5 shall be used for the conformity
assessments of pressure receptacles. Paragraph 6.2.1.4.3 gives
details of which parts of pressure receptacles may be conformity
assessed separately. However, the requirements of 6.2.2.5 may be
replaced by requirements specified by the competent authority in
the following cases:

A conformity assessment of closures;

2 conformity assessment of the complete assembly of
bundles of cylinders provided the cylinder shells have been
conformity assessed in accordance with the requirements
of 6.2.2.5; and

.3 conformity assessment of the complete assembly of closed
cryogenic receptacles provided the inner vessel has been
conformity assessed in accordance with the requirements
of 6.2.2.5."

6.2.2.5.4 Approval process

6.2.2.5.4.9 In .3, replace the existing text to read: "as required by the pressure receptacle
standard or technical code, carry out or supervise the tests of pressure receptacles as required
for design type approval;".

Add the following new sentence at the end of the penultimate paragraph:

"If it was not possible to evaluate exhaustively the compatibility of the materials of
construction with the contents of the pressure receptacle when the certificate was
issued, a statement that compatibility assessment was not completed shall be
included in the design type approval certificate.”

6.2.2.7 Marking of refillable UN pressure receptacles

Amend the note by replacing the words "6.2.2.9 and marking" with the words "6.2.2.9, marking"
and inserting at the end the words "and marking requirements for closures are given
in 6.2.2.11".

6.2.2.7.1 In the first sentence replace the words "pressure receptacles” with the words
"pressure receptacle shells and closed cryogenic receptacles". At the end of the second
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sentence, delete the words "on the pressure receptacle”. In the third sentence, after the words
"neck of the pressure receptacle” insert the word "shell".

6.2.2.7.2 Atthe end, insert the following new note:
"Note: For acetylene cylinders the standard 1ISO 3807 shall also be marked."
After (e) insert the following new note:

"Note: When an acetylene cylinder is conformity assessed in accordance
with 6.2.1.4.4.2 and the inspection bodies for the cylinder shell and the acetylene
cylinder are different, their respective marks (d) are required. Only the initial inspection
date (e) of the completed acetylene cylinder is required. If the country of approval of
the inspection body responsible for the initial inspection and test is different a second
mark (c) shall be applied."

6.2.2.7.3 In (g), in the second sentence, replace the words "mass of valve, valve cap" with
the words "mass of closure(s), valve protection cap".

In (i), at the end insert the following note:

"Note: When a cylinder shell is intended for use as an acetylene cylinder
(including the porous material), the working pressure mark is not required until the
acetylene cylinder is completed.”

In (j), in the first sentence replace the words "liquefied gases and refrigerated liquefied gases"
with the words "liquefied gases, refrigerated liquefied gases and dissolved gases".

Replace paragraphs (k) and () with the following:
"(k) In the case of cylinders for UN 1001 acetylene, dissolved:

0] the tare in kilograms consisting of the total of the mass of the empty
cylinder shell, the service equipment (including porous material) not
removed during filling, any coating, the solvent and the saturation
gas expressed to three significant figures rounded down to the last
digit followed by the letters "KG". At least one decimal shall be
shown after the decimal point. For pressure receptacles of less
than 1 kg, the mass shall be expressed to two significant figures
rounded down to the last digit;

(i) the identity of the porous material (e.g. name or trademark); and

(iii) the total mass of the filled acetylene cylinder in kilograms followed
by the letters "KG".

)] In the case of cylinders for UN 3374 acetylene, solvent free:

0] the tare in kilograms consisting of the total of the mass of the empty
cylinder shell, the service equipment (including porous material) not
removed during filling and any coating expressed to three significant
figures rounded down to the last digit followed by the letters "KG".
At least one decimal shall be shown after the decimal point.
For pressure receptacles of less than 1 kg, the mass shall be
expressed to two significant figures rounded down to the last digit;
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(i) the identity of the porous material; and

(i) the total mass of the filled acetylene cylinder in kilograms followed
by the letters "KG"."

In (n), after the existing text insert the following new note:

"Note: For acetylene cylinders, if the manufacturer of the acetylene cylinder and the
manufacturer of the cylinder shell are different, only the mark of the manufacturer of
the completed acetylene cylinder is required."”

6.2.2.7.8 Replace the paragraph to read as follows:

"6.2.2.7.8 The marks in accordance with 6.2.2.7.7 may be engraved on a
metallic ring affixed to the cylinder or pressure drum when the valve
is installed, and which is removable only by disconnecting the valve
from the cylinder or pressure drum."

6.2.2.8 Marking of non-refillable UN pressure receptacles
In the heading replace the words "pressure receptacles" with the word "cylinders".

6.2.2.8.1 In the first sentence replace the words "pressure receptacles” with the word
"cylinders" and the words "pressure receptacle” by the word "cylinder". In the second sentence
replace the words "pressure receptacle” with the word "cylinder". In the third sentence replace
the words "pressure receptacle” at the first occurrence with the words "cylinder shell" and at
the second occurrence by the word "cylinder". In the fourth sentence replace the words
"pressure receptacles" with the word "cylinders" (twice). In the fifth sentence replace the words
"pressure receptacles” with the word "cylinders" (twice).

6.2.2.8.3 In the note, replace the word "pressure receptacles” with the word "cylinders".

6.2.2.10 Marking of UN bundles of cylinders
6.2.2.10.1 Replace the word "cylinders" with the words "cylinder shells".
Insert a new second sentence as follows:

"Individual closures in a bundle of cylinders shall be marked in accordance
with 6.2.2.11."

6.2.2.10.3 In (b), in the first sentence replace the phrase in brackets with "cylinder shells and
service equipment”. In the second sentence after the word "tare" delete the word "mass".

6.2.2.11 Insert a new paragraph 6.2.2.11 as follows:

"6.2.2.11 Marking of closures for refillable UN pressure receptacles

For closures the following permanent marks shall be applied clearly and legibly,
(e.g. stamped, engraved or etched):

A manufacturer's identification mark;
2 design standard or design standard designation;

3 date of manufacture (year and month or year and week); and
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4 the identity mark of the inspection body responsible for the initial inspection

and test, if applicable.

The valve test pressure shall be marked when it is less than the test pressure which
is indicated by the rating of the valve filling connection."

6.2.4 Provisions for aerosol dispensers, small receptacles containing gas
(gas cartridges) and fuel cell cartridges containing liquefied flammable gas

Below the heading, add a new paragraph to read as follows:

"6.2.4.1 The internal pressure of aerosol dispensers at 50°C shall not exceed 1.2
MPa (12 bar) when using flammable liquefied gases, 1.32 MPa (13.2 bar)
when using non-flammable liquefied gases, and 1.5 MPa (15 bar) when using
non-flammable compressed or dissolved gases. In case of a mixture of
several gases, the stricter limit shall apply."

The existing paragraph below the heading becomes 6.2.4.2.

Renumber the following sub-paragraphs as follows: 6.2.4.1 to 6.2.4.2.1, 6.2.4.1.1 to
6.2.4.2.1.1, 6.2.4.1.2 10 6.2.4.2.1.2, 6.2.4.2 t0 6.2.4.2.2, 6.2.4.2.1 10 6.2.4.2.2.1, 6.2.4.2.2 tO
6.2.4.2.2.2, 6.2.4.2.2.1 10 6.2.4.2.2.2.1, 6.2.4.2.2.2 t0 6.2.4.2.2.2.2, 6.2.4.2.3 t0 6.2.4.2.2.3,
6.2.4.2.3.1106.2.4.2.2.3.1,6.2.4.2.3.210 6.2.4.2.2.3.2 and 6.2.4.3t0 6.2.4.2.3.

In the renumbered 6.2.4.2, replace "6.2.4.1" with "6.2.4.2.1" and "6.2.4.2" with "6.2.4.2.2".

In the renumbered 6.2.4.2.2, replace "6.2.4.2.1" with "6.2.4.2.2.1" and "6.2.4.2.2" with
"6.2.4.2.2.2".

In the renumbered 6.2.4.2.3, replace "6.2.4.1" with "6.2.4.2.1" and "6.2.4.2" with "6.2.4.2.2".
Chapter 6.3
Provisions for the construction and testing of packagings for class 6.2 infectious
substances of category A

6.3.2 Provisions for packagings

6.3.2.1 In the second sentence, replace the words "successfully to withstand the tests"
with the words "to successfully fulfil the provisions".

6.3.2.2 In the note, replace "ISO 16106:2006" with "ISO 16106:2020" and delete the word
"Packaging —" in the standard's title.

Chapter 6.4
Provisions for the construction, testing and approval of packages for radioactive
material and for the approval of such material

6.4.12 Test procedures and demonstration of compliance

6.4.12.1 In the first sentence, delete "2.7.2.3.1.3, 2.7.2.3.1.4," and after "2.7.2.3.4.2", insert
"2.7.2.3.4.3".

6.4.12.2 Delete "2.7.2.3.1.3, 2.7.2.3.1.4," and after "2.7.2.3.4.2", insert ", 2.7.2.3.4.3".

6.4.24 Transitional measures for class 7
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6.4.24.1 Replace the heading above 6.4.24.1 to read "Packages not requiring competent
authority approval of design under the 1985, 1985 (as amended 1990), 1996, 1996
(revised), 1996 (as amended 2003), 2005, 2009 and 2012 editions of the IAEA Regulations
for the Safe Transport of Radioactive Material".

6.4.24.1 In (a), replace the text to read "Packages that meet the requirements of the 1985
or 1985 (as amended 1990) editions of the IAEA Regulations for the Safe Transport of
Radioactive Material:"

In (b), replace the text to read "Packages that meet the requirements of the 1996, 1996
(revised), 1996 (as amended 2003), 2005, 2009 or 2012 editions of the IAEA Regulations for
the Safe Transport of Radioactive Material:"

6.4.24.2 Replace the heading above 6.4.24.2 to read "Package designs approved under
the 1985, 1985 (as amended 1990), 1996, 1996 (revised), 1996
(as amended 2003), 2005, 2009 and 2012 editions of the IAEA Regulations for the Safe
Transport of Radioactive Material".

6.4.24.2 In (@), replace the text to read "Packagings that were manufactured to a package
design approved by the competent authority under the provisions of the 1985 or 1985
(as amended 1990) editions of the IAEA Regulations for the Safe Transport of Radioactive
Material may continue to be used provided that all of the following conditions are met:"

In (b), replace the text to read "Packagings that were manufactured to a package design
approved by the competent authority under the provisions of the 1996, 1996 (revised), 1996
(as amended 2003), 2005, 2009 or 2012 editions of the IAEA Regulations for the Safe
Transport of Radioactive Material may continue to be used provided that all of the following
conditions are met:"

6.4.24.3 Replace the words "Editions of IAEA Safety Series No.6" by the words "editions of
the IAEA Regulations for the Safe Transport of Radioactive Material".

6.4.24.4  Replace the paragraph to read "No new manufacture of packagings of a package
design  meeting the provisions of the 1996, 1996  (revised), 1996
(as amended 2003), 2005, 2009 or 2012 editions of the IAEA Regulations for the Safe
Transport of Radioactive Material shall be permitted to commence after 31 December 2028."

6.4.24.5 In the heading above 6.4.24.5, replace the words "(2009 Edition of IAEA Safety
Standard Series No.TS-R-1)" by the words "(2009 edition of the IAEA Regulations for the Safe
Transport of Radioactive Material)".

In the paragraph, replace the words "or (iii) of the 2009 Edition of IAEA Regulations" by the
words "or (iii) of the 2009 edition of the IAEA Regulations".

6.4.24.6  Replace the heading above 6.4.24.6 to read "Special form radioactive material
approved under the 1985, 1985 (as amended 1990), 1996, 1996 (revised), 1996
(as amended 2003), 2005, 2009 and 2012 editions of the IAEA Regulations for the Safe
Transport of Radioactive Material".

Replace the paragraph to read as follows:

"Special form radioactive material manufactured to a design which had received
unilateral approval by the competent authority under the 1985, 1985
(as amended 1990), 1996, 1996 (revised), 1996 (as amended 2003), 2005, 2009
or 2012 editions of the IAEA Regulations for the Safe Transport of Radioactive
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Material may continue to be used when in compliance with the mandatory
management system in accordance with the applicable requirements of 1.5.3.1.
There shall be no new manufacture of special form radioactive material to a design
that had received unilateral approval by the competent authority under the 1985 or
1985 (as amended 1990) editions of the IAEA Regulations for the Safe Transport of
Radioactive Material. No new manufacture of special form radioactive material to a
design that had received unilateral approval by the competent authority under
the 1996, 1996 (revised), 1996 (as amended 2003), 2005, 2009 or 2012 editions of
the IAEA Regulations for the Safe Transport of Radioactive Material shall be permitted
to commence after 31 December 2025."

Chapter 6.5

Provisions for the construction and testing of intermediate bulk containers (IBCs)

6.5.1 General requirements

6.5.1.1.2 Replace the paragraph to read as follows:

"6.5.1.1.2

6.5.2 Marking

The requirements for IBCs in 6.5.3 are based on IBCs currently in
use. In order to take into account progress in science and
technology, there is no objection to the use of IBCs having
specifications different from those in 6.5.3 and 6.5.5, provided that
they are equally effective, acceptable to the competent authority and
able to successfully fulfil the requirements described in 6.5.4
and 6.5.6. Methods of inspection and testing other than those
described in this Code are acceptable, provided they are
equivalent.”

6.5.2.1 Primary marking

6.5.2.1.2 Add anew 6.5.2.1.2 to read as follows:

"6.5.2.1.2

IBCs manufactured from recycled plastics material as defined
in 1.2.1 shall be marked "REC". For rigid IBCs, this mark shall be
placed near the marks prescribed in 6.5.2.1.1. For the inner
receptacle of composite IBCs, this mark shall be placed near the
marks prescribed in 6.5.2.2.4."

Renumber current 6.5.2.1.2 and 6.5.2.1.3 as 6.5.2.1.3 and 6.5.2.1.4, respectively.

6.5.4  Testing, certification and inspection

6.5.4.1 Quality assurance

6.5.4.1 In the note, replace "ISO 16106:2006" by "ISO 16106:2020" and delete the word
"Packaging —" in the standard's title.

6.5.5  Specific provisions for IBCs

6.5.5.3 Specific provisions for rigid plastics IBCs
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6.5.5.3.2 After the first sentence, add the following new sentence: "Except for recycled
plastics material as defined in 1.2.1, no used material other than production residues or regrind
from the same manufacturing process may be used."

6.5.5.3.5 Delete the paragraph.

6.5.5.4.6 After the first sentence, add the following new sentence: "Except for recycled
plastics material as defined in 1.2.1, no used material other than production residues or regrind
from the same manufacturing process may be used."

6.5.5.4.9 Delete the paragraph.
Renumber current 6.5.5.4.10 to 6.5.5.4.26 as 6.5.5.4.9 to 6.5.5.4.25, respectively.

In renumbered 6.5.5.4.19, replace "6.5.5.4.9" by "6.5.5.4.8".

Chapter 6.6
Provisions for the construction and testing of large packagings

6.6.1 General

6.6.1.2 In the note, replace "ISO 16106:2006" by "ISO 16106:2020" and delete the word
"Packaging —" in the standard's title.

6.6.1.3 In the second sentence, replace the words "successfully to withstand the
tests" with the words "to successfully fulfil the provisions".

Chapter 6.7
Provisions for the design, construction, inspection and testing of portable tanks
and multiple-element gas containers (MEGCs)

6.7 Add a new note at the beginning of chapter 6.7, after the existing note, to read as follows:

"Note 2: The provisions of this chapter also apply to portable tanks with shells made
of fibre-reinforced plastics (FRP) to the extent indicated in chapter 6.10."

Renumber the existing "Note" as "Note 1".

6.7.2 Provisions for the design, construction, inspection and testing of portable
tanks intended for the transport of substances of class 1 and classes 3to 9

6.7.2.1 Definitions

In the definition for "portable tank", replace the last sentence to read:
"Road tank-vehicles, rail tank-wagons, non-metallic tanks (except FRP portable tanks,
see chapter 6.10), gas cylinders, large receptacles, and intermediate bulk containers
(IBCs) are not considered to fall within this definition;"

6.7.3  Provisions for the design, construction, inspection and testing of portable

tanks intended for the transport of non-refrigerated liquefied gases of class 2

Chapter 6.10

After chapter 6.9, add a new chapter 6.10 to read as follows:
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Chapter 6.10
Provisions for the design, construction, inspection and testing of portable tanks with
shells made of fibre-reinforced plastics (FRP) materials

6.10.1 Application and general requirements

6.10.1.1  The requirements of section 6.10.2 apply to portable tanks with an FRP shell
intended for the transport of dangerous goods of classes or divisions 1, 3, 5.1, 6.1,
6.2, 8 and 9 by all modes of transport. In addition to the requirements of this
chapter, unless otherwise specified, the applicable requirements of the
International Convention for Safe Containers (CSC) 1972, as amended, shall be
fulfilled by any multimodal portable tank with FRP shell which meets the definition
of a "container" within the terms of that Convention.

6.10.1.2  The provisions of this chapter do not apply to offshore portable tanks.

6.10.1.3 The provisions of chapter 4.2, and section 6.7.2 apply to FRP portable tank shells
except for those concerning the use of metal materials for the construction of a
portable tank shell and additional provisions stated in this chapter.

6.10.1.4 Inrecognition of scientific and technological advances, the technical requirements
of this chapter may be varied by alternative arrangements. These alternative
arrangements shall offer a level of safety not less than that given by the provisions
of this chapter with respect to compatibility with substances transported and the
ability of the FRP portable tank to withstand impact, loading and fire conditions.
For international transport, alternative arrangement FRP portable tanks shall be
approved by the applicable competent authorities.

6.10.2 Provisions for the design, construction, inspection and testing of FRP
portable tanks

6.10.2.1  Definitions

For the purposes of this section, the definitions of 6.7.2.1 apply except for definitions related
to metal materials ("Fine grain steel", "Mild steel" and "Reference steel") for the construction
of the shell of a portable tank.

Additionally, the following definitions apply to portable tanks with an FRP shell:

External layer means the part of the shell which is directly exposed to the atmosphere.

Fibre-reinforced plastic (FRP) means material consisting of fibrous and/or particulate
reinforcement contained within a thermoset or thermoplastic polymer (matrix).

Filament winding means a process for constructing FRP structures in which continuous
reinforcements (filament, tape, or other), either previously impregnated with a matrix material
or impregnated during winding, are placed over a rotating mandrel. Generally, the shape is a
surface of revolution and may include heads.

FRP shell means a closed part of cylindrical shape with an interior volume intended for
transport of chemical substances.

FRP tank means a portable tank constructed with an FRP shell and heads, service equipment,
safety relief devices and other installed equipment.
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Glass transition temperature (Tg) means a characteristic value of the temperature range over
which the glass transition takes place.

Hand layup means a process for moulding reinforced plastics in which reinforcement and resin
are placed on a mould.

Liner means a layer on the inner surface of an FRP shell preventing contact with the dangerous
goods being transported.

Mat means a fibre reinforcement made of random, chopped or twisted fibres bonded together
as sheets of various length and thickness.

Parallel shell sample means an FRP specimen, which must be representative of the shell,
constructed in parallel to the shell construction if it is not possible to use cut-outs from the shell
itself. The parallel shell sample may be flat or curved.

Representative sample means a sample cut out from the shell.

Resin infusion means an FRP construction method by which dry reinforcement is placed into
a matched mould, single sided mould with vacuum bag, or otherwise, and liquid resin is
supplied to the part through the use of external applied pressure at the inlet and/or application
of full or partial vacuum pressure at the vent.

Structural layer means FRP layers of a shell required to sustain the design loads.

Veil means a thin mat with high absorbency used in FRP product plies where polymeric matrix
surplus fraction content is required (surface evenness, chemical resistance, leakage-proof,
etc.).

6.10.2.2  General design and construction provisions

6.10.2.2.1 The provisions of 6.7.1 and 6.7.2.2 apply to FRP portable tanks. For areas of the
shell that are made from FRP, the following provisions of chapter 6.7 are
exempt: 6.7.2.2.1,6.7.2.2.9.1,6.7.2.2.13 and 6.7.2.2.14. Shells shall be designed
and constructed in accordance with the requirements of a pressure vessel code,
applicable to FRP materials, recognized by the competent authority.

In addition, the following requirements apply.
6.10.2.2.2 Manufacturer's quality system
6.10.2.2.2.1 The quality system shall contain all the elements, requirements and
provisions adopted by the manufacturer. It shall be documented in a
systematic and orderly manner in the form of written policies, procedures and
instructions.

6.10.2.2.2.2 The contents shall in particular include adequate descriptions of:

.1 the organizational structure and responsibilities of personnel with
regard to design and product quality;

.2 the design control and design verification techniques, processes, and
procedures that will be used when designing the portable tanks;
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the relevant manufacturing, quality control, quality assurance and process
operation instructions that will be used;

quality records, such as inspection reports, test data and calibration data;

management reviews to ensure the effective operation of the quality system
arising from the audits in accordance with 6.10.2.2.2.4;

the process describing how customer requirements are met;
the process for control of documents and their revision;

the means for control of non-conforming portable tanks, purchased
components, in-process and final materials; and

training programmes and qualification procedures for relevant personnel.

Under the quality system, the following minimum requirements shall be met
for each FRP portable tank manufactured:

use of an inspection and test plan (ITP);
visual inspections;

verification of fibre orientation and mass fraction by means of documented
control process;

verification of fibre and resin quality and characteristics by means of
certificates or other documentation;

verification of liner quality and characteristics by means of certificates or
other documentation;

verification of whichever is applicable of formed thermoplastic resin
characteristic or degree of cure of thermoset resin, by direct or indirect
means (e.g. Barcol test or differential scanning calorimetry) to be determined
in accordance with 6.10.2.7.1.2.8, or by creep testing of a representative
sample or parallel shell specimen in accordance with 6.10.2.7.1.2.5 for a
period of 100 hours;

documentation of whichever is applicable of thermoplastic resin forming
processes or thermoset resin cure and post-cure processes; and

retention and archiving of shell samples for future inspection and shell
verification (e.g. from manhole cut-out) for a period of five years.

Audit of the quality system
The quality system shall be initially assessed to determine whether it meets
the provisions in 6.10.2.2.2.1 to 6.10.2.2.2.3 to the satisfaction of the

competent authority.

The manufacturer shall be notified of the results of the audit. The notification
shall contain the conclusions of the audit and any corrective actions required.
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Periodic audits shall be carried out, to the satisfaction of the competent
authority, to ensure that the manufacturer maintains and applies the quality
system. Reports of the periodic audits shall be provided to the manufacturer.

Maintenance of the quality system

The manufacturer shall maintain the quality system as approved in order that it
remains adequate and efficient.

The manufacturer shall notify the competent authority that approved the quality
system of any intended changes. The proposed changes shall be evaluated to
determine whether the amended quality system will still satisfy the provisions in
6.10.2.2.2.1t0 6.10.2.2.2.3.

6.10.2.2.3

6.10.2.2.3.1

6.10.2.2.3.2

6.10.2.2.3.3

6.10.2.2.3.4

FRP Shells

FRP shells shall have a secure connection with structural elements of the
portable tank frame. FRP shell supports and attachments to the frame shell
shall cause no local stress concentrations exceeding the design allowables
of the shell structure in accordance with the provisions stated in this chapter
for all operating and test conditions.

Shells shall be made of suitable materials, capable of operating within a
minimum design temperature range of -40°C to +50°C, unless temperature
ranges are specified for specific more severe climatic or operating conditions
(e.g. heating elements), by the competent authority of the country where the
transport operation is being performed.

If a heating system is installed, it shall comply with 6.7.2.5.12 to 6.7.2.5.15
and with the following provisions:

the maximum operating temperature of the heating elements integrated or
connected to the shell shall not exceed the maximum design temperature of
the tank;

the heating elements shall be designed, controlled, and utilized so that the
temperature of the carried substance cannot exceed the maximum design
temperature of the tank or a value at which the internal pressure exceeds
MAWP; and

structures of the tank and its heating elements shall allow examination of the
shell with respect to possible effects of overheating.

Shells shall consist of the following elements:

- liner;

structural layer; and
- external layer.

Note: The elements may be combined if all applicable functional criteria are
met.
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The liner is the inner element of the shell designed as the primary barrier to
provide for the long-term chemical resistance in relation to the substances to
be carried, to prevent any dangerous reaction with the contents or the
formation of dangerous compounds and any substantial weakening of the
structural layer owing to the diffusion of products through the internal liner.
Chemical compatibility shall be verified in accordance with 6.10.2.7.1.3.

The liner may be an FRP liner or a thermoplastic liner.

6.10.2.2.3.6

6.10.2.2.3.7

6.10.2.2.3.8

6.10.2.2.3.9

6.10.2.2.3.10

FRP liners shall consist of the following two components:

Surface layer ("gel-coat"): adequate resin rich surface layer, reinforced with
a veil, compatible with the resin and contents. This layer shall have a
maximum fibre mass content of 30% and have a minimum thickness of 0.25
mm and a maximum thickness of 0.60 mm.

Strengthening layer(s): layer or several layers with a minimum thickness of
2 mm, containing a minimum of 900 g/m? of glass mat or chopped fibres with
a mass content in glass of not less than 30% unless equivalent safety is
demonstrated for a lower glass content.

If the liner consists of thermoplastic sheets, they shall be welded together in
the required shape, using a qualified welding procedure and personnel.
Welded liners shall have a layer of electrically conductive media placed
against the non-liquid contact surface of the welds to facilitate spark testing.
Durable bonding between liners and the structural layer shall be achieved by
the use of an appropriate method.

The structural layer shall be designed to withstand the design loads
according t0 6.7.2.2.12, 6.10.2.2.3.1, 6.10.2.3.2, 6.10.2.3.4 and 6.10.2.3.6.

The external layer of resin or paint shall provide adequate protection of the
structural layers of the tank from environmental and service exposure,
including to UV radiation and salt fog, and occasional splash exposure to
cargoes.

Resins

The processing of the resin mixture shall be carried out in compliance with the
recommendations of the supplier. These resins can be:

The

- unsaturated polyester resins;
- vinyl ester resins;

- epoxy resins;

- phenolic resins; and

- thermoplastic resins.

resin heat distortion temperature (HDT), determined in accordance

with 6.10.2.7.1.1 shall be at least 20°C higher than the maximum design
temperature of the shell as defined in 6.10.2.2.3.2, but shall in any case not be
lower than 70°C.

6.10.2.2.3.11

Reinforcement material
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The reinforcement material of the structural layers shall be selected such that they
meet the requirements of the structural layer.

For the internal surface liner glass fibres of at a minimum type C or ECR according
to 1ISO 2078:1993 + Amd 1:2015 shall be used. Thermoplastic veils may only be
used for the internal liner when their compatibility with the intended contents has
been demonstrated.

6.10.2.2.3.12

Additives

Additives necessary for the treatment of the resin, such as catalysts, accelerators,
hardeners and thixotropic substances as well as materials used to improve the
tank, such as fillers, colours, pigments etc. shall not cause weakening of the
material, taking into account lifetime and temperature expectancy of the design.

6.10.2.2.3.13

6.10.2.2.3.14

6.10.2.2.3.14.1

6.10.2.2.3.14.2

6.10.2.2.3.14.3

6.10.2.2.3.14.4

6.10.2.2.3.14.5

6.10.2.2.3.15

6.10.2.2.3.16

FRP shells, their attachments and their service and structural equipment
shall be designed to withstand the loads mentioned in 6.7.2.2.12, 6.10.2.2.3,
6.10.2.3.2, 6.10.2.3.4 and 6.10.2.3.6 without loss of contents (other than
guantities of gas escaping through any degassing vents) during the design
lifetime.

Special provisions for the carriage of substances with a flashpoint of not more
than 60°C

FRP tanks used for the carriage of flammable liquids of class 3 with a
flashpoint of not more than 60°C shall be constructed to ensure the
elimination of static electricity from the various component parts to avoid the
accumulation of dangerous charges.

The electrical surface resistance of the inside and outside of the shell as
established by measurements shall not be higher than 10° Q. This may be
achieved by the use of additives in the resin or interlaminate conducting
sheets, such as metal or carbon network.

The discharge resistance to earth as established by measurements shall not
be higher than 107 Q.

All components of the shell shall be electrically connected to each other and
to the metal parts of the service and structural equipment of the tank and to
the vehicle. The electrical resistance between components and equipment in
contact with each other shall not exceed 10 Q.

The electrical surface-resistance and discharge resistance shall be
measured initially on each manufactured tank or a specimen of the shell in
accordance with the procedure recognized by the competent authority. In the
event of damage to the shell, requiring repair, the electrical resistance shall
be re-measured.

The tank shall be designed to withstand, without significant leakage, the
effects of a full engulfment in fire for 30 minutes as specified by the test
requirements in 6.10.2.7.1.5. Testing may be waived with the agreement of
the competent authority, where sufficient proof can be provided by tests with
comparable tank designs.

Construction process for FRP shells
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6.10.2.2.3.16.1 Filament winding, hand layup, resin infusion or other appropriate composite
production processes shall be used for construction of FRP shells.

6.10.2.2.3.16.2 The weight of the fibre reinforcement shall conform to that set forth in the
procedure specification with a tolerance of +10% and -0%. One or more of
the fibre types specified in 6.10.2.2.3.11 and in the procedure specification
shall be used for reinforcement of shells.

6.10.2.2.3.16.3 The resin system shall be one of the resin systems specified in 6.10.2.2.3.10.
No filler, pigment, or dye additions shall be used which will interfere with the
natural colour of the resin except as permitted by the procedure specification.
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Design criteria

FRP shells shall be of a design capable of being stress-analysed mathematically
or experimentally by resistance strain gauges, or by other methods approved by
the competent authority.

FRP shells shall be designed and constructed to withstand the test pressure.
Specific provisions are laid down for certain substances in the applicable portable
tank instruction indicated in column 13 of the Dangerous Goods List and described
in 4.2.5, or by a portable tank special provision indicated in column 14 of the
Dangerous Goods List and described in 4.2.5.3. The minimum wall thickness of
the FRP shell shall not be less than that specified in 6.10.2.4.

At the specified test pressure the maximum tensile relative deformation measured
in mm/mm in the shell shall not result in the formation of microcracks, and therefore
not be greater than the first measured point of elongation based fracture or damage
of the resin, measured during tensile tests prescribed under 6.10.2.7.1.2.3.

For internal test pressure, external design pressure specified in 6.7.2.2.10, static
loads specified in 6.7.2.2.12 and static gravity loads caused by the contents with
the maximum density specified for the design and at maximum filling degree,
failure criteria (FC) in the longitudinal direction, circumferential direction, and any
other in-plane direction of the composite layup shall not exceed the following value:

FC =

x|

where:

K=K0><K1><K2 XK3XK4XK5

where:

K shall have a minimum value of 4.

Ko is a strength factor. For the general design the value for Kg
shall be equal to or more than 1.5. The value of Kq shall be
multiplied by a factor of two, unless the shell is provided
with protection against damage consisting of a complete
metal skeleton including longitudinal and transverse
structural members.

K1 is a factor related to the deterioration in the material

properties due to creep and ageing. It shall be determined by the

formula:

where "a" is the creep factor and "B" is the ageing factor
determined in accordance with 6.10.2.7.1.2.5 and .6,
respectively. When used in calculation, factors a and
shall be between 0 and 1.

Alternatively, a conservative value of K; = 2 may be applied
for the purpose of undertaking the numerical validation
exercise in 6.10.2.3.4 (this does not remove the need to
perform testing to determine a and B).
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K> is a factor related to the service temperature and the
thermal properties of the resin, determined by the following
equation, with a minimum value of 1: K, = 1.25 - 0.0125
(HDT - 70) where HDT is the heat distortion temperature of
the resin, in °C.

Ks is a factor related to the fatigue of the material; the value of
K3 = 1.75 shall be used unless otherwise agreed with the
competent authority. For the dynamic design as outlined
in 6.7.2.2.12 the value of K3z = 1.1 shall be used.

Ka is a factor related to resin curing and has the following
values:

1.0 where curing is carried out in accordance with an
approved and documented process, and the
quality system described under 6.10.2.2.2
includes verification of degree of cure for each
FRP portable tank using a direct measurement
approach, such as differential scanning
calorimetry (DSC) determined via
ISO 11357- 2:2016, as per 6.10.2.7.1.2.9.

1.1 where thermoplastic resin forming or thermoset
resin curing is carried out in accordance with an
approved and documented process, and the
quality system described under 6.10.2.2.2
includes verification of whichever is applicable
formed thermoplastic resin characteristics or
degree of cure of thermoset resin, for each FRP
portable tank using an indirect measurement
approach as per 6.10.2.7.1.2.8, such as Barcol
testing via ASTM D2583:2013-03 or EN 59:2016,
HDT via ISO 75-1:2013, thermo-mechanical
analysis (TMA) via ISO 11359-1:2014, or dynamic
thermo-mechanical analysis (DMA) via
ISO 6721-11:2019.

1.5 in other cases.

Ks is a factor related to the portable tank instruction
in 4.2.5.2.6:

1.0 for T1 to T19.
1.33 for T20.
1.67 for T21 to T22.

A design validation exercise using numerical analysis and a suitable composite
failure criterion is to be undertaken to verify that the plies in the shell are below the
allowables. Suitable composite failure criteria include, but are not limited to, Tsai-
Wu, Tsai-Hill, Hashin, Yamada-Sun, Strain Invariant Failure Theory, Maximum
Strain or Maximum Stress. Other relations for the strength criteria are allowed upon
agreement with the competent authority. The method and results of this design
validation exercise are to be submitted to the competent authority.
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The allowables are to be determined using experiments to derive parameters
required by the chosen failure criteria combined with factor of safety K, the strength
values measured as per 6.10.2.7.1.2.3, and the maximum elongation strain criteria
prescribed in 6.10.2.3.5. The analysis of joints is to be undertaken in accordance
with the allowables determined in 6.10.2.3.7 and the strength values measured as
per 6.10.2.7.1.2.7. Buckling is to be considered in accordance with 6.10.2.3.6.
Design of openings and metallic inclusions is to be considered in accordance
with 6.10.2.3.8.

At any of the stresses as defined in 6.7.2.2.12 and 6.10.2.3.4, the resulting
elongation in any direction shall not exceed the value indicated in the following
table or one tenth of the elongation at fracture of the resin determined by
ISO 527-2:2012, whichever is lower.

Examples of known limits are presented in the table below.

Type of resin Maximum strain in tension (%)

Unsaturated polyester or phenolic 0.2

Vinylester 0.25

Epoxy 0.3

Thermoplastic See 6.10.2.3.3

6.10.2.3.6

6.10.2.3.7

For the external design pressure the minimum safety factor for linear buckling
analysis of the shell shall be as defined in the applicable pressure vessel code but
not less than three.

The adhesive bondlines and/or overlay laminates used in the joints, including the
end joints, connection between the equipment and shell, the joints of the surge
plates and the partitions with the shell shall be capable of withstanding the loads
of 6.7.2.2.12, 6.10.2.2.3.1, 6.10.2.3.2, 6.10.2.3.4 and 6.10.2.3.6. In order to avoid
concentrations of stresses in the overlay lamination, the applied taper shall not be
steeper than 1:6. The shear strength between the overlay laminate and the tank
components to which it is bonded shall not be less than:

_ ., Q __ 1R
r = VTS?

where:

TR is the interlaminar shear strength according to 1SO
14130:1997 and Cor 1:2003;

is the load per unit width of the interconnection;
is the safety factor determined as per 6.10.2.3.4;
I is the length of the overlay laminate;

Y, is the notch factor relating average joint stress to peak joint
stress at failure initiation location.

Other calculation methods for the joints are allowed following approval with
the competent authority.
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Metallic flanges and their closures are permitted to be used in FRP shells, under
design provisions of 6.7.2. Openings in the FRP shell shall be reinforced to provide
at least the same safety factors against the static and dynamic stresses as
specified in 6.7.2.2.12, 6.10.2.3.2, 6.10.2.3.4 and 6.10.2.3.6 as that for the shell
itself. The number of openings shall be minimized. The axis ratio of oval-shaped
openings shall be not more than 2.

If metallic flanges or componentry are integrated into the FRP shell using bonding,
then the characterization method stated in 6.10.2.3.7 shall apply to the joint
between the metal and FRP. If the metallic flanges or componentry are fixed in an
alternative fashion, e.g. threaded fastener connections, then the appropriate
provisions of the relevant pressure vessel standard shall apply.

Check calculations of the strength of the shell shall be performed by finite element
method simulating the shell layups, joints within FRP shell, joints between the FRP
shell and the container frame, and openings. Treatment of singularities shall be
undertaken using an appropriate method according to the applicable pressure
vessel code.

Minimum wall thickness of the shell

Minimum thickness of the FRP shell shall be confirmed by check calculations of
the strength of the shell considering strength provisions given in 6.10.2.3.4.

Minimum thickness of the FRP shell structural layers shall be determined in
accordance with 6.10.2.3.4; however, in any case the minimum thickness of the
structural layers shall be at least 3 mm.

6.10.2.5 Equipment components for portable tanks with FRP shell

6.10.2.6

6.10.2.6.1

6.10.2.6.2

6.10.2.6.3

Service equipment, bottom openings, pressure relief devices, gauging devices,
supports, frameworks, lifting and tie-down attachments of portable tanks shall meet
the provisions of 6.7.2.5 to 6.7.2.17. If any other metallic features are required to
be integrated into the FRP shell, then the provisions of 6.10.2.3.8 shall apply.

Design approval

Design approval of FRP portable tanks shall be as per 6.7.2.18 provisions.
The following additional provisions apply to FRP portable tanks.

The prototype test report for the purpose of the design approval shall additionally
include the following:

A results of the material tests used for FRP shell fabrication in
accordance with 6.10.2.7.1 provisions;

2 results of the ball drop test in accordance with the provisions
of 6.10.2.7.1.4; and

3 results of the fire resistance test in accordance with the provisions
of 6.10.2.7.1.5.

A service life inspection programme shall be established, which shall be a part of
the operation manual, to monitor the condition of the tank at periodic inspections.
The inspection programme shall focus on the critical stress locations identified in
the design analysis performed under 6.10.2.3.4. The inspection method shall take
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into account the potential damage mode at the critical stress location (e.g. tensile
stress or interlaminate stress). The inspection shall be a combination of visual and
non-destructive testing (e.g. acoustic emissions, ultrasonic evaluation,
thermographic). For heating elements, the service life inspection programme shall
allow an examination of the shell or its representative locations to take into account
the effects of overheating.

A representative prototype tank shall be subjected to tests as specified below.
For this purpose, service equipment may be replaced by other items if necessary.

6.10.2.6.4.1 The prototype shall be inspected for compliance with the design type

specification. This shall include an internal and external inspection and
measurement of the main dimensions.

6.10.2.6.4.2 The prototype, equipped with strain gauges at all locations of high strain, as

6.10.2.7

6.10.2.7.1

identified by the design validation exercise in accordance with 6.10.2.3.4,
shall be subjected to the following loads and the strain shall be recorded:

A Filled with water to the maximum filling degree. The measuring
results shall be used to calibrate the design calculations according
t0 6.10.2.3.4.

2 Filled with water to the maximum filling degree and subjected to

static loads in all three directions mounted by the base corner
castings without additional mass applied external to the shell.
For comparison with the design calculation according to 6.10.2.3.4
the strains recorded shall be extrapolated in relation to the quotient
of the accelerations required in 6.7.2.2.12 and measured.

3 Filled with water and subjected to the specified test pressure. Under
this load, the shell shall exhibit no visual damage or leakage.
The stress corresponding to the measured strain level shall not
exceed the minimum factor of safety calculated in 6.10.2.3.4 under
any of these loading conditions.

Additional provisions applicable to FRP portable tanks

Material testing

6.10.2.7.1.1 Resins

Resin tensile elongation shall be determined in accordance with
ISO 527- 2:2012. The heat distortion temperature (HDT) of the resin shall be
determined in accordance with ISO 75-1:2013.

6.10.2.7.1.2 Shell

Prior to testing, all coatings shall be removed from the samples. If shell
samples are not possible then parallel shell samples may be used. The tests

shall cover:
1 Thickness of the laminates of the central shell wall and the ends.
2 Mass content and composition of composite reinforcement by

ISO 1172:1996 or ISO 14127:2008, as well as orientation and
arrangement of reinforcement layers.
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Tensile strength, elongation at fracture and modulus of elasticity
according to I1SO 527-4:1997 or ISO 527-5:2009 for the
circumferential and longitudinal directions of the shell. For areas of
the FRP shell, tests shall be performed on representative laminates
in accordance with 1ISO 527-4:1997 or ISO 527-5:2009, to permit
evaluation of the suitability of safety factor (K). A minimum of six
specimens per measure of tensile strength shall be used, and the
tensile strength shall be taken as the average minus two standard
deviations.

Bending deflection and strength shall be established by the
three-point or four-point bending test according to ISO 14125:1998
+ Amd 1:2011 using a sample with a minimum width of 50 mm and
a support distance of at least 20 times the wall thickness.
A minimum of five specimens shall be used.

Creep factor a shall be determined by taking the average result of
at least two specimens with the configuration described in .4,
subject to creep in three-point or four-point bending, at the
maximum design temperature nominated under 6.10.2.2.4, for a
period of 1,000 hours. The following test is to be undertaken for each
specimen:

A Place specimen into bending apparatus, unloaded, in oven
set to maximum design temperature and allow to
acclimatize for a period of not less than 60 minutes.

2 Load specimen bending in accordance  with
ISO 14125:1998 + Amd 1:2011 at flexural stress equal to
the strength determined in .4 divided by four. Maintain
mechanical load at maximum design temperature without
interruption for not less than 1,000 hours;

3 Measure the initial deflection six minutes after full load
application in sub-paragraph .2 above. Specimen shall
remain loaded in test rig.

4 Measure the final deflection 1,000 hours after full load
application in sub-paragraph .2 above.

5 Calculate the creep factor a by dividing the initial deflection
from sub-paragraph .3 above by the final deflection from
sub-paragraph .4 above.

Ageing factor B shall be determined by taking the average result of
at least two specimens with the configuration described in .4,
subject to loading in static three-point or four-point bending, in
conjunction with immersion in water at the maximum design
temperature nominated under 6.10.2.2.4 for a period of 1,000 hours.
The following test is to be undertaken for each specimen:

1 Prior to testing or conditioning, specimens shall be dried in
an oven at 80°C for a period of 24 hours.
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2 The specimen shall be loaded in three-point or four-point
bending at ambient temperature, in accordance with
ISO 14125:1998 + Amd 1:2011, at the flexural stress level
equal to the strength determined in .4 divided by four.
Measure the initial deflection six minutes after full load
application. Remove specimen from test rig.

.3 Immerse unloaded specimen in water at the maximum
design temperature for a period of not less than 1,000
hours without interruption to the water conditioning period.
When conditioning period has lapsed, remove specimens,
keep damp at ambient temperature, and complete
sub-paragraph .4 below within three days.

4 The specimen shall be subject to a second round of static
loading, in a manner identical to sub-paragraph .2 above.
Measure the final deflection six minutes after full load
application. Remove specimen from test rig.

5 Calculate the ageing factor B by dividing the initial
deflection from sub-paragraph .2 above by the final
deflection from sub-paragraph .4.

v The interlaminar shear strength of the joints shall be measured by
testing representative samples in accordance with ISO 14130:1997.

.8 The efficiency of whichever is applicable of thermoplastic resin
forming characteristics or thermoset resin cure and post-cure
processes for laminates are to be determined using one or more of
the following methods:

A1 direct measurement formed thermoplastic resin
characteristics or thermoset resin degree of cure: glass
transition temperature (Tg) or melting temperature (Tm)
determined using differential scanning calorimetry (DSC)
via ISO 11357-2:2016; or

2 indirect measurement of formed thermoplastic resin or
thermoset resin degree of cure:

- HDT via ISO 75-1:2013;

- Tgor Tm using thermo-mechanical analysis (TMA) via
ISO 11359-1:2014;

- dynamic thermo-mechanical analysis (DMA) via ISO
6721-11:2019;

- Barcol testing via ASTM D2583:2013-03 or
EN 59:2016.

The chemical compatibility of the liner and chemical contact surfaces of
service equipment with the substances to be carried shall be demonstrated
by one of the following methods. This demonstration shall account for all
aspects of the compatibility of the materials of the shell and its equipment
with the substances to be carried, including chemical deterioration of the
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shell, initiation of critical reactions of the contents and dangerous reactions
between both.

A In order to establish any deterioration of the shell, representative
samples taken from the shell, including any internal liners with
welds, shall be subjected to the chemical compatibility test
according to EN 977:1997 for a period of 1,000 hours at 50°C or the
maximum temperature at which a particular substance is approved
for transport. Compared with a virgin sample, the loss of strength
and elasticity modulus measured by the bending test according to
EN 978:1997 shall not exceed 25%. Cracks, bubbles, pitting effects
as well as separation of layers and liners and roughness shall not
be acceptable.

2 Certified and documented data of positive experiences on the
compatibility of filling substances in question with the materials of
the shell with which they come into contact at given temperatures,
times and other relevant service conditions.

3 Technical data published in relevant literature, standards or other
sources, acceptable to the competent authority.

A4 Upon agreement with the competent authority other methods of
chemical compatibility verification may be used.

6.10.2.7.1.4 Ball drop test as per EN 976-1:1997

The prototype shall be subjected to the ball drop test according to EN 976-
1:1997, No. 6.6. No visible damage inside or outside the tank shall occur.

6.10.2.7.1.5 Fire resistance test

6.10.2.7.1.5.1 A representative prototype tank with its service and structural equipment in

6.10.2.8

6.10.2.8.1

6.10.2.8.2

place and filled to 80% of its maximum capacity with water, shall be exposed to
a full engulfment in fire for 30 minutes, caused by an open heating oil pool fire
or any other type of fire with the same effect. The fire shall be equivalent to a
theoretical fire with a flame temperature of 800°C, emissivity of 0.9 and to the
tank a heat transfer coefficient of 10 W/(m2K) and surface absorptivity of 0.8.
A minimum net heat flux of 75 kW/m2 shall be calibrated according to
ISO 21843:2018. The dimensions of the pool shall exceed those of the tank by
at least 50 cm to each side and the distance between fuel level and tank shall
be between 50 cm and 80 cm. The rest of the tank below liquid level, including
openings and closures, shall remain leakproof except for drips.

Inspection and testing

Inspection and testing of portable FRP tanks shall be carried out as per provisions
of 6.7.2.19. In addition, welded thermoplastic liners shall be spark tested under a
suitable standard, after pressure tests performed in accordance with the periodic
inspections specified in 6.7.2.19.4.

In addition, the initial and periodic inspections shall follow the service life inspection
programme and any associated inspection methods per 6.10.2.6.3.
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6.10.2.8.4

6.10.2.9

6.10.2.10
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The initial inspection and test shall verify that construction of the tank is made in
accordance with the quality system required by 6.10.2.2.2.

Additionally, during inspection of the shell the position of the areas heated by
heating elements shall be indicated or marked, be available on design drawings or
shall be made visible by a suitable technique (e.g. infrared). Examination of the
shell shall take into account the effects of overheating, corrosion, erosion,
overpressure and mechanical overloading.

Retention of samples

Shell samples (e.g. from manhole cut-out) for each tank manufactured shall be
maintained for future inspection and shell verification for a period of five years from
the date of the initial inspection and test and until successful completion of the
required five-year periodic inspection.

Marking

6.10.2.10.1 The requirements of 6.7.2.20.1 apply to portable tanks with an FRP shell except

those of 6.7.2.20.1 (f) (ii).

6.10.2.10.2 The information required in 6.7.2.20.1 (f) (i) shall be "Shell structural material:

Fibre-reinforced plastic", the reinforcement fibre e.g. "Reinforcement: E-glass",
and resin e.g. "Resin: Vinyl Ester".

6.10.2.10.3 Requirements of provision 6.7.2.20.2 apply to portable tank with an FRP shell.”

PART 7
PROVISIONS CONCERNING TRANSPORT OPERATIONS

Chapter 7.2
General segregation provisions

7.2.5 Segregation groups

7.25.2

In the table, delete the entry for "SGG1la".

7.2.7 Segregation of goods of class 1

7.27.1.4

Permitted mixed stowage for goods of class 1

Under the table, in note 1, with regard to the text in brackets, delete the words "and those
requiring special stowage".

7.2.8  Segregation codes

In the table, delete the entry for "SG75".

Chapter 7.3
Consigning operations concerning the packing and use
of cargo transport units (CTUs) and related provisions

7.3.7 Cargo transport units under temperature control

7.3.7.2 General provisions
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7.3.7.2.3.1 Replace the words "the word "STABILIZED™ with the words "the words
"TEMPERATURE CONTROLLED™.
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CHAPTER 7.6
STOWAGE AND SEGREGATION ON GENERAL CARGO SHIPS
7.6.2 Stowage and handling provisions
7.6.2.7 Provisions for classes 4.1, 4.2 and 4.3
7.6.2.7.2.1 Replace the word "packagings" with the word "packages".

Chapter 7.9
Exemptions, approvals and certificates

7.9.3 Contact information for the main designated national competent authorities
Replace the text in paragraph to read:
"Contact information for the main designated national competent authorities

concerned is reproduced in this paragraph and obtained from the GISIS Module on
Contact Points.*"

INDEX

Delete the entry for "Iron powder, see".

In the entries for "Bromoethane, see" and "ETHYL BROMIDE", in column "Class", replace "6.1"
with "3".

Amend the entry for "EXTRACTS, AROMATIC, LIQUID" to read as follows:

Substance, material or article MP Class UN.
No.
Extracts, aromatic, liquid, see 3 1197

Amend the entry for "EXTRACTS, FLAVOURING, LIQUID" to read as follows:

Substance, material or article MP Class UN.
No.
Extracts, flavouring, liquid, see 3 1197

Add the following new entries in alphabetical order:

n

Substance, material or article MP Class UN.
No.
1-butylene, see 2.1 1012
cis-2-butylene, see 2.1 1012
trans-2-butylene, see 2.1 1012
COBALT DIHYDROXIDE POWDER, containing not less P 3550
. ; 6.1
than 10% respirable particles
EXTRACTS, LIQUID, for flavour or aroma 3 1197




RESOLUTION MSC.501(105)
(adoptée le 28 avril 2022)

AMENDEMENTS AU CODE MARITIME INTERNATIONAL
DES MARCHANDISES DANGEREUSES (CODE IMDG)

LE COMITE DE LA SECURITE MARITIME,

RAPPELANT larticle 28 b) de la Convention portant création de I'Organisation maritime
internationale, qui a trait aux fonctions du Comité,

NOTANT la résolution MSC.122(75), par laquelle il a adopté le Code maritime international
des marchandises dangereuses (ci-aprés dénommé "le Code IMDG"), lequel est devenu
obligatoire en vertu du chapitre VII de la Convention internationale de 1974 pour la sauvegarde
de la vie humaine en mer (Convention SOLAS), telle que modifiée (ci-apres dénommée "la
Convention"),

NOTANT EGALEMENT larticle VIII b) et la régle VII/1.1 de la Convention, qui énoncent la
procédure d'amendement du Code IMDG,

AYANT EXAMINE, & sa cent cinguiéme session, les amendements au Code IMDG qui avaient
été proposés et diffusés conformément a l'article VIl b) i) de la Convention,

1 ADOPTE, conformément a l'article VIII b) iv) de la Convention, les amendements au
Code IMDG dont le texte figure en annexe a la présente résolution;

2 DECIDE que, conformément a l'article VIII b) vi) 2) bb) de la Convention, ces
amendements seront réputés avoir été acceptés le 1° juillet 2023, a moins que, avant cette
date, plus d'un tiers des Gouvernements contractants a la Convention, ou des Gouvernements
contractants dont les flottes marchandes représentent au total 50 % au moins du tonnage brut
de la flotte mondiale des navires de commerce, n‘aient notifié au Secrétaire général qu'ils
élévent une objection contre ces amendements;

3 INVITE les Gouvernements contractants a la Convention a noter que, conformément
a larticle VIII b) vii) 2) de la Convention, ces amendements entreront en vigueur
le 1°" janvier 2024, une fois qu'ils auront été acceptés dans les conditions prévues au
paragraphe 2 ci-dessus;

4 DECIDE que les Gouvernements contractants a la Convention peuvent appliquer les
amendements susmentionnés en tout ou en partie, a titre volontaire, a compter
du 1° janvier 2023;

5 PRIE le Secrétaire général de transmettre, conformément a l'article VIII b) v) de
la Convention, des copies certifiées conformes de la présente résolution et du texte des
amendements qui y est annexé a tous les Gouvernements contractants a la Convention;

6 PRIE EGALEMENT le Secrétaire général de transmettre des copies de la présente
résolution et de son annexe aux Membres de ['Organisation qui ne sont pas des
Gouvernements contractants a la Convention.
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ANNEXE

AMENDEMENTS AU CODE MARITIME INTERNATIONAL
DES MARCHANDISES DANGEREUSES (CODE IMDG)

TABLE DES MATIERES
Le nouveau chapitre 6.10 suivant est insére :

"Chapitre 6.10 DISPOSITIONS RELATIVES A LA CONCEPTION ET A LA
CONSTRUCTION DES CITERNES MOBILES DOTEES DE
RESERVOIRS EN MATIERE PLASTIQUE RENFORCEE DE
FIBRES (PRF) ET AUX CONTROLES ET EPREUVES QU'ELLES
DOIVENT SUBIR

6.10.1 Domaine d'application et prescriptions générales

6.10.2 Dispositions relatives a la conception et a la construction des citernes
mobiles en PRF et aux contrbles et épreuves qu'elles doivent subir".

PARTIE 1
DISPOSITIONS GENERALES, DEFINITIONS ET DISPOSITIONS
CONCERNANT LA FORMATION

Chapitre 1.2
Définitions, unités de mesure et abréviations

1.2.1  Définitions

Dans la définition de I'expression "cadre de bouteilles", remplacer les mots "ensemble de

bouteilles" par les mots "récipient a pression comprenant un ensemble de bouteilles ou

d'enveloppes de bouteilles".

Ajouter le nouveau Nota ci-aprés sous la définition du terme "Fermeture" :
“Nota : Dans le cas des récipients a pression, le terme "fermetures" désigne par
exemple les robinets, les dispositifs de décompression, les manomeétres ou encore
les jauges de niveau."

Remplacer la définition de I'expression "Récipient cryogénique"” par ce qui sulit :
"Récipient cryogénique fermé”, un récipient a pression isolé thermiquement pour le
transport de gaz liquéfiés réfrigérés, d'une contenance en eau ne dépassant pas
1 000 litres."

Dans la définition du terme "Bouteille", supprimer le mot "transportable".

Dans la définition de "SGH", remplacer le "8%" par le mot "9¢" et remplacer
"ST/SG/AC.10/30/Rev.8" par "ST/SG/AC.10/30/Rev.9".

Dans la note de bas de page se rapportant a la définition du terme "Liquide", remplacer le
renvoi a la publication "ECE/TRANS/275 (numéro de vente: F.18.VIIl.1)" par
"ECE/TRANS/300 (Numéro de vente : F.21.VIII.1)".
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Dans la définition de I'expression "Manuel d'épreuves et de critéres", aprés la cote
"ST/SG/AC.10/11/Rev.7", insérer le membre de phrase "et Amend.1".

Dans la définition de I'expression "Dispositif de stockage a hydrure métallique", remplacer le
mot "récipient" par les mots "enveloppe de récipient a pression"”.

Dans la définition de I'expression "Fat a pression", supprimer le mot "transportable”.
Dans la définition de I'expression "Récipient a pression”, aprés les mots "Récipient a pression",
ajouter les mots "un récipient transportable destiné a contenir des matiéres sous pression,

avec ses fermetures et ses autres équipements de service; il peut s'agir d".

Dans la définition de I'expression "Matiéres plastiques recyclées", a la fin du Nota, ajouter la
nouvelle phrase suivante :

"Ces indications supplémentaires ont été élaborées sur la base de l'expérience
acquise en matiére de fabrication de flts et de bidons a partir de matiéres plastiques
recyclées et, a ce titre, elles devront peut-étre étre adaptées a d'autres types
d'emballages, GRV et grands emballages en matiere plastique recyclée."

Dans la définition du terme "Tube", supprimer le mot "transportable".

Remplacer la définition de "Pression de service" par ce qui suit :

"Pression de service :

A pour un gaz comprimé, la pression stabilisée a la température de référence
de 15 °C dans un récipient a pression plein;

2 pour le n° ONU 1001, acétyléne dissous, la pression stabilisée calculée a
une température de référence uniforme de 15 °C dans une bouteille
d'acétyléne contenant le volume de solvant spécifié et la quantité maximale
d'acétylene; et

3 pour le n° ONU 3374, acétylene sans solvant, la pression de service calculée
pour la bouteille équivalente pour le n° ONU 1001, acétylene dissous".

Les nouvelles définitions ci-aprés sont insérées dans I'ordre alphabétique :

"Reglement de transport des matiéres radioactives de I'AIEA, l'une des éditions de ce
reglement, a savoir :

A pour les éditions de 1985 ou de 1985 (revue en 1990) : n° 6 de la collection
Sécurité de I'AIEA;

2 pour I'édition de 1996 : n° ST-1 de la collection Normes de sureté de I'AIEA;

3 pour I'édition de 1996 (révisée) : n° TS-R-1 (ST-1, révisée) de la collection

Normes de sureté de I'AIEA;

4 pour les éditions de 1996 (telle qu'amendée en 2003), 2005 et 2009 :
n°® TS-R-1 de la collection Normes de sureté de I'AIEA;

5 pour I'édition de 2012 : n°® SSR-6 de la collection Normes de sureté de
'AIEA,; et



.6 pour I'édition de 2018 : n°® SSR-6 (Rev.1) de la collection Normes de sureté
de I'AIEA."

"Réservoir intérieur, s'agissant d'un récipient cryogénique fermé, le réservoir sous pression
destiné a contenir le gaz liquéfié réfrigeré."

"Enveloppe de récipient a pression, une bouteille, un tube, un ft & pression ou un récipient a
pression de secours, sans ses fermetures ou autres équipements de service, mais avec les
éventuels dispositifs indémontables (par exemple, collerette, frette de pied, etc.)."
Nota : Les expressions "enveloppe de bouteille", "enveloppe de flt a pression” et
"enveloppe de tube" sont également utilisées."

"Equipement de service d'un récipient & pression, les fermetures, les tuyaux collecteurs, les
tubulures, les matieres poreuses, absorbantes ou adsorbantes, ainsi que tous les dispositifs
structuraux, par exemple destinés a la manutention."

1.2.2 Unités de mesure

1.2.2.1 Dans le tableau, aprés la rubrique "Puissance", insérer la nouvelle ligne suivante :

Résistance électrique Q (ohm) - 10Q=1kg-m?-s3.A2

Chapitre 1.4
Dispositions concernant la sdreté

1.4.3 Dispositions concernant le transport de marchandises a haut risque

1.4.3.2 Dispositions spécifiques en matiére de sureté pour les marchandises
dangereuses a haut risque

1.4.3.2.3 Supprimer les deux notes de bas de page "*" et "t". Aprés "Convention sur la

protection physique des matiéres nucléaires", ajouter "(INF/CIRC.274/Rev.1, AIEA, Vienne

(1980)". Aprés "Recommandations de sécurité nucléaire sur la protection physique des

matieres nucléaires et des installations nucléaires", ajouter "(INF/Circ/225/Rev.5, AIEA,

Vienne (2011))".

Chapitre 1.5
Dispositions générales relatives aux matiéres radioactives

1.5.1 Champ d'application

1.5.1.1 Remplacer la deuxieme phrase par "Il est fondé sur I'édition 2018 du Réglement de
transport des matiéres radioactives de I'AIEA".
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PARTIE 2
CLASSIFICATION

Chapitre 2.4
Classe 4 — Matieres solides inflammables; matiéres sujettes a l'inflammation
spontanée; matiéres qui, au contact de I'eau, dégagent des gaz inflammables

2.4.2 Classe 4.1 — Matiéres solides inflammables, matiéres autoréactives, matiéres
explosibles désensibilisées solides et matieres qui polymérisent

2.4.2.3 Classe 4.1 — Matiéres autoréactives
2.4.2.3.2 Classification des matiéres autoréactives

2.4.2.3.2.3 Dans la derniére phrase, aprés les mots "Les préparations”, ajouter les mots "non
énumeérées dans la présente disposition mais".

Dans le tableau, ajouter la rubrique suivante dans I'ordre approprié :

3230 ACIDE (7-METHOXY-5-METHYL- | 88-100 OP7 11)
BENZOTHIOPHENE-2-YL)
BORONIQUE

Sous le tableau, ajouter la nouvelle observation suivante :

"11) Le composé technique présentant les limites de concentration spécifiées
peut contenir jusqu'a 12 % d'eau et jusqu'a 1 % d'impuretés organiques.”

Chapitre 2.5
Classe 5 — Matieres comburantes et peroxydes organiques

2.5.3 Classe 5.2 — Peroxydes organiques
2.5.3.2 Classification des peroxydes organiques
2.5.3.2.4 Liste des peroxydes organiques en emballage déja classés

Dans la derniére phrase, aprés les mots "Les préparations”, ajouter les mots " non énumérées
dans la présente disposition mais".

Dans le tableau, ajouter les rubriques suivantes dans I'ordre approprié :

3105 CARBONATE <62 > 38 OP7
D'ISOPROPYLE ET
DE PEROXY
tert-BUTYLE
3107 PEROXYDE <35 =57 =28 | OPS8 (32)
D'ACETYLACETONE
3117 PEROXYPIVALATE <52 OP8 |+15 | +20
DE tert-HEXYLE (dispersion
stable
dans I'eau)

Dans la liste des "Observations", ajouter :

"32) Oxygéne actif < 4,15 %."
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Chapitre 2.6
Classe 6 — Matiéres toxiques et matiéres infectieuses

2.6.0 Notes liminaires
Dans le Nota 2, a la fin, ajouter les mots "ou au N° ONU 3462".

Chapitre 2.7
Classe 7 — Matiéres radioactives

2.7.2 Classement
2.7.2.3 Détermination des autres caractéristiques des matiéres
2.7.2.3.1 Matieres de faible activité spécifique (LSA)

2.7.2.3.1.4 Supprimer le paragraphe et ajouter les mots "2.7.2.3.1.4 Supprimé".
2.7.2.3.1.5 Supprimer le paragraphe et ajouter les mots "2.7.2.3.1.5 Supprimé”.

2.7.2.3.4 Matiéres radioactives faiblement dispersables

Remplacer le titre anglais par "Low dispersible radioactive material” (modification sans
objet en francgais).

2.7.2.3.4.1.3 Dans la premiere phrase, remplacer "2.7.2.3.1.4" par "2.7.2.3.4.3".
2.7.2.3.4.3 Le nouveau paragraphe 2.7.2.3.4.3 suivant est ajouté :

"2.7.2.3.4.3 Des matiéres solides représentant le contenu total du colis doivent étre
immergées dans l'eau pendant 7 jours a la température ambiante. Le volume d'eau
doit étre suffisant pour qu'a la fin de la période d'épreuve de 7 jours le volume libre
de I'eau restante non absorbée et n‘ayant pas réagi soit au moins égal a 10 % du
volume de I'échantillon solide utilisé pour I'épreuve. L'eau doit avoir un pH initial de 6
a 8 et une conductivité maximale de 1 mS/m & 20 °C. L'activité totale du volume libre
d'eau doit étre mesurée aprés immersion de I'échantillon pendant 7 jours.",

et renuméroter le paragraphe 2.7.2.3.4.3 en 2.7.2.3.4.4 et remplacer "2.7.2.3.4.1
et2.7.2.3.4.2" par"2.7.2.3.4.1,2.7.2.3.4.2 et 2.7.2.3.4.3.

Chapitre 2.8
Classe 8 — Matieres corrosives

2.8.3  Affectation aux groupes d'emballage pour les matiéres et les mélanges

2.8.3.2 Dans la deuxiéme phrase, remplacer les "Ligne directrice de 'OCDE*$" par "Lignes
directrices de I'OCDE n° 404*, 435%, 431* ou 430%". Dans la troisieme phrase, remplacer les
"aux Lignes directrices de I'OCDE*™$" par "l'une de ces lignes directrices ou qui n'est pas
classée conformément a la Ligne directrice n° 439! de 'OCDE". Dans la quatrieme phrase,
supprimer les mots "in vitro". A la fin, ajouter la nouvelle phrase suivante : "Si les résultats
d'épreuve indiquent que la matiére ou le mélange est corrosif mais que la méthode d'épreuve
ne permet pas la discrimination entre les groupes d'emballage, il doit étre affecté au groupe
d'emballage | si aucune des autres épreuves réalisées n'indiqgue un groupe d'emballage
différent."
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Ajouter une note de bas de page?!! qui soit libellée comme suit : "* Ligne directrice de I'OCDE
pour les essais de produits chimiques n° 439 "Irritation cutanée in vitro : essai sur épiderme
humain reconstitué”, 2015."

2.8.3.3.3.2 Remplacer "ISO 3574, "Unified Numbering System" (UNS) G10200 ou un type
similaire" par "ISO 3574, "Unified Numbering System" (UNS) G10200" (modification sans objet
en frangais).

Chapitre 2.9
Matiéres et objets dangereux divers (classe 9) et
matiéres dangereuses pour I'environnement
2.9.3 Matieres dangereuses pour I'environnement (milieu aquatique)

2.9.3.4 Catégories et criteres de classification des mélanges

2.9.3.4.3 Classification des mélanges lorsqu'il existe des données relatives a la
toxicité sur le mélange comme tel

2.9.3.4.3.4 a) Classification dans les catégories "Chronique 1" et "Chronique 2"

Aprés i), ajouter le nouveau Nota suivant :
"Nota : Dans ce cas, si le mélange testé présente une CEx ou CSEO > 0,1 mgl/l, il
n'est pas nécessaire de classer le mélange dans une catégorie de danger a long
terme conformément aux présentes dispositions."

2.9.4  Piles au lithium

2.9.4.7 Modifier le début de la phrase, de sorte qu'il soit libellé comme suit : "A I'exception

des piles boutons montées dans un équipement (y compris les circuits imprimés), les
fabricants...".

PARTIE 3
LISTE DES MARCHANDISES DANGEREUSES,
DISPOSITIONS SPECIALES ET EXCEPTIONS

Chapitre 3.1
Généralités
3.1.4 Groupes de séparation des matiéeres
3.1.4.4 Dans la rubrique "1 Acides (SGG1 ou SGG1a)", remplacer le titre par "1 Acides

(SGG1)", et supprimer tous les astérisques et la note de bas de page correspondante
"* |dentifie les acides forts".
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Chapitre 3.2
Liste des marchandises dangereuses

Liste des marchandises dangereuses

gllilrﬂero Amendement

1002 Dans la colonne (6), ajouter "397".

1012 Dans la colonne 6, ajouter "398".

1052 Dans la colonne 16b, remplacer "SGG1a" par "SGG1".

1169 PG Il | Supprimer la rubrique.

1169 PG Ill | Supprimer la rubrique.

1197 PG Il | Remplacer le texte de la colonne 2 par "EXTRAITS, LIQUIDES, pour
aromatiser".

1197 PG Il | Remplacer le texte de la colonne 2 par "EXTRAITS, LIQUIDES, pour
aromatiser".

1439 Dans la colonne 16b, remplacer "SG75" par "SG35". Dans la colonne (17),
supprimer le mot "forts".

1756 Dans la colonne 17, supprimer le mot "forts".

1757 Dans la colonne 17, supprimer le mot "forts".

1777 Dans la colonne 16b, remplacer "SGGla" par "SGG1".

1786 Dans la colonne 16b, remplacer "SGG1a" par "SGG1".

1787 PG Il | Dans la colonne 16b, remplacer "SGG1la" par "SGG1".

1787 PG Il | Dans la colonne 16hb, remplacer "SGG1la" par "SGG1".

1788 PG 1l | Dans la colonne 16b, remplacer "SGG1la" par "SGG1".

1788 PG Il | Dans la colonne 16b, remplacer "SGGla" par "SGG1".

1789 PG Il | Dans la colonne 16b, remplacer "SGG1la" par "SGG1".

1789 PG lll | Dans la colonne 16hb, remplacer "SGG1la" par "SGG1".

1790 PG | Dans la colonne 16b, remplacer "SGG1la" par "SGG1".

1790 PG 1l | Dans la colonne 16b, remplacer "SGGla" par "SGG1".

1796 PG | Dans la colonne 16b, remplacer "SGGla" par "SGG1".

1796 PG Il | Dans la colonne 16b, remplacer "SGG1la" par "SGG1".

1798 Dans la colonne 16b, remplacer "SGG1la" par "SGG1".

1802 Dans la colonne 16b, remplacer "SGGla" par "SGG1".

1826 PG | Dans la colonne 16b, remplacer "SGG1la" par "SGG1".

1826 PG Il | Dans la colonne 16b, remplacer "SGG1la" par "SGG1".

1830 Dans la colonne 16b, remplacer "SGG1la" par "SGG1".

1831 Dans la colonne 16b, remplacer "SGG1la" par "SGG1".

1832 Dans la colonne 16b, remplacer "SGG1la" par "SGG1".

1873 Dans la colonne 16b, remplacer "SGG1la" par "SGG1".

1891 Dans la colonne 3, remplacer "6.1" par "3". Dans la colonne 4, ajouter "6.1".
Dans la colonne 7a, remplacer "100 ml" par "1 I". Dans la colonne 7b,
remplacer "E4" par "E2". Dans la colonne 15, remplacer "F-A" par "F-E" et
remplacer "S-A" par "S-D". Dans la colonne 17, avant les mots "Point
d'ébullition : 38 °C.", ajouter les mots "Point d'éclair -20 °C c.f.".

1906 Dans la colonne 16b, remplacer "SGG1la" par "SGG1".

2031 PG | Dans la colonne 16b, remplacer "SGGla" par "SGG1".

2031 PG Il | Dans la colonne 16b, remplacer "SGG1a" par "SGG1".

(deux fois)

2032 Dans la colonne 16b, remplacer "SGG1a" par "SGG1".

2240 Dans la colonne 16b, remplacer "SGG1la" par "SGG1".

2308 Dans la colonne 16b, remplacer "SGG1a" par "SGG1".

2426 Dans la colonne 17, supprimer le mot "forts".

2716 Dans la colonne 17, supprimer le mot "forts".
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(N)Kmero Amendement
2796 Dans la colonne 16b, remplacer "SGG1la" par "SGG1".
3208 PG Il | Dans la colonne 7b, remplacer "EQ" par "E2".
3209 PG Il | Dans la colonne 7b, remplacer "E2" par "EQ".
3527 PG Il | Dans la colonne 7b, remplacer "EQ" par "Voir DS 340".
3527 PG Il | Dans la colonne 7b, remplacer "EQ" par "Voir DS 340".

3538

Dans la colonne 6, ajouter "396".
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1) 2) 3] 4 ()5 6) | (7a) [ (7b)| (8) |(9)] (10) | 11) (%2 (1)3 (1)4 (15) (16a) | (16b) 17)
3550|POUDRE DE 6.1 P [I| - O | E5 |P0O02| - [IBCO7| B1 | - |T6|TP |F-A, S-A |Catégorie Poudre rose inodore. Toxique en
B40 33 D cas d'inhalation des poussiéres.

DIHYDROXYDE DE
COBALT, ayant une
teneur en particules
respirables
supérieure ou égale
al0%

SW2




188

225
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Chapitre 3.3
Dispositions spéciales applicables a une substance,
une matiére ou a un objet particulier

Au .6, supprimer le "Nota 1" et remplacer "Nota 2" par "Nota".
Aprés le .1, ajouter le nouveau Nota suivant:

"Nota : Cette rubrique s'applique aux extincteurs portatifs, méme si certains éléments
nécessaires a leur bon fonctionnement (par exemple, les tuyaux et les buses) sont
temporairement détachés, tant que la sécurité des conteneurs d'agent d'extinction
sous pression n'est pas compromise et que les extincteurs continuent d'étre identifiés
en tant qu'extincteurs portatifs."

Ajouter les nouvelles dispositions spéciales suivantes :

"396

"397

"398

Les objets de grande taille et robustes peuvent étre transportés raccordés a des
bouteilles de gaz dont les robinets sont ouverts, indépendamment du 4.1.6.1.5, a
condition que :

A les bouteilles de gaz contiennent de I'azote du n® ONU 1066 ou du gaz
comprimé du n°® ONU 1956 ou de I'air comprimé du n® ONU 1002;

2 les bouteilles de gaz soient raccordées a l'objet par lintermédiaire de
détendeurs et des tuyauteries fixes de telle sorte que la pression de gaz
(pression manométrique) dans I'objet ne dépasse pas 35 kPa (0,35 bar);

3 les bouteilles de gaz soient correctement fixées, de telle fagon qu'elles ne
puissent se déplacer par rapport a I'objet et soient équipées de tuyaux et de
conduites robustes et résistants a la pression;

4 les bouteilles de gaz, les détendeurs, la tuyauterie et les autres composants
soient protégés contre les dommages et les impacts pendant le transport par
des harasses en bois ou par un autre moyen approprié;

5 le document de transport contienne la mention suivante : "Transport selon la
disposition spéciale 396"; et

.6 les engins de transport contenant des objets transportés avec des bouteilles
dont les robinets sont ouverts contenant un gaz présentant un risque
d'asphyxie soient bien ventilés et marquées conformément au 5.5.3.6."

Les mélanges d'azote et d'oxygéne contenant au moins 19,5 % et au plus 23,5 %
d'oxygéne (volume) peuvent étre transportés sous cette rubrique si aucun autre gaz
comburant n'est présent. Pour les concentrations ne dépassant pas cette limite,
l'utilisation de I'étiquette de danger subsidiaire de la division 5.1 n'est pas nécessaire."

Cette rubriqgue s'appligue aux mélanges de butylenes, au 1-butyléne, au
cis-2-butylene et au trans-2-butylene. Pour l'isobutyléne, voir le n® ONU 1055".
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PARTIE 4
DISPOSITIONS RELATIVES A L'UTILISATION DES EMBALLAGES ET DES CITERNES

Chapitre 4.1
Utilisation des emballages, y compris les grands récipients pour vrac (GRV)
et les grands emballages

4.1.1 Dispositions générales relatives a I'emballage des marchandises dangereuses
dans des emballages, y compris les GRV et les grands emballages

4.1.1.15 A lafin, ajouter un Nota libellé comme suit:

"Nota : Pour les GRV composites, cette durée d'utilisation fait référence a la date de fabrication
du récipient intérieur."

4.1.1.19 Utilisation des récipients a pression de secours

4.1.1.19.2 Supprimer la deuxiéme phrase. Dans la quatrieme phrase, remplacer "1 000"
par "3 000"

4.1.3 Dispositions générales concernant les instructions d'emballage
4.1.3.3 Alafin, ajouter une nouvelle phrase libellée comme suit :

"Lorsque des emballages qui ne doivent pas nécessairement satisfaire aux
prescriptions du 4.1.1.3 (par exemple caisses, palettes, etc.) sont autorisés dans une
instruction d'emballage ou dans les dispositions spéciales indiquées dans la Liste des
marchandises dangereuses, ces emballages ne sont pas soumis aux limites de
masse ou de volume généralement applicables aux emballages conformes aux
prescriptions du chapitre 6.1, sauf indication contraire dans l'instruction d'emballage
ou la disposition spéciale pertinentes."

4.1.4 Liste des instructions d'emballage

4.1.4.1 Instructions concernant |'utilisation des emballages (sauf les GRV et les grands
emballages)

P003 Sous la disposition spéciale d'emballage PP32, ajouter un nouveau Nota libellé
comme suit :

"Nota : La masse nette des emballages autorisés peut dépasser 400 kg (voir
le 4.1.3.3)."

P004 Alafin, aprés 3), ajouter un nouveau Nota libellé comme suit :

“Nota : La masse nette des emballages autorisés aux paragraphes 2) et 3) peut
dépasser 400 kg (voir le 4.1.3.3)."

P0O05 Dans la deuxieme ligne apres la ligne d'intitulé, sous le deuxiéme paragraphe, ajouter
un nouveau Nota libellé comme suit :

"Nota : La masse nette des emballages autorisés peut dépasser 400 kg (voir
le 4.1.3.3)."
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P006  Au paragraphe 2), ajouter un nouveau Nota libellé comme suit :

"Nota : La masse nette des emballages autorisés peut dépasser 400 kg (voir
le 4.1.3.3)."

P130 Sous la disposition spéciale d'emballage PP67, ajouter un nouveau Nota libellé
comme suit :

“Nota: La masse nette des emballages autorisés peut dépasser 400 kg (voir
le 4.1.3.3)."

P137 Dans la premiére phrase de la disposition spéciale d'emballage PP70, remplacer
"selon les dispositions du 5.2.1.7.1" par "comme le montrent les figures du 5.2.1.7.1".

P144  Sous la disposition spéciale d'emballage PP77, ajouter un nouveau Nota libellé
comme suit :

"Nota : La masse nette des emballages autorisés peut dépasser 400 kg (voir
le 4.1.3.3)."

P200 Au paragraphe 5), dans la disposition spéciale d'emballage "d", aprés "récipients a
pression en acier”, insérer le membre de phrase "ou des récipients a pression composites
avec revétement en acier".

Dans la disposition spéciale d'emballage "z", a la fin, ajouter ce qui suit :
"Le remplissage des mélanges de fluor et d'azote dont la concentration en fluor est
inférieure a 35 % en volume peut étre permis dans des récipients a pression jusqu'a

une pression de service maximale autorisée pour laquelle la pression partielle de fluor
n'excéde pas 31 bars absolus.

. . 31
pression de service (bar) < o 1
f

ol x¢ = concentration en fluor exprimée en % par volume/100.

Le remplissage des mélanges de fluor et de gaz inertes dont la concentration en fluor
est inférieure & 35 % en volume peut étre permis dans des récipients a pression
jusqu'a une pression de service maximale autorisée pour laguelle la pression partielle
de fluor n'excéde pas 31 bar absolus, le coefficient d'équivalence en azote, établi
conformément a la norme ISO 10156:2017, devant étre aussi pris en compte dans le
calcul de la pression patrtielle.

pression de service (bar) < %(xf + K, X x)—1

ol xg= concentration en fluor exprimée en % par volume/100.

K, = coefficient d'équivalence d'un gaz inerte par rapport a I'azote (coefficient
d'équivalence en azote); et

X, = concentration de gaz inerte exprimée en % par volume/100.

Toutefois, la pression de service des mélanges de fluor et de gaz inertes ne doit pas
dépasser 200 bars. La pression d'épreuve minimale des récipients a pression pour
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les mélanges de fluor et de gaz inertes est égale a 1,5 fois la pression de service ou
a 200 bars, la valeur la plus haute étant retenue.”

P200 Dans le tableau 2 :

A pour le N° ONU 1008, remplacer "387" par "864" dans la colonne "CLsg
(en ml/m3)";
2 pour le N° ONU 2196, remplacer "160" par "218" dans la colonne " CLsg

(en ml/m3) ", insérer "X" dans les colonnes "Tubes", "Flts a pression”
et "CGEM", et supprimer ", k" dans la colonne "Dispositions spéciales
d'emballage”; et

3 pour le N° ONU 2198, remplacer "190" par "261" dans la colonne " CLso
(en ml/m®) ", insérer "X" dans les colonnes "Tubes", "Flts a pression"
et "CGEM", et supprimer ", k" dans la colonne "Dispositions spéciales
d'emballage (deux fois)".

Dans le tableau 3, pour le N° ONU 1052, remplacer "966" par "1307" dans la colonne "CLsp
(en ml/m3)".

P205 Aux paragraphes 5), 6) et 7), remplacer "ISO 16111:2008" par "ISO 16111:2008
ou ISO 16111:2018". Au paragraphe 7), a la fin, ajouter la nouvelle phrase suivante : "Voir
le 6.2.2.4 pour déterminer quelle norme est applicable au moment des contrbles et épreuves
périodiques."

P208 Au paragraphe 1) a), remplacer "ISO 11513:2011 ou la norme ISO 9809-1:2010"
par "ISO 11513:2011, ISO 11513:2019, ISO 9809-1:2010 ou ISO 9809-1:2019". Au
paragraphe 11), remplacer "lI'annexe A de la norme ISO 11513:2011" par "l'annexe A de la
norme ISO 11513:2011 (applicable jusqu'au 31 décembre 2024) ou l'annexe A de la
norme 11513:2019".

P408  Au paragraphe 2), ajouter un nouveau Nota libellé comme suit :

"Nota : La masse nette des emballages autorisés peut dépasser 400 kg (voir
le 4.1.3.3)."

P621 Au paragraphe 1), pour "fGts", remplacer le texte entre parenthéses par "(1A1, 1A2,
1B1, 1B2, 1N1, 1N2, 1H1, 1H2, 1D, 1G)". Pour "bidons (jerricanes)”, remplacer le texte entre
parenthéses par "(3A1, 3A2, 3B1, 3B2, 3H1, 3H2)".

P801 Alafin, aprés le paragraphe 2), ajouter un nouveau Nota libellé comme suit :

"Nota : La masse nette des emballages autorisés au paragraphe 1) et au paragraphe
2) peut dépasser 400 kg (voir le 4.1.3.3)."

P903 Au paragraphe 2), dans la premiére phrase, au début, remplacer le membre de
phrase "les piles ou les batteries" par "une pile ou une batterie" et a la fin, supprimer les mots
", ainsi que pour les assemblages de telles piles ou batteries". Aux paragraphes 4) et 5),
transférer I'expression "lorsqu'ils sont intentionnellement actifs" au début de la phrase de sorte
gu'elle soit libellée comme suit : "Lorsqu'ils sont intentionnellement actifs, les dispositifs tels
qu'étiquettes d'identification par radiofréquence, montres et enregistreurs de température, qui
ne sont pas susceptibles de générer un dégagement dangereux de chaleur, peuvent étre
transportés dans des emballages extérieurs robustes".
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A la fin, aprés le paragraphe 5), ajouter un nouveau Nota libellé comme suit :

P9O05

"Nota : La masse nette des emballages autorisés aux paragraphes 2), 4) et 5) peut
dépasser 400 kg (voir le 4.1.3.3)."

Dans la deuxieme ligne apres la ligne d'intitulé, aprés la premiére phrase, ajouter un

nouveau Nota libellé comme suit :

P9O06

“Nota: La masse nette des emballages autorisés peut dépasser 400 kg (voir
le 4.1.3.3)."

Au paragraphe 2), aprés l'alinéa b), ajouter un nouveau Nota libellé comme suit :

"Nota 1: La masse nette des emballages autorisés peut dépasser 400 kg (voir
le 4.1.3.3)."

Sous le dernier paragraphe, avant la Disposition supplémentaire, ajouter un nouveau Nota
libellé comme suit :

PO07

P909

P910

PO11

4.1.4.2

IBCO2

"Nota 2 : La masse nette des emballages autorisés peut dépasser 400 kg (voir
le 4.1.3.3)."

A la fin, ajouter un nouveau Nota libellé comme suit :

"Nota: La masse nette des emballages autorisés peut dépasser 400 kg (voir
le 4.1.3.3)."

A la fin, aprés le paragraphe 4), ajouter un nouveau Nota libellé comme suit :

"Nota : La masse nette des emballages autorisés aux paragraphes 3) et 4) peut
dépasser 400 kg (voir le 4.1.3.3)."

Au paragraphe 3), a la fin, ajouter un nouveau Nota libellé comme suit :

"Nota : La masse nette des emballages autorisés peut dépasser 400 kg (voir
le 4.1.3.3)."

Dans la note *, a la fin, ajouter un nouvel alinéa libellé comme suit :

"M) Dans le cas de batteries multiples et d'équipements multiples contenant des
batteries, des prescriptions additionnelles visant par exemple le nombre maximum de
batteries et d'équipements seuls, le contenu énergétique total maximum des batteries
et la disposition a l'intérieur du colis, y compris les séparations et les protections des
piéces, doivent étre envisagées."

Instructions d'emballage pour les GRV

Dans la disposition spéciale d'emballage B15, remplacer les mots "de GRV

composites au récipient interne en plastique rigide" par les mots "de récipients internes en
plastique rigide de GRV composites".
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IBCO7 La nouvelle disposition spéciale d'emballage suivante est ajoutée :

"B40 Le N° ONU 3550 peut étre transporté dans des GRV souples (13H3
ou 13H4) avec des doublures étanches aux pulvérulents pour empécher
toute fuite de poussiére pendant le transport.”

IBC520 Dans la deuxiéme phrase (troisieme ligne), aprés les mots "Les préparations”, ajouter
le membre de phrase " qui ne sont énumeérées ni au 2.4.2.3.2.3 ni au 2.5.3.2.4 mais sont".

LP906 Remplacer la troisieme phrase par "Pour les batteries et les équipements contenant
des batteries :"

Au paragraphe 2), le second paragraphe est remplacé par le texte suivant :

"Un rapport établi a I'issue de la vérification doit étre disponible a la demande. Doivent
y étre énumérés, au minimum, le nom des batteries, leur type tel que défini a la section
38.3.2.3 du Manuel d'épreuves et de critéres, le nombre maximal de batteries, la
masse totale des batteries, le contenu énergétique total des batteries, l'identification
du grand emballage et les données d'épreuves, selon la méthode de vérification
spécifiée par l'autorité compétente. Une liste d'instructions spécifiques décrivant la
maniére d'utiliser le colis doit également figurer dans le rapport de vérification."

Ajouter un quatrieme paragraphe libellé comme suit :

"4) Les instructions spécifiques relatives aux conditions d'utilisation de
I'emballage doivent étre tenues a disposition de l'expéditeur par les
fabricants d'emballages et les distributeurs ultérieurs. Elles doivent préciser
au minimum l'identification des batteries et des équipements pouvant étre
contenus a l'intérieur de I'emballage, le nombre maximum de batteries
contenues dans le colis et le total maximum du contenu énergétique des
batteries, ainsi que la disposition a lintérieur du colis, y compris les
séparations et les protections utilisées pendant I'épreuve de vérification de
la performance."”

Dans la note *, a la fin, ajouter un nouvel alinéa libellé comme suit :

"M) Dans le cas de batteries multiples et d'équipements multiples contenant des
batteries, des prescriptions additionnelles visant par exemple le nombre
maximum de batteries et d'équipements seuls, le contenu énergétique total
maximum des batteries et la disposition a l'intérieur du colis, y compris les
séparations et les protections des pieces, doivent étre envisagées."

4.1.6 Dispositions spéciales d'emballage applicables aux marchandises de la classe
2

4.1.6.1 Dispositions générales

4.1.6.1.6 Ajouter a la fin de la premiére phrase les mots "et en tenant compte de la pression
nominale la plus basse de chaque composant".

Ajouter une nouvelle deuxieme phrase libellée comme suit :

"Les eéquipements de service dont la pression nominale est inférieure a celle des
autres composants doivent néanmoins satisfaire aux prescriptions du 6.2.1.3.1."
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Supprimer la derniére phrase.

4.1.6.1.8 Dans lavant-dernier paragraphe, dans la premiére phrase, remplacer
"ISO 11117:1998 ou ISO 11117:2008 + Cor 1:2009" par "ISO 11117:1998, ISO 11117:2008 +
Cor 1:2009 ou I1SO 11117:2019". Dans la derniére phrase, apres "ISO 16111:2008", ajouter
"ou 1ISO 16111:2018".

4.1.6.1.10 Dans la premiere phrase, insérer le mot "fermés" aprés les mots "récipients
cryogéniques" et remplacer "P205 ou P206" par "P205, P206 ou P208".

4.1.9 Dispositions spéciales d'emballage applicables aux matieres radioactives
4.1.9.1 Geénéralités

4.1.9.1.4 Dans la premiere phrase, supprimer les mots ", des citernes, des GRV".

Chapitre 4.2
Utilisation des citernes mobiles et des conteneurs
a gaz a éléments multiples (CGEM)

4.2.5 Instructions et dispositions spéciales concernant les citernes mobiles
4.2.5.2 Instructions de transport en citernes mobiles
4.2.5.2.1 Alafin, ajouter "ou du chapitre 6.10".

4.2.5.2.2 Dans la premiére phrase, dans le texte entre parenthéses, aprés les mots "acier de
référence", ajouter les mots "ou I'épaisseur minimale du réservoir en matiere plastique
renforcée de fibres (PRF)".

4.2.5.2.6 Dans le paragraphe introductif, dans la deuxiéme phrase, aprés les mots "(en mm
d'acier de référence)", insérer les mots "ou I'épaisseur minimale du réservoir pour les citernes
en matiére plastique renforcée de fibres (PRF)".

Dans le tableau pour T1 a T22, dans la ligne d'intitulé, ajouter les phrases suivantes a la fin :

“Les instructions concernant les citernes mobiles avec un réservoir en PRF
s'appliquent aux matiéres des classes ou divisions 1, 3, 5.1, 6.1, 6.2, 8 et 9. En outre,
les dispositions du chapitre 6.10 s'appliquent aux citernes mobiles avec un réservoir
en PRF."

T23 Dans la derniére phrase du paragraphe qui suit la ligne d'intitulé, aprés les mots "Les
préparations”, ajouter les mots "qui ne sont énumérées ni au 2.4.2.3.2.3 ni au 2.5.3.2.4 mais
sont".

"Pour le N° ONU 3109 "PEROXYDE ORGANIQUE DU TYPE F, LIQUIDE", ajouter
"Hydroperoxyde de tert-butyle, a 56 % au plus dans un diluant de type B dans la colonne
"Matieres". Ajouter la nouvelle note "™ suivante sous le tableau : "t Alcool tert-butylique" et
renuméroter les actuelles notes se rapportant au tableau "™ a "' en "#* a "1*".

4.2.5.3 Dispositions spéciales relatives au transport en citernes mobiles

TP32 Au point .1, dans la premiere phrase, aprés les mots "métalliques”, insérer les mots
"ou en matiere plastique renforcée de fibres".
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~ PARTIE5
PROCEDURES D'EXPEDITION

Chapitre 5.1
Dispositions générales

5.1.2 Emploi de suremballages et d'unités de charge
5.1.2.1 A la fin de la deuxiéme phrase, supprimer le membre de phrase ", excepté lorsque
cela est requis au 5.2.2.1.12". Ajouter la nouvelle troisiéme phrase ci-aprés avant la derniére

phrase :

"Les suremballages contenant des matiéres radioactives doivent étre étiquetés
conformément au 5.2.2.1.12."

5.1.5 Dispositions générales relatives aux matiéres de la classe 7
5.1.5.1 Approbation des expéditions et notification
5.1.5.1.3 Approbation des expéditions par arrangement spécial
Remplacer le texte de ce paragraphe par le suivant :
"Une autorité compétente peut approuver des dispositions en vertu desquelles les

envois qui ne satisfont pas a toutes les prescriptions applicables du présent Code
peuvent étre transportés en application d'un arrangement spécial (voir le 1.5.4)."

Chapitre 5.2
Marquage et étiquetage des colis, y compris des GRV
5.2.1 Marquage des colis, y compris des GRV
5.2.1.7 Fléches d'orientation

5.2.1.7.1 Au troisiéme tiret, remplacer les mots "récipients cryogéniques" par "récipients
cryogéniques fermés ou ouverts".

5.2.1.7.2 Au .1, remplacer les mots "récipients cryogéniques" par "récipients cryogénigues
fermés ou ouverts".

5.2.1.10 Marque pour les batteries au lithium

5.2.1.10.2 Retirer le double astérisque dans la figure intitulé "Marque pour les batteries au
lithium" et retirer la note correspondant au double astérisque sous la figure.

A la fin, ajouter un nouveau Nota libellé comme suit :

“"Nota : La marque représentée a la figure intitulée "Marque pour les batteries au
lithium" au 5.2.1.10.2 de 'Amendement 40-20 du Code IMDG, indiguant le numéro
de téléphone permettant d'obtenir des informations complémentaires, peut continuer
a étre appliquée jusqu'au 31 décembre 2026."
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Chapitre 5.4
Documentation

5.4.1 Informations relatives au transport des marchandises dangereuses

5.4.1.4 Renseignements qui doivent figurer sur le document de transport de
marchandises dangereuses

54.1.4.3 Renseignements qui complétent la désignation officielle de transport
dans la description des marchandises dangereuses

5.4.1.4.3 Aprés l'alinéa .3, ajouter le nouveau paragraphe suivant :

"4 Matieres fondues : Lorsqu'une matiére qui est un solide selon la définition
donnée en 1.2.1 est présentée au transport a I'état fondu, il faut ajouter le
gualificatif "FONDU" dans la désignation officielle de transport, a moins qu'il
ne figure déja dans celle-ci (voir le 3.1.2.5)".

Renuméroter les paragraphes existants .4, .5, .6 et .7 en .5, .6, .7 et .8, respectivement.
A la fin, ajouter le nouveau paragraphe suivant :

"9 Matiéres stabilisées et matiéres stabilisées par régulation de température :
A moins qu'ils ne figurent déja dans la désignation officielle de transport, il
faut ajouter le terme "STABILISE" dans le cas d'une stabilisation, ou les
termes "AVEC REGULATION DE TEMPERATURE" si la stabilisation se fait
par régulation de la température ou par stabilisation chimique en
combinaison avec la régulation de température (voir le 3.1.2.6)."

5.4.1.5 Renseighements qui sont exigés en plus de la description des marchandises
dangereuses

5.4.1.5.3 Emballages de secours, y compris les grands emballages de secours et
récipients a pression de secours

Remplacer le texte de ce paragraphe par ce qui suit :

"Pour les marchandises dangereuses qui sont transportées dans un emballage de
secours conformément au 4.1.1.18, y compris dans un grand emballage de secours,
des emballages de plus grande dimension ou des grands emballages d'un type et
d'un niveau d'épreuve appropriés, les mots "EMBALLAGE DE SECOURS" doivent
étre ajoutés.

Pour les marchandises dangereuses qui sont transportées dans un récipient a
pression de secours conformément au 4.1.1.19, les mots "RECIPIENT A PRESSION
DE SECOURS" doivent étre ajoutés."

5.4.1.5.4 Matieres stabilisées par régulation de température
Remplacer le membre de phrase "Sile mot "STABILISE" fait partie de" par "Si les mots "AVEC

REGULATION DE TEMPERATURE" font partie de" et supprimer le membre de phrase
"lorsque la stabilisation est obtenue par régulation de température,".
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5.4.1.5.17 Transport des N° ONU 3528, 3529 et 3530
Remplacer le texte de ce paragraphe par ce qui suit :

"5.4.1.5.17 Rubriques supplémentaires en cas d'application de
dispositions spéciales

Lorsque, conformément a une disposition spéciale du chapitre 3.3,
des informations supplémentaires sont nécessaires, ces
informations doivent figurer dans le document de transport de
marchandises dangereuses."

PARTIE 6
CONSTRUCTION DES EMBALLAGES, DES GRANDS RECIPIENTS POUR VRAC (GRV),
DES GRANDS EMBALLAGES, DES CITERNES MOBILES, DES CONTENEURS A GAZ
A ELEMENTS MULTIPLES (CGEM) ET DES VEHICULES-CITERNES ROUTIERS
ET EPREUVES QU'ILS DOIVENT SUBIR

Chapitre 6.1
Dispositions relatives a la construction des emballages et aux épreuves qu'ils doivent
subir (autres que les emballages pour les matieres de la classe 6.2)

6.1.1 Champ d'application et dispositions générales
6.1.1.2 Dispositions générales

6.1.1.2.1 Dans la deuxieme phrase, remplacer le membre de phrase "puissent subir de
maniére satisfaisante les épreuves"” par "satisfassent aux prescriptions".

6.1.1.3 Dans le Nota, remplacer "ISO 16106:2006" par "ISO 16106:2020" et remplacer le
titre de la norme par "Emballages de transport pour marchandises dangereuses — Emballages
pour marchandises dangereuses, grands récipients pour vrac (GRV) et grands emballages —
Lignes directrices pour l'application de la norme I1SO".
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Chapitre 6.2
Dispositions relatives a la construction des récipients a pression, générateurs
d'aérosols, récipients de faible capacité contenant du gaz (cartouches a gaz)
et cartouches pour pile a combustible contenant un gaz liquéfié
inflammable et aux épreuves qu'ils doivent subir

6.2.1 Dispositions générales
6.2.1.1 Conception et construction

6.2.1.1.1 Aprés les mots "récipients a pression”, supprimer les mots "et leurs fermetures". A
la fin de la phrase, remplacer le mot "transport" par "transport et d'utilisation prévue".

6.2.1.1.4 Alafin de la phrase, remplacer le mot "employer" par "souder".

6.2.1.1.5 Dans la premiere phrase, remplacer le membre de phrase "les bouteilles, les
tubes, les flts a pression" par "les enveloppes de récipients a pression”. Dans la derniére
phrase, aprés les mots "La pression d'épreuve”, insérer le mot "de I'enveloppe”.

6.2.1.1.6 Au début de la premiére phrase, remplacer les mots "Les récipients a pression"
par "Les bouteilles ou enveloppes de bouteilles", le mot "assemblés" par "assemblées", le
mot "soutenus" par "soutenues" et le mot "reliés" par "reliées". Dans la deuxiéme phrase,
replacer les mots "lIs doivent étre fixés" par "Elles doivent étre fixées". Dans la derniére phrase,
remplacer I'expression "récipient a pression" par "enveloppe de bouteille" a sa premiére

occurrence et par "bouteille" et remplacer le mot "rempli" par "remplie" & sa seconde
occurrence, le mot "muni” par "munie" et I'expression "récipients a pression" par "bouteilles".

6.2.1.1.8.2 Dans la troisiéme phrase, remplacer les mots "la paroi du récipient a pression" par
"réservoir intérieur" et dans la quatriéme phrase, remplacer les mots "du récipient a pression”
par "du réservoir intérieur". A la fin de la quatriéme phrase, remplacer le mot "organes" par
"éguipements de service".

6.2.1.1.9 Prescriptions supplémentaires applicables a la construction des récipients a
pression pour le transport de I'acétyléne

A la fin du titre, remplacer les mots "récipient & pression pour le transport de 'acétyléne”
par "bouteilles d'acétyléne". Dans la premiére phrase, remplacer les mots "récipients a
pression" par "enveloppes de bouteilles" et remplacer le mot "remplis" par "remplies". Au
point .1, remplacer les mots "le récipient a pression" par "l'enveloppe de bouteille". Dans la
derniére phrase, remplacer le membre de phrase "compatible avec les récipients a pression"
par "compatible avec les parties de la bouteille qui se trouvent en contact avec lui".

6.2.1.2 Matériaux
6.2.1.2.1 Apres les mots "récipients a pression”, supprimer les mots "et de leurs fermetures".

6.2.1.2.2 Au début de la premiére phrase, aprés les mots "récipients a pression", supprimer
les mots "et leurs fermetures".

6.2.1.3 Equipement de service

6.2.1.3.1 Remplacer le membre de phrase "robinets, tubulures et autres équipements" par
"équipements de service" et le membre de phrase "a l'exception des dispositifs de
décompression" par "a l'exception des matiéres poreuses, absorbantes ou adsorbantes, des
dispositifs de décompression, des manomeétres et des jauges de niveau".
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6.2.1.3.2 Remplacer le texte de ce paragraphe par ce qui suit :

"6.2.1.3.2

L'équipement de service doit étre disposé ou congu de facon a
empécher toute avarie ou toute ouverture intempestive risquant de
se traduire par la fuite du contenu du récipient a pression en
conditions normales de manutention ou de transport. Toutes les
fermetures doivent étre protégées de la méme maniere que ce qui
est prescrit pour les robinets au 4.1.6.1.8. Les parties du tuyau
collecteur raccordées aux obturateurs doivent étre suffisamment
souples pour protéger les robinets et la tuyauterie contre une
rupture par cisaillement ou une libération du contenu du récipient a
pression.”

6.2.1.3.3 Remplacer le membre de phrase "doivent étre équipés de dispositifs" par "doivent
étre équipés de dispositifs de manutention”.

6.2.1.4 Agrément des récipients a pression

6.2.1.4.1 Supprimer la deuxiéeme phrase commencant par les mots "Les récipients a

pression...".

6.2.1.4.3 Ajouter le nouveau paragraphe 6.2.1.4.3 suivant :

"6.2.1.4.3

Les enveloppes des récipients a pression et les réservoirs intérieurs
des récipients cryogéniques fermés doivent étre examinés,
éprouvés et agréés par un organisme de contrble."

6.2.1.4.4 Ajouter le nouveau paragraphe 6.2.1.4.4 suivant :

"6.2.1.4.4

Dans le cas des bouteilles rechargeables, des flts a pression et des
tubes, on peut procéder séparément a I'évaluation de la conformité
de l'enveloppe et de la ou des fermetures. Aucune évaluation
supplémentaire de I'assemblage final n'est alors requise.

S'agissant des cadres de bouteilles, les enveloppes des bouteilles
et le ou les robinets peuvent étre évalués séparément mais il faut
procéder a une évaluation supplémentaire de l'assemblage final.

S'agissant des récipients cryogéniques fermés, les réservoirs
intérieurs et les fermetures peuvent étre évalués séparément, mais
il faut procéder a une évaluation supplémentaire de lI'assemblage
final.

Dans le cas des bouteilles d'acétyléne, I'évaluation de la conformité
doit consister, au choix :

A1 en une évaluation de la conformité portant a la fois sur
I'enveloppe de la bouteille et sur la matiere poreuse qu'elle
contient; ou

2 en une évaluation de la conformité séparée portant sur

I'enveloppe de la bouteille vide et une évaluation de la
conformité supplémentaire portant sur I'enveloppe de la
bouteille avec la matiére poreuse qu'elle contient."
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6.2.1.5 Contrbles et épreuve initiaux

6.2.1.5.1 Dans la premiere phrase, remplacer le membre de phrase "récipients
cryogéniques et les dispositifs de stockage a hydrure métallique fermés" par "récipients
cryogéniques fermés, les dispositifs de stockage a hydrure métallique et les cadres de
bouteilles" et aprés les mots "aux normes de conception”, insérer les mots "ou a des codes
techniques reconnus".

A la ligne précédant le .1, remplacer les mots "de récipients a pression” par "d'enveloppes de
récipients a pression”. Au point .4, a la fin, supprimer les mots "des récipients a pression”. Au
point .5, remplacer les mots "filetage des goulots" par “filetages utilisés pour ajuster les
fermetures". A la ligne précédant le .7, remplacer les mots "tous les récipients a pression” par
"toutes les enveloppes de récipients a pression”. Au point .7, remplacer les mots "récipients a
pression” par "enveloppes des récipients a pression”. Au point .8, dans les deux phrases,
remplacer les mots "récipients a pression" par "enveloppes des récipients a pression”,
remplacer les mots "ceux-ci" par "celles-ci" et remplacer le mot "soudés" par "soudées". Au
point .9, remplacer les mots "récipients a pression" par "enveloppes de récipients a pression".
Au point .10, remplacer les mots "récipients a pression destinés" par "enveloppes des
bouteilles destinées" et remplacer le mot "examinés" par "examinées".

Aprés le point .10, ajouter les nouvelles dispositions suivantes :

"Sur un échantillon suffisant de fermetures :

A1 vérification des matériaux;

12 vérification des dimensions;

.13 vérification de la propreté;

14 contrdle de lI'assemblage complet; et
.15 vérification de la présence de marques.

Pour toutes les fermetures :
.16 épreuve d'étanchéité."
6.2.1.5.2 Remplacer le texte de ce paragraphe par ce qui suit :

"6.2.1.5.2 Les récipients cryogéniques fermés doivent subir les épreuves et
les controles pendant et aprés fabrication conformément aux
normes de conception qui leur sont applicables ou a des codes
techniques reconnus, et notamment les suivants :

Sur un échantillon suffisant de réservoirs intérieurs :

A1 essais pour vérifier les caractéristigues mécaniques du
matériau de construction;

2 vérification de I'épaisseur minimale de la paroi;

3 controle de I'état intérieur et extérieur;
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4 vérification de la conformité avec la norme de conception
ou le code technique; et

5 contrdle des soudures par radiographie, ultrasons ou toute
autre méthode d'épreuve non destructive, conformément a
la norme de conception et de construction ou au code
technique.

Sur tous les réservoirs intérieurs :

.6 épreuve de pression hydraulique : le réservoir intérieur doit
se conformer aux criteres d'acceptation énoncés dans la
norme technique de conception et de fabrication ou dans
le code technique;

Nota : Avec l'accord de l'autorité compétente, I'épreuve de pression

hydraulique peut étre remplacée par une épreuve au moyen d'un

gaz, lorsque cette opération ne présente pas de danger.

T examen et évaluation des défauts de fabrication et, soit
réparation des réservoirs intérieurs, soit déclaration de
ceux-ci comme impropres a l'usage; et

.8 contrble des marques.

Sur un échantillon suffisant de fermetures :

9 vérification des matériaux;

.10 vérification des dimensions;

A1 vérification de la propreté;

12 contréle de I'assemblage complet; et
13 vérification de la présence de marques.

Pour toutes les fermetures :
14 épreuve d'étanchéité.

Sur un échantillon suffisant de récipients cryogéniques fermés

complets :
.15 épreuve de bon fonctionnement de I'équipement; et
.16 vérification de la conformité avec la norme de conception

ou le code technique;
Pour tous les récipients a pression cryogéniques fermés complets :
17 épreuve d'étanchéité."

6.2.1.5.3 Dans la premiére phrase, remplacer les mots "de récipients utilisés" par
"d'enveloppes de récipients a pression utilisées".
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6.2.1.5.4 Insérer le nouveau paragraphe suivant :

"6.2.1.5.4 Pour les cadres de bouteilles, les enveloppes et les fermetures des
bouteilles doivent subir les contréles et épreuves initiaux prescrits
au 6.2.1.5.1. Un échantillon de cadres suffisant doit étre soumis a
une épreuve de charge de deux fois la masse brute maximale du
cadre de bouteilles.

En outre, tous les tuyaux collecteurs des cadres de bouteilles
doivent subir une épreuve de pression hydraulique et tous les
cadres de bouteilles complets doivent étre soumis a une épreuve
d'étanchéité.
Nota : Avec I'accord de 'autorité compétente, I'épreuve de pression
hydrauliqgue peut étre remplacée par une épreuve effectuée au
moyen d'un gaz, sous réserve que cette opération ne présente pas
de danger."
6.2.1.6 Contrdles et épreuve périodiques

6.2.1.6.1 Remplacer le texte des alinéas .3 et .4 par ce qui suit :

"3 contrdle du filetage :
A s'il y a des signes de corrosion; ou
2 si les fermetures ou d'autres équipements de service ont été
déemontés;
4 épreuve de pression hydraulique sur I'enveloppe du récipient a pression

et, si nécessaire, vérification des caractéristiques du matériau par des
épreuves appropriées;".

Dans le Nota 2, remplacer les mots "bouteilles et tubes" par "enveloppes de bouteilles et
tubes".

Remplacer le texte du Nota 3 par ce qui suit :

“"Nota 3: Le contréle de I'état intérieur du 6.2.1.6.1.2 et I'épreuve de pression
hydraulique du 6.2.1.6.1.4 peuvent étre remplacés par un contréle par ultrasons,
effectué conformément a la norme ISO 18119:2018 pour les enveloppes de bouteilles
a gaz en acier sans soudure en acier et en alliages d'aluminium. Pendant une période
transitoire allant jusqu'au 31 décembre 2024, la norme ISO 10461:2005 +A1:2006
peut étre utilisée pour les enveloppes de bouteilles a gaz en alliage d'aluminium sans
soudure et la norme ISO 6406:2005 peut étre utilisée pour les enveloppes de
bouteilles a gaz en acier sans soudure, a cette méme fin."

Insérer le nouveau Nota 4 suivant :
"Nota 4 : Pour les cadres de bouteilles, I'épreuve de pression hydraulique mentionnée

au .4 ci-dessus doit étre effectuée sur les enveloppes de bouteilles et sur le tuyau
collecteur.”
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Remplacer le .5 actuel et ajouter un nouveau .6, comme sulit :

"5 contrdle des équipements de service, s'ils doivent étre remis en service. Ce
contrble peut étre réalisé séparément de celui de I'enveloppe du récipient a
pression.

.6 épreuve d'étanchéité des cadres de bouteilles aprés réassemblage.”

6.2.1.6.2 Remplacer les mots "récipients a pression destinés" par "bouteilles destinées".
6.2.1.7 Prescriptions s'appliquant au fabricant
6.2.1.7.2 Remplacer le texte de ce paragraphe par ce qui sulit :

"6.2.1.7.2 Une évaluation de l'aptitude des fabricants des enveloppes de
récipients a pression et des réservoirs intérieurs de récipients
cryogéniques fermés doit étre effectuée dans tous les cas par un
organisme de contréle reconnu par l'autorité compétente du pays
d'agrément. Une évaluation de I'aptitude des fabricants de
fermetures doit étre effectuée si l'autorité compétente l'exige. Cette
évaluation doit étre menée soit au moment de I'agrément du modele
type, soit dans le cadre du controle de la production et de la
certification.”

6.2.2 Dispositions applicables aux récipients a pression "UN"

Dans le Nota 2, aprés les mots "récipients a pression portant la marque "UN", supprimer les
mots "et les équipements de service".

6.2.2.1 Conception, construction, contrOle et épreuves initiaux

6.2.2.1.1 Dans la premiere phrase, remplacer le membre de phrase "bouteilles portant la
marque "UN" par "enveloppes de bouteilles "UN" rechargeables".

Dans la ligne du tableau correspondant a la norme 1ISO 9809-1:2010, dans la colonne
"Applicable a la fabrication", remplacer les mots "Jusqu'a nouvel ordre" par "Jusqu'au
31 décembre 2026". Aprés la rubrique "ISO 9809-1:2010", ajouter la nouvelle rubrique
suivante:

ISO Bouteilles a gaz - Conception, construction et | Jusqu'a nouvel
9809- essais des bouteilles a gaz et des tubes | ordre

1:2019 | rechargeables en acier sans soudure — Partie 1 :
Bouteilles et tubes en acier trempé et revenu ayant
une résistance a la traction inférieure & 1 100 MPa

Dans la ligne du tableau correspondant a la norme ISO 9809-2:2010, dans la colonne
"Applicable a la fabrication", remplacer les mots "Jusqu'a nouvel ordre" par "Jusqu'au
31 décembre 2026". Aprés la rubrique "ISO 9809-2:2010", ajouter la nouvelle rubrique
suivante :

ISO Bouteilles a gaz — Conception, construction et | Jusqu'a nouvel
9809- | essais des bouteilles & gaz et des tubes | ordre

2:2019 | rechargeables en acier sans soudure — Partie 2 :
Bouteilles et tubes en acier trempé et revenu ayant
une résistance a la traction supérieure ou égale a
1100 MPa
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Dans la ligne du tableau correspondant a la norme 1ISO 9809-3:2010, dans la colonne
"Applicable a la fabrication", remplacer les mots "Jusqu'a nouvel ordre" par
"Jusqu'au 31 décembre 2026". Apres la rubrique "ISO 9809-3:2010", ajouter la nouvelle
rubrique suivante :

ISO Bouteilles a gaz - Conception, construction et | Jusqu'a nouvel
9809- | essais des bouteilles a gaz et des tubes | ordre
3:2019| rechargeables en acier sans soudure — Partie 3 :
Bouteilles et tubes en acier normalisé

Dans le tableau, supprimer les lignes correspondant a "ISO 11118:1999" et "ISO 11118:2015".

Dans le Nota 1, aprés le tableau, remplacer les mots "bouteilles a gaz composites" par
"enveloppes de bouteilles a gaz composites”. Dans le Nota 2, aprés le tableau, dans la
premiere phrase, remplacer les mots "bouteilles composites" par "enveloppes de bouteilles
composites”. Dans la deuxiéme phrase, remplacer les mots "bouteilles" par "enveloppes de
bouteilles composites”. Dans la derniére phrase, remplacer le mot "bouteille" par "enveloppe

de bouteille".

6.2.2.1.2 Dans la premiére phrase, remplacer les mots "tubes portant la marque "UN"" par
les mots "enveloppes de tubes "UN"™. Dans le tableau, a la ligne correspondant a la
norme ISO 11515:2013, remplacer les mots "Jusqu'a nouvel ordre" par "Jusqu'au
31 décembre 2026". Ajouter une nouvelle ligne sous cette ligne comme suit :

ISO 11515:2013 | Bouteilles a gaz — Bouteilles tubulaires en | Jusqu'a nouvel
+ Amd 1:2018 composite renforcé rechargeables d'une | ordre

capacité de 450 | a 3 000 | — Conception,
construction et essais

A la fin du tableau, ajouter les nouvelles rubriques suivantes :

ISO Bouteilles a gaz - Conception, construction | Jusqu'a nouvel
9809-1:2019 et essais des bouteilles a gaz et des tubes | ordre
rechargeables en acier sans soudure —
Partie 1 : Bouteilles et tubes en acier
trempé et revenu ayant une résistance a la
traction inférieure a 1 100 MPa

ISO Bouteilles a gaz — Conception, construction | Jusqu'a nouvel
9809-2:2019 et essais des bouteilles a gaz et des tubes | ordre
rechargeables en acier sans soudure -
Partie 2 : Bouteilles et tubes en acier
trempé et revenu ayant une résistance a la
traction supérieure ou égale a 1 100 MPa

ISO Bouteilles a gaz - Conception, construction | Jusqu'a nouvel
9809-3:2019 et essais des bouteilles a gaz et des tubes | ordre
rechargeables en acier sans soudure -
Partie 3: Bouteilles et tubes en acier
normalisé

Dans le Nota 1, aprés le tableau, remplacer les mots "tubes composites" par "enveloppes de
tubes composites” et remplacer le mot "congus" par "congues". Dans le Nota 2 apres le
tableau, dans la premiere phrase, remplacer les mots "tubes composites" par "enveloppes de
tubes composites" et remplacer le mot "remplis" par "remplies". Dans la deuxiéme phrase,
remplacer les mots "tubes" par "enveloppes de tubes”, le mot "fabriqués" par "fabriquées" et
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le mot "sOrs" par "sOres". Dans la derniére phrase, remplacer le mot "tube" par "enveloppe
de tube".

6.2.2.1.3 Dans le premier tableau, a la ligne correspondant a la norme ISO 9809-1:2010,
dans la colonne "Applicable a la fabrication”, remplacer les mots "Jusqu'a nouvel ordre" par
"Jusqu'au 31 décembre 2026". Apres la rubrique "ISO 9809-1:2010", ajouter la nouvelle
rubrigue suivante :

ISO 9809- Bouteilles a gaz — Conception, construction et | Jusqu'a nouvel
1.2019 essais des bouteilles a gaz et des tubes | ordre
rechargeables en acier sans soudure -
Partie 1 : Bouteilles et tubes en acier trempé et
revenu ayant une résistance a la traction
inférieure & 1 100 MPa

Dans le premier tableau, a la ligne correspondant & la norme 1ISO 9809-3:2010, dans la
colonne "Applicable a la fabrication", remplacer les mots "Jusqu'a nouvel ordre" par
"Jusqu'au 31 décembre 2026". Aprés la rubrique "ISO 9809-3:2010", ajouter la nouvelle
rubrique suivante :

ISO 9809- Bouteilles a gaz — Conception, construction et | Jusqu'a nouvel
3:2019 essais des bouteilles & gaz et des tubes | ordre

rechargeables en acier sans soudure -
Partie 3 : Bouteilles et tubes en acier normalisé

6.2.2.1.4 Remplacer les mots "récipients cryogéniques UN" par les mots "récipients
cryogéniques "UN" fermés". Dans la ligne du tableau correspondant a la norme
ISO 21029-1:2004, dans la colonne "Applicable a la fabrication", remplacer les mots "Jusqu'a
nouvel ordre" par "Jusqu'au 31 décembre 2026". Aprés la rubrique "ISO 21029-1:2004",

ajouter la nouvelle rubrique suivante :

ISO 21029- Récipients  cryogéniques -  Récipients | Jusqu'a nouvel
1:2018 + transportables, isolés sous vide, d'un volume | ordre
Amd.1:2019 | n'excédant pas 1 000 litres — Partie 1:
Conception, fabrication, inspection et essais

6.2.2.1.5 Dans la ligne du tableau correspondant a la norme ISO 16111:2008, dans la
colonne "Applicable a la fabrication", remplacer les mots "Jusqu'a nouvel ordre" par
"Jusqu'au 31 décembre 2026". Aprés la rubrique "ISO 16111:2008", ajouter la nouvelle
rubrique suivante :

ISO 16111:2018 | Appareils de stockage de gaz transportables | Jusqu'a
- Hydrogéne absorbé dans un hydrure | nouvel
métallique réversible ordre

6.2.2.1.6 Dans la premiére phrase, remplacer les mots "La norme ci-aprés s’applique" par
"Les normes ci-aprés s’appliquent". Dans la deuxiéme phrase, remplacer les mots "bouteille
"UN"™ par "bouteille "UN" ou une enveloppe de bouteille "UN"™. Dans la ligne du tableau
correspondant a la norme 1SO 10961:2010, dans la colonne "Applicable a la fabrication",
remplacer les mots "Jusqu'a nouvel ordre" par "Jusqu'au 31 décembre 2026". Aprés la
rubrique "ISO 10961:2010", ajouter la nouvelle rubrique suivante :

ISO 10961:2019 Bouteilles a gaz - Cadres de bouteilles - | Jusqu'a
Conception, fabrication, essais et inspection | nouvel
ordre
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Remplacer le texte Nota figurant actuellement aprés le tableau par ce qui suit :

Nota : Il n'est pas nécessaire de refaire I'évaluation de la conformité d'un cadre de
bouteilles portant la marque "UN" dans lequel une ou plusieurs bouteilles ou une ou
plusieurs enveloppes de bouteilles ayant le méme modéle type, y compris la méme
pression d'épreuve, ont été changées. L'équipement de service du cadre de bouteilles
peut aussi étre remplacé sans qu'il soit nécessaire de procéder a une nouvelle
évaluation de la conformité s'il est conforme au modéle type."

6.2.2.1.7 Dans la ligne du tableau correspondant a la norme I1ISO 11513:2011, dans la
colonne "Applicable a la fabrication", remplacer les mots "Jusqu'a nouvel ordre" par "Jusqu'au
31 décembre 2026". Aprés la rubriqgue "ISO 11513:2011", ajouter la nouvelle rubrique

suivante

ISO
11513:2019

Bouteilles a gaz - bouteilles en acier soudées
rechargeables contenant des matériaux pour
le stockage des gaz a une pression
sub-atmosphérique (&  I'exclusion  de
I'acétyléne) — Conception, fabrication, essais,
utilisation et contrdle périodique

Jusqu'a nouvel
ordre

Dans la ligne du tableau correspondant a la norme ISO 9809-1:2010, dans la colonne
"Applicable a la fabrication", remplacer les mots "Jusqu'a nouvel ordre" par "Jusqu'au
31 décembre 2026". Aprés la rubrique "ISO 9809-1:2010", ajouter la nouvelle rubrique

suivante

ISO
9809-1:2019

Bouteilles a gaz - Conception, construction et
essais des bouteilles a gaz et des tubes
rechargeables en acier sans
soudure - Partie 1 : Bouteilles et tubes en acier
trempé et revenu ayant une résistance a la
traction inférieure a 1 100 MPa

Jusqu'a nouvel
ordre

6.2.2.1.8 Dans le tableau, a la ligne correspondant a la norme ISO 21172-1:2015, remplacer
les mots "Jusqu'a nouvel ordre" par "Jusqu'au 31 décembre 2026". Ajouter la nouvelle ligne
ci-aprés dans le tableau aprés "ISO 21172-1:2015" :

6.2.2.1.9

ISO
21172-1:2015
+ Amd 1:2018

Bouteilles a gaz — Fits soudés de capacité
inférieure ou égale a 3 000 litres destinés au
transport des gaz — Partie 1 : Capacité jusqu'a
1 000 litres

Jusqu'a nouvel
ordre

Ajouter le nouveau paragraphe et le nouveau tableau suivants :

"6.2.2.1.9 Les normes ci-aprés s'appliquent a la conception, a la construction
ainsi qu'aux épreuves et aux contréles initiaux des bouteilles non
rechargeables portant la marque "UN", si ce n'est que les prescriptions
de contrdle relatives au systéme d'évaluation de la conformité et a
l'agrément doivent étre conformes au 6.2.2.5.
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Référence Titre Applicable a
la fabrication

ISO Bouteilles a gaz - Bouteilles a gaz métalliques | Jusqu'au 31

11118:1999 non rechargeables - Spécifications et | décembre
méthodes d'essai 2020

ISO Bouteilles a gaz transportables — Robinets pour | Jusqu'au 31

13340:2001 bouteilles a gaz non rechargeables - | décembre
Spécifications et essais de prototype 2020

ISO Bouteilles a gaz — Bouteilles a gaz métalliques | Jusqu'au 31

11118:2015 | non rechargeables - Spécifications et | décembre
méthodes d'essai 2026

ISO Bouteilles a gaz — Bouteilles a gaz métalliques | Jusqu'a nouvel

11118:2015 | non rechargeables — Spécifications et | ordre

+Amd.1:2019 | méthodes d'essai

6.2.2.2 Matériaux

Dans la premiére phrase, supprimer les mots "des récipients a pression".

6.2.2.3 Equipement de service

6.2.2.3 Remplacer le titre "Equipement de service" par "Fermetures et leur protection"”.
Remplacer la premiére phrase par le texte suivant :

"Les normes ci-apres s'appliquent a la conception, a la construction ainsi qu'aux
épreuves et contrdles initiaux des fermetures et de leur protection :".

Dans le premier tableau, a la ligne correspondant a la norme 1SO 11117:2008 + Cor.1:2009,
dans la colonne "Applicable a la fabrication", remplacer les mots "Jusqu'a nouvel ordre" par
"Jusqu'au 31 décembre 2026". Aprés la rubrique "ISO 11117:2008 + Cor.1:2009", ajouter la
nouvelle rubrique suivante :

ISO 11117:2019 | Bouteilles a gaz - Chapeaux fermés et | Jusqu'a
chapeaux ouverts de protection des robinets — | nouvel
Conception, construction et essais ordre

Dans le premier tableau, supprimer la ligne correspondant a "ISO 13340:2001".

Dans le premier tableau, a la ligne correspondant a la norme ISO 17871:2015, dans la colonne
"Applicable a la fabrication", remplacer les mots "Jusqu'a nouvel ordre" par "Jusqu'au
31 décembre 2026". Dans la colonne "Titre", ajouter le nouvelle Nota ci-aprés sous le titre :

“Nota : Cette norme ne doit pas étre utilisée pour les gaz inflammables."

Dans le premier tableau, aprés la rubrique correspondant a "17871:2015", ajouter la nouvelle
rubrique suivante :

ISO 17871:2020 | Bouteilles a gaz - Robinets de bouteilles a | Jusqu'a
ouverture rapide - Spécifications et essais | nouvel
de type ordre

Dans la ligne du second tableau correspondant a la norme ISO 16111-1:2008, dans la colonne
"Applicable a la fabrication", remplacer les mots "Jusqu'a nouvel ordre" par "Jusqu'au
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31 décembre 2026". Apres la rubrique "ISO 16111-1:2008", ajouter la nouvelle rubrique
suivante :

ISO Appareils de stockage de gaz transportables - | Jusqu'a nouvel
16111:2018 | Hydrogene absorbé dans un hydrure métallique | ordre
réversible

6.2.2.4 Contrbles et épreuve périodiques

Remplacer la premiére phrase par "Les normes ci-aprés s'appliquent aux contrbles et
épreuves périodigues que doivent subir les récipients a pression "UN":".

Dans le premier tableau, a la ligne correspondant a "ISO 6406:2005", remplacer les mots
"Jusqu'a nouvel ordre" par "Jusqu'au 31 décembre 2024". Ajouter la nouvelle ligne ci-aprés
dans le tableau, aprés "ISO 6406:2005" :

ISO 18119:2018 | Bouteilles a gaz — Bouteilles et tubes a gaz en | Jusqu'a
acier et en alliages d'aluminium, sans soudure — | nouvel
Contréles et essais périodiques ordre

Dans le premier tableau, a la ligne correspondant a "ISO 10460:2005", remplacer les mots
"Jusqu'a nouvel ordre" par "Jusqu'au 31 décembre 2024". Ajouter la nouvelle ligne ci-aprés
dans le tableau, aprées "ISO 10460:2005" :

ISO 10460: | Bouteilles a gaz — Bouteilles a gaz soudées en | Jusqu'a nouvel
2018 alliage d'aluminium, carbone et acier inoxydable | ordre
— Contréles et essais périodiques

Dans le premier tableau, a la ligne correspondant a "ISO 10461:2005/Amd 1:2006", remplacer
les mots "Jusqu'a nouvel ordre" par "Jusqu'au 31 décembre 2024".

Dans le premier tableau, a la ligne correspondant a la norme ISO 10462:2013, dans la colonne
"Applicable a la fabrication", remplacer les mots "Jusqu'a nouvel ordre" par "Jusqu'au
31 décembre 2024". Aprés la rubriqgue "ISO 10462:2013", ajouter la nouvelle rubrique
suivante :

ISO 10462:2013 | Bouteilles a gaz — Bouteilles d'acétyléne — | Jusqu'a
+ Amd1:2019 Contrdle et entretien périodiques nouvel
ordre

Dans le premier tableau, a la ligne correspondant a la norme ISO 11513:2011, dans la colonne
"Applicable a la fabrication", remplacer les mots "Jusqu'a nouvel ordre" par "Jusqu'au
31 décembre 2024". Aprés la rubrigue "ISO 11513:2011", ajouter la nouvelle rubrique
suivante :

ISO Bouteilles & gaz - bouteilles en acier soudées | Jusqu'a
11513:2019 | rechargeables contenant des matériaux pour le | nouvel
stockage des gaz a une pression | ordre
sub-atmosphérique (a I'exclusion de l'acétylene) -
Conception, fabrication, essais, utilisation et
contrble périodique

Supprimer la ligne correspondant & la norme ISO 11623:2002.
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A la fin du premier tableau, ajouter la nouvelle rubrique suivante :

ISO Bouteilles a gaz - Controles et essais | Jusqu'a
23088:2020 | périodigues des flts a pression soudés en acier | nouvel
— Capacités jusqu'a 1 000 litres ordre

Dans la ligne du second tableau correspondant a la norme ISO 16111:2008, dans la colonne
"Applicable a la fabrication", remplacer les mots "Jusqu'a nouvel ordre" par "Jusqu'au
31 décembre 2024". Aprés la rubrique "ISO 16111:2008", ajouter la nouvelle rubrique
suivante :

ISO Appareils de stockage de gaz transportables — | Jusqu'a
16111:2018 | Hydrogene absorbé dans un hydrure métallique | nouvel
réversible ordre

6.2.2.5 Systeme d'évaluation de conformité et agrément pour la fabrication des
récipients a pression

Au début du 6.2.2.5, renuméroter le 6.2.2.5.1 en 6.2.2.5.0 et insérer le nouveau Nota ci-aprés
a la fin (apres la définition de "Vérifier") :

"Nota : Dans la présente sous-section, lorsque des évaluations séparées sont
réalisées, le terme "récipient a pression” désigne, selon le cas, le récipient a pression,
I'enveloppe du récipient a pression, le réservoir intérieur du récipient cryogénique
fermé ou une fermeture."

6.2.2.5.1 Ajouter le nouveau paragraphe 6.2.2.5.1 suivant :

"6.2.2.5.1 Les prescriptions du 6.2.2.5 doivent étre appliquées pour évaluer la
conformité des récipients a pression. Le paragraphe 6.2.1.4.3
indique dans le détail quelles parties des récipients a pression
peuvent faire I'objet d'une évaluation de conformité séparée. Les
prescriptions du 6.2.2.5 peuvent cependant étre remplacées par
d'autres prescriptions spécifiées par 'autorité compétente, dans les
cas suivants :

A évaluation de la conformité des fermetures;

2 évaluation de la conformité de I'assemblage complet des
cadres de bouteilles, sous réserve que la conformité des
enveloppes de bouteilles qui le composent ait été évaluée
conformément aux prescriptions du 6.2.2.5; et

.3 évaluation de la conformité de I'assemblage complet des
récipients cryogéniques fermés, sous réserve que la
conformité des récipients intérieurs ait été évaluée
conformément aux prescriptions du 6.2.2.5."

6.2.2.5.4 Procédure d'agrément

6.2.2.5.4.9 Au point .3, remplacer le texte existant par le texte suivant : "de soumettre les
récipients concernés aux epreuves prescrites pour I'agrément du modéle type, comme prescrit
par la norme ou le code technique applicable au récipient a pression, ou de superviser ces
épreuves;".
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Ajouter la nouvelle phrase ci-aprés a la fin de I'avant-dernier paragraphe :

"Si la compatibilité entre les matériaux de construction dont est constitué le récipient
a pression et le contenu de celui-ci n'a pas pu étre examinée de maniére exhaustive
au moment de la délivrance du certificat, une déclaration indiquant que I'évaluation
de la compatibilité n'a pas été menée a bien doit étre consignée dans le certificat
d'agrément du modéle type."

6.2.2.7 Marquage des récipients a pression rechargeables "UN"

Modifier le Nota en remplacant les mots "6.2.2.9 et les prescriptions de marquage" par "6.2.2.9,
les prescriptions de marquage” et en insérant a la fin les mots "et les prescriptions de
marquage pour les fermetures figurent au 6.2.2.11".

6.2.2.7.1 Dans la premiere phrase, remplacer les mots "récipients a pression" par
"enveloppes de récipients a pression rechargeables "UN" et les récipients cryogéniques
fermés rechargeables "UN™. A la fin de la deuxiéme phrase, supprimer les mots "sur le
récipient a pression”. Dans la troisiéme phrase, aprés les mots "le col", insérer les mots "de
I'enveloppe”.

6.2.2.7.2 Alafin, ajouter le nouveau Nota suivant :

“Nota : Pour les bouteilles d'acétylene, la marque de la norme I1SO 3807 doit
également étre apposée."

Aprés e), ajouter le nouveau Nota suivant :

"Nota : Lorsque la conformité d'une bouteille d'acétyléne est évaluée en application
du 6.2.1.4.4.2 et lorsque I'enveloppe de la bouteille et la bouteille proprement dite ne
sont pas évaluées par les organismes de contrble, leurs deux signes distinctifs
respectifs (alinéa d) doivent étre apposés. Ne doit étre indiqguée que la date du
contrdle initial (alinéa e) de la bouteille d'acétylene compléte. Si toutefois le pays
d'agrément de l'organisme chargé des contrdles initiaux est différent du pays de
I'organisme chargé des épreuves initiales, un deuxiéme signe distinctif (alinéa c) doit

A1

étre apposeé.

6.2.2.7.3 Au point g), dans la deuxiéme phrase, remplacer les mots "des robinets, des
chapeaux de protection des robinets ouverts" par "de la ou des fermetures, des chapeaux de
protection des robinets".

Au point i), ajouter le nouveau Nota suivant :

“Nota : Lorsqu'une enveloppe de bouteille est destinée a étre utilisée en tant que
bouteille d'acétylene (y compris la matiére poreuse), il n'est pas nécessaire d'y
apposer la marque relative a la pression de service jusqu'a ce que la bouteille soit
complete."

Au point j), dans la premiére phrase, remplacer les mots "les gaz liquéfiés et les gaz liquéfiés
réfrigérés" par "des gaz liquéfiés, des gaz liquides réfrigérés et des gaz dissous".
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Remplacer les paragraphes k) et I) par le texte suivant :

"k) Dans le cas des bouteilles pour le N° ONU 1001, acétyléne dissous :

)

i)

ii)

la masse a vide (en kg) égale a la somme des masses de
I'enveloppe vide, de I'équipement de service (y compris la matiére
poreuse) non enlevé pendant le remplissage, de tout revétement,
du solvant et du gaz de saturation, exprimée par un nombre a trois
chiffres significatifs arrondi au dernier chiffre inférieur, suivi des
lettres "KG". Au moins une décimale doit étre indiquée aprés la
virgule. Pour les récipients a pression de moins de 1 kg, la masse
doit étre exprimée par un nombre a deux chiffres significatifs arrondi
au dernier chiffre inférieur;

la désignation de la matiere poreuse employée (par exemple, le
nom ou la marque); et

la masse totale (exprimée en kg) de la bouteille d'acétyléne remplie,
suivie des lettres "KG".

)] Dans le cas des bouteilles pour le N° ONU 3374, acétylene sans solvant :

)

i)
ii)

N

la masse a vide (en kg) égale a la somme des masses de
I'enveloppe vide, de I'équipement de service (y compris la matiére
poreuse) non enlevé pendant le remplissage et de tout revétement,
exprimée par un nombre a trois chiffres significatifs arrondi au
dernier chiffre inférieur, suivi des lettres "KG". Au moins une
décimale doit étre indiquée aprés la virgule. Pour les récipients a
pression de moins de 1 kg, la masse doit étre exprimée par un
nombre a deux chiffres significatifs arrondi au dernier chiffre
inférieur;

la matiere poreuse employée; et

la masse totale (exprimée en kg) de la bouteille d'acétyléne remplie,

suivie des lettres "KG".

Au n), aprés le texte existant, insérer le nouveau Nota suivant :

"Nota : Pour les bouteilles d'acétyléne, si la bouteille d'acétyléne et I'enveloppe de la
bouteille n'ont pas le méme fabricant, seule doit étre apposée la marque du fabricant
de la bouteille d'acétyléne compléte.”

6.2.2.7.8 Ce paragraphe est modifi€ comme suit :

"6.2.2.7.8 Les marques apposées conformément au 6.2.2.7.7 peuvent étre

gravées sur un anneau meétallique fixé a la bouteille ou au flt a
pression au moment de l'installation du robinet, de telle sorte qu'il ne
puisse étre enlevé que par démontage du robinet."

6.2.2.8 Marquage des récipients a pression non rechargeables "UN"

Remplacer les mots "récipients a pression” par "bouteilles".
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6.2.2.8.1 Dans la premiére phrase, remplacer les mots "récipients a pression non
rechargeables de 'ONU" par "bouteilles non rechargeables "UN" et les mots "récipients a
pression” par "bouteilles". Dans la deuxiéme phrase, remplacer les mots "récipient a pression”
par "bouteille”. Dans la troisiéme phrase, remplacer les mots "du récipient & pression” par "de
I'enveloppe de la bouteille”. Dans la quatrieme phrase, remplacer les mots "récipients a
pression" par "bouteilles" (deux fois). Dans la cinquieme phrase, remplacer les mots "récipients
a pression” par "bouteilles" (deux fois).

6.2.2.8.3 Dans le Nota, remplacer les mots "récipients a pression” par "bouteilles".
6.2.2.10 Marquage des cadres de bouteilles portant la marque "UN"
6.2.2.10.1 Remplacer le mot "bouteille” par "enveloppe de bouteille".

Insérer une nouvelle deuxieme phrase :

"Dans un cadre de bouteilles, toutes les fermetures doivent étre marquées
conformément au 6.2.2.11."

6.2.2.10.3 Au point b), dans la premiére phrase, remplacer la phrase entre parenthéses par
"enveloppes de bouteilles et équipement de service". Dans la deuxiéme phrase de la version
anglaise, apres le mot "tare", supprimer le mot "mass" (modification sans objet en francais).

6.2.2.11  Ajouter le nouveau paragraphe 6.2.2.11 suivant :

"6.2.2.11 Marquage des fermetures des récipients a pression "UN"
rechargeables

Pour les fermetures, les marques permanentes ci-aprés doivent étre apposées de
maniére a étre claires et lisibles (par exemple, poingonnées ou gravées) :

A marque d'identification du fabricant;

2 norme relative a la conception ou désignation de cette norme;

3 date de fabrication (année et mois ou année et semaine); et

4 signe distinctif de I'organisme responsable des contréles et épreuves

initiaux, le cas échéant.

La pression d'épreuve du robinet doit étre marquée lorsque sa valeur est inférieure a la
pression d'épreuve indiquée en raison de la pression nominale de l'orifice de remplissage du
robinet."

6.2.4 Dispositions applicables aux générateurs d'aérosols, récipients de faible

capacité contenant du gaz (cartouches a gaz) et cartouches pour pile a
combustible contenant un gaz liquéfié inflammable

Sous le titre, ajouter le nouveau paragraphe suivant :

"6.2.4.1 La pression intérieure des générateurs d'aérosols a 50 °C ne doit pas
dépasser 1,2 MPa (12 bar) en cas d'utilisation de gaz liquéfié inflammable,
1,32 Mpa (13,2 bar) en cas d'utilisation de gaz liquéfié non inflammable, et
1,5 Mpa (15 bar) en cas d'utilisation de gaz comprimé ou dissous non
inflammable. Pour les mélanges de gaz, la limite la plus stricte s'applique.”
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Le paragraphe existant sous le titre devient 6.2.4.2.

Renuméroter les sous-paragraphes ci-aprés comme suit: 6.2.4.1 en 6.2.4.2.1, 6.2.4.1.1
en6.2.4.21.1,6.24.1.2en6.2.4.2.1.2,6.2.4.2en6.2.4.2.2,6.2.4.2.1en6.2.4.2.2.1,6.2.4.2.2
en 6.24.222, 624221 en 6.24.2221, 624222 en 6.242222, 6.24.23
en6.2.4.2.2.3,6.2.4.23.1en6.2.4.2.2.3.1,6.2.4.2.3.2en6.2.4.2.2.3.2et6.2.4.3en 6.2.4.2.3.

Dans le 6.2.4.2 renuméroté, remplacer "6.2.4.1" par "6.2.4.2.1" et "6.2.4.2" par "6.2.4.2.2".

Dans le 6.2.4.2.2 renuméroté, remplacer "6.2.4.2.1" par "6.2.4.2.2.1" et "6.2.4.2.2" par
"6.2.4.2.2.2".

Dans le 6.2.4.2.3 renuméroté, remplacer "6.2.4.1" par "6.2.4.2.1" et "6.2.4.2" par "6.2.4.2.2".

Chapitre 6.3
Dispositions relatives a la construction des emballages pour
les matiéres infectieuses (catégorie A) de la classe 6.2 et
aux épreuves gu'ils doivent subir

6.3.2 Dispositions relatives aux emballages

6.3.2.1 Dans la deuxiéme phrase, remplacer les mots "qu'ils satisfassent aux épreuves" par
"gu'ils satisfassent aux prescriptions".

6.3.2.2 Dans le Nota, remplacer "ISO 16106:2006" par "ISO 16106:2020" et remplacer le titre
de la norme par "Emballages de transport pour marchandises dangereuses — Emballages pour
marchandises dangereuses, grands récipients pour vrac (GRV) et grands emballages — Lignes
directrices pour l'application de la horme 1SO".

Chapitre 6.4
Dispositions relatives a la construction des colis pour les matiéres radioactives, aux
épreuves qu'ils doivent subir, a leur agrément et a I'agrément de ces matiéres

6.4.12 Méthodes d'épreuve et preuve de la conformité

6.4.12.1 Dans la premiére phrase, supprimer "2.7.2.3.1.3, 2.7.2.3.1.4", et insérer "2.7.2.3.4.3"
apres "2.7.2.3.4.2".

6.4.12.2 Supprimer "2.7.2.3.1.3, 2.7.2.3.1.4", et insérer "2.7.2.3.4.3" apres "2.7.2.3.4.2".
6.4.24 Mesures transitoires concernant la classe 7

6.4.24.1 Remplacer le titre placé au-dessus du 6.4.24.1 par "Colis dont le modéle n'a pas a
étre agréé par l'‘autorité compétente en vertu des éditions de 1985, de 1985 (revue
en 1990), de 1996, de 1996 (révisée), de 1996 (telle qu'amendée en 2003), de 2005,
de 2009 et de 2012 du Réglement de transport des matiéres radioactives de I'AIEA".

6.4.24.1 Au point a), remplacer le texte par "Les colis qui satisfont aux prescriptions des
éditions de 1985 ou de 1985 (revue en 1990) du Reglement de transport des matiéres
radioactives de I'AIEA :".



-37-

Au point b), remplacer le texte par "Les colis qui satisfont aux prescriptions des éditions
de 1996, de 1996 (révisée), de 1996 (telle qu'amendée en 2003), de 2005, de 2009 ou de 2012
du Réglement de transport des matiéres radioactives de I'AIEA :".

6.4.24.2 Remplacer le titre placé au-dessus du 6.4.24.2 par "Modeles de colis agréés par
I'autorité compétente en vertu des éditions de 1985, de 1985 (revue en 1990), de 1996,
de 1996 (révisée), de 1996 (telle gu'amendée en 2003), de 2005, de 2009 et de 2012
du Reglement de transport des matieres radioactives de I'AIEA".

6.4.24.2 Au a), remplacer le texte par: "Les emballages qui ont été fabriqués suivant un modéle
de colis agréé par l'autorité compétente en vertu des dispositions des éditions de 1985 ou
de 1985 (revue en 1990) du Réglement de transport des matieres radioactives de I'AIEA
peuvent encore continuer a étre utilisés sous réserve que toutes les conditions suivantes
soient réunies :

Au b), remplacer le texte par: "Les emballages qui ont été fabriqués suivant un modéle de colis
agréé par l'autorité compétente en vertu des dispositions des éditions de 1996, de 1996
(révisée), de 1996 (telle gu'amendée en 2003), de 2005, de 2009 ou de 2012 du Reglement
de transport des matiéres radioactives de I'AIEA peuvent encore continuer a étre utilisés sous
réserve que toutes les conditions suivantes soient réunies :

6.4.24.3 Remplacer | "du n°6 de la collection Sécurité de I'AIEA" par "du Reglement de
transport des matiéeres radioactives de I'AIEA ".

6.4.24.4 Remplacer le texte du paragraphe par: "Il n'est pas permis de commencer apres le
31 décembre 2028 une nouvelle fabrication d'emballages suivant un modéle de colis
satisfaisant aux dispositions des éditions de 1996, de 1996 (révisée), de 1996 (telle
gu'amendée en 2003), de 2005, de 2009 ou de 2012 du Réglement de transport des matiéres
radioactives de I'AIEA."

6.4.24.5 Dans le titre placé au-dessus du 6.4.24.5, remplacer le membre de phrase "(édition
de 2009 du Réglement de transport des matieres radioactives de I'AIEA (n° TS-R-1))" par
"(édition de 2009 du Réglement de transport des matiéres radioactives de I'AIEA)".

Dans la version anglaise du paragraphe, remplacer le membre de phrase "or (iii) of the 2009
Edition of IAEA Regulations" par "or (iii) of the 2009 edition of the IAEA Regulations"
(modification sans objet en francais).

6.4.24.6 Remplacer le titre placé au-dessus du 6.4.24.6 par "Matieres radioactives sous
forme spéciale agréées en vertu des éditions de 1985, de 1985 (revue en 1990), de 1996,
de 1996 (révisée), de 1996 (telle qu'amendée en 2003), de 2005, de 2009 et de 2012 du
Réglement de transport des matiéeres radioactives de I'AIEA".

Remplacer le texte de ce paragraphe par ce qui suit :

"Les matieres radioactives sous forme spéciale fabriqguées suivant un modéle
qui a recu l'agrément unilatéral de l'autorité compétente en vertu des éditions
de 1985, 1985 (revue en 1990), de 1996, de 1996 (révisée), de 1996 (telle
gu'amendée en 2003), de 2005, de 2009 et de 2012 du Réglement de transport des
matieres radioactives de I'AIEA, peuvent continuer d'étre utilisées si elles satisfont au
systeme de management obligatoire, conformément aux prescriptions applicables
énoncées au paragraphe 1.5.3.1. Aucune matiere radioactive sous forme spéciale
fabriquée suivant un modele qui a recu I'agrément unilatéral de I'autorité compétente
en vertu des éditions de 1985 ou de 1985 (revue en 1990) du Réglement de transport
des matiéres radioactives de I'AIEA ne doit étre fabriquée. Il n'est pas permis de
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commencer aprés le 31 décembre 2025 une nouvelle fabrication de matiéres
radioactives sous forme spéciale suivant un modéle ayant recu un agrément unilatéral
de l'autorité compétente en vertu des éditions de 1996, de 1996 (révisée), de 1996
(telle gu'amendée en 2003), de 2005, de 2009 ou de 2012 du Réglement de transport
des matiéres radioactives de I'AIEA."

Chapitre 6.5
Dispositions relatives a la construction des grands récipients
pour vrac (GRV) et aux épreuves qu'ils doivent subir

6.5.1 Prescriptions générales
6.5.1.1.2 Remplacer le texte de ce paragraphe par ce qui suit :

"6.5.1.1.2 Les prescriptions relatives aux grands récipients pour vrac énoncées
au 6.5.3 sont fondées sur les GRV qui sont utilisés actuellement. Pour
tenir compte du progrés scientifique et technique, il est admis que I'on
utilise des GRV dont les spécifications different de celles définies
au 6.5.3 et au 6.5.5, a condition qu'ils aient une efficacité égale, qu'ils
soient acceptables pour l'autorité compétente et qu'ils satisfassent aux
prescriptions décrites au 6.5.4 et au 6.5.6. Des méthodes d'inspection
et d'épreuve autres que celles décrites dans le présent Code sont
admises pour autant qu'elles soient équivalentes."

6.5.2 Marquage
6.5.2.1 Marque principale
6.5.2.1.2 Ajouter un nouveau 6.5.2.1.2 libellé comme suit :

"6.5.2.1.2 Les GRYV fabriqués avec des matieres plastiques recyclées telles
gue définies au 1.2.1 doivent porter la marque "REC". Pour les GRV
rigides, cette marque doit étre placée a proximité des marques
prescrites au 6.5.2.1.1. Pour le récipient intérieur des GRV
composites, cette marque doit étre placée prés des marques
prescrites au 6.5.2.2.4."

Renuméroter les actuels 6.5.2.1.2 et 6.5.2.1.3 en 6.5.2.1.3 et 6.5.2.1.4, respectivement.

6.5.4  Epreuves, homologation de type et contrdles

6.5.4.1 Assurance qualité

6.5.4.1 Dans le Nota, remplacer "ISO 16106:2006" par "ISO 16106:2020" et remplacer le titre
de la norme par "Emballages de transport pour marchandises dangereuses — Emballages pour
marchandises dangereuses, grands récipients pour vrac (GRV) et grands emballages — Lignes
directrices pour I'application de la norme ISO".

6.5.5 Dispositions particulieres applicables a chaque catégorie de GRV

6.5.5.3 Dispositions particulieres applicables aux GRV en plastique rigide

6.5.5.3.2 Aprés la premiére phrase, ajouter la nouvelle phrase suivante : "Sauf pour les
matiéres plastiques recyclées définies au 1.2.1, aucun matériau déja utilisé, autre que les
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déchets, chutes ou matériaux rebroyés provenant du méme procédé de fabrication, ne peut
étre employé."

6.5.5.3.5 Supprimer ce paragraphe.

6.5.5.4.6 Aprés la premiére phrase, ajouter la nouvelle phrase suivante : "Sauf pour les
matiéres plastiques recyclées définies au 1.2.1, aucun matériau déja utilisé, autre que les
déchets, chutes ou matériaux rebroyés provenant du méme procédé de fabrication, ne peut
étre employé."

6.5.5.4.9 Supprimer ce paragraphe.
Renuméroter les actuels 6.5.5.4.10 a 6.5.5.4.26 en 6.5.5.4.9 a 6.5.5.4.25, respectivement.

Dans le 6.5.5.4.19 renuméroté, remplacer "6.5.5.4.9" par "6.5.5.4.8".

Chapitre 6.6
Dispositions relatives a la construction des grands emballages
et aux épreuves qu'ils doivent subir

6.6.1 Généralités

6.6.1.2 Dans le Nota, remplacer "ISO 16106:2006" par "ISO 16106:2020" et remplacer le titre
de la norme par "Emballages de transport pour marchandises dangereuses — Emballages pour
marchandises dangereuses, grands récipients pour vrac (GRV) et grands emballages — Lignes
directrices pour 'application de la norme 1SO.".

6.6.1.3 Dans la deuxiéme phrase, remplacer les mots "qu'ils puissent satisfaire aux
épreuves" par "qu'ils puissent satisfaire aux prescriptions".

Chapitre 6.7
Dispositions relatives a la conception et la construction des citernes mobiles et des
conteneurs a gaz a éléments multiples (CGEM) et aux contrbles
et épreuves qu'ils doivent subir

6.7 Ajouter un nouveau Nota au début du chapitre 6.7, aprées le Nota existant :
"Nota 2 : Les dispositions du présent chapitre s'appliquent également aux citernes
mobiles dont les réservoirs sont en plastique renforcé de fibres (PRF) dans les

conditions indiquées au chapitre 6.10."

Renuméroter le "Nota" en "Nota 1".
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6.7.2 Dispositions relatives a la conception et la construction des citernes mobiles
destinées au transport de matiéres de la classe 1 et des classes 3 a9, ainsi
gu'aux contrbles et épreuves qu'ils doivent subir

6.7.2.1 Définitions
Dans la définition de "citerne mobile", remplacer la derniére phrase par la suivante :

“Les véhicules-citernes routiers, les wagons-citernes, les citernes non métalliques (a
I'exception des citernes mobiles en matiére plastique renforcée de fibres, voir le
chapitre 6.10), les bouteilles a gaz, les grands récipients et les grands récipients pour
vrac (GRV) ne sont pas considérés comme des citernes mobiles;".

6.7.3 Dispositions relatives a la conception et la construction des citernes mobiles
destinées au transport de gaz liquéfiés non réfrigérés de la classe 2, ainsi
gu'aux contrdles et épreuves qu'elles doivent subir

6.7.3.8 Débits des dispositifs de décompression

6.7.3.8.1.1 Supprimer la note de bas de page. A la fin du 6.7.3.8.1.1, ajouter un nouveau Nota
contenant le texte de la note de bas de page, comme suit :

"Nota : Cette formule ne s'applique qu'aux gaz liquéfiés non réfrigérés dont la
température critique est bien supérieure a la température a la condition
d'accumulation. Pour les gaz qui ont des températures critiques proches de la
température a la condition d'accumulation ou inférieure a celle-ci, le calcul du débit
combiné des dispositifs de décompression doit tenir compte des autres propriétés
thermodynamiques du gaz (voir par exemple CGA S-1.2-2003 "Pressure Relief
Device Standards - Part 2 - Cargo and Portable Tanks for Compressed Gases")
(Normes relatives aux dispositifs de décompression - Deuxiéme partie - Citernes et
citernes mobiles pour gaz comprimés).
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Chapitre 6.10

Aprés le chapitre 6.9, le nouveau chapitre 6.10 suivant est ajouté :
Chapitre 6.10
Dispositions relatives a la conception et a la construction des citernes mobiles dotées
de réservoirs en matiére plastique renforcée de fibres (PRF) et aux contrdles
et épreuves qu'elles doivent subir

6.10.1 Domaine d'application et prescriptions générales

6.10.1.1 Les prescriptions de la section 6.10.2 s'appliquent aux citernes mobiles a réservoir
en PRF destinées au transport de marchandises dangereuses des classes ou
divisions 1, 3, 5.1, 6.1, 6.2, 8 et 9 par tous les modes de transport. Outre les
prescriptions formulées dans le présent chapitre, et sauf indication contraire, les
prescriptions applicables énoncées dans la Convention internationale de 1972 sur
la sécurité des conteneurs (Convention CSC), telle que modifiée, doivent étre
satisfaites par toute citerne mobile multimodale dotée d'un réservoir en PRF
répondant a la définition du "conteneur" aux termes de cette Convention.

6.10.1.2 Les dispositions du présent chapitre ne s'appliguent pas aux citernes mobiles
offshore.

6.10.1.3 Les dispositions du chapitre 4.2 et de la section 6.7.2 s'appliquent aux réservoirs de
citernes mobiles en PRF, a l'exception de celles qui concernent l'utilisation de
matériaux métalliques pour la construction d'un réservoir de citerne mobile et des
dispositions supplémentaires énoncées dans le présent chapitre.

6.10.1.4 Pour tenir compte du progres scientifique et technique, les prescriptions techniques
du présent chapitre pourront étre remplacées par d'autres prescriptions. Ces autres
prescriptions doivent offrir un niveau de sécurité au moins égal a celui des
prescriptions du présent chapitre quant a la compatibilité avec les matiéres
transportées et la capacité de la citerne mobile en PRF a résister aux chocs, aux
charges et au feu. En cas de transport international, les citernes mobiles en PRF
construites selon ces prescriptions doivent étre agréés par les autorités
compétentes.

6.10.2 Dispositions relatives ala conception et a la construction des citernes mobiles
en PRF et aux contrblles et épreuves qu'elles doivent subir

6.10.2.1 Définitions

Aux fins de la présente section, les définitions du 6.7.2.1 s'appliquent a la construction du
réservoir d'une citerne mobile, sauf en ce qui concerne les définitions relatives aux matériaux

métalliques ("acier a grain fin", "acier doux" et "acier de référence") .

En outre, les définitions suivantes s'appliquent aux citernes mobiles dotées d'un réservoir
en PRF. On entend par :

Couche externe, la partie du réservoir qui est directement exposée a l'atmosphere.
Matiére plastique renforcée de fibres (PRF), un matériau constitué d'un renforcement fibreux

et/ou particulaire contenu dans un matériau polymere thermodurcissable ou thermoplastique
(matrice).
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Enroulement filamentaire, un procédé de construction de structures en PRF dans lequel des
éléments de renfort continus (filaments, bandes ou autres), imprégnés d'une matrice, soit
avant soit pendant l'enroulement, sont placés sur un mandrin rotatif. Le moule est
généralement une surface de révolution qui peut avoir des fonds.

Réservoir en PRF, un élément étanche de forme cylindrique dont le volume intérieur est
destiné au transport de produits chimiques.

Citerne en PRF, une citerne mobile construite avec un réservoir en PRF, comportant des
fonds, des équipements de service, des dispositifs de décompression et d'autres équipements.

Température de transition vitreuse (Tg), une valeur caractéristique de la plage de température
dans laquelle la transition vitreuse se produit.

Moulage au contact, un procédé de moulage des matiéres plastiques renforcées dans lequel
le renfort et la résine sont placés sur un moule.

Revétement, une couche intérieure d'un réservoir en PRF qui permet d'éviter tout contact avec
les marchandises dangereuses transportées.

Mat, un renfort constitué de fibres disposées de maniére aléatoire, hachées ou torsadées,
assemblées en feuilles de longueur et d'épaisseur variables.

Echantillon témoin de réservoir, un spécimen en PRF, qui doit étre représentatif du réservoir,
fabriqué parallélement a la construction du réservoir lorsqu'il n'est pas possible de prélever
des échantillons sur le réservoir lui-méme. L'échantillon témoin de réservoir peut étre plat ou
incurvé.

Echantillon représentatif, un échantillon prélevé sur le réservoir.

Infusion de résine, une méthode de construction de PRF par laquelle un renfort sec est placé
dans un moule en deux parties, dans un moule ouvert associé a une bache a vide, ou selon
un autre procédé, et la résine liquide est injectée dans la piéce par application d'une pression
externe a I'entrée du moule ou par application d'un vide total ou partiel a I'évent.

Couches structurales, les couches en PRF d'un réservoir nécessaires pour supporter les
charges de conception.

Voile, un mat fin a haut pouvoir absorbant, utilisé dans les plis des produits en PRF nécessitant
un excédent de matrice polymérique (uniformité de la surface, résistance aux produits
chimiques, étanchéité, etc.)

6.10.2.2 Dispositions générales concernant la conception et la construction

6.10.2.2.1 Les dispositions des 6.7.1 et 6.7.2.2 s'appliquent aux citernes mobiles en PRF.
Les dispositions suivantes du chapitre 6.7 ne s'appliquent pas aux parties du
réservoir qui sont fabriquées en PRF: 6.7.2.2.1, 6.7.2.2.9.1, 6.7.2.2.13
et 6.7.2.2.14. Les réservoirs doivent étre congus et construits conformément aux
dispositions d'un code pour récipients a pression, applicable aux PRF, reconnu par
l'autorité compétente.

En outre, les prescriptions ci-aprés s'appliquent.
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6.10.2.2.2 Systéme qualité du fabricant

6.10.2.2.2.1 Le systéme qualité doit intégrer tous les éléments, les prescriptions et les
dispositions adoptés par le fabricant. Il doit faire l'objet d'un dossier, établi de
fagon systématique et ordonnée, sous la forme de décisions, de procédures et
d'instructions écrites.

6.10.2.2.2.2 Il doit notamment comprendre des descriptions adéquates des éléments
suivants :

A la structure organisationnelle et les responsabilités du personnel en ce
qui concerne la conception et la qualité des produits;

2 les techniques et les procédés de contrdle et de vérification de la
conception et les procédures a suivre dans la conception des citernes
mobiles;

3 les instructions qui seront utilisées pour la fabrication, le contrble
qualité, I'assurance de la qualité et le déroulement des opérations;

A4 les relevés d'évaluation de la qualité, tels que les rapports de contréle,
données d'épreuve et données d'étalonnage;

5 la vérification par la direction de l'efficacité du systéme qualité au
moyen des vérifications définies au 6.10.2.2.2.4;

.6 la procédure décrivant la fagon dont il est satisfait aux exigences des
clients;

7 la procédure de contrble des documents et de leur révision;

.8 les moyens de controle des citernes mobiles non conformes, des
éléments achetés, des matériaux en cours de production et des
matériaux finaux; et

9 les programmes de formation et les procédures de qualification

destinées au personnel.

6.10.2.2.2.3 Dans le cadre du systeme de gestion de la qualité, les prescriptions minimales
ci-aprés doivent étre respectées pour chaque citerne mobile en PRF fabriquée :

A

2

application d'un plan de contrdle et d'épreuve;
contrbles visuels;

vérification de l'orientation des fibres et de la fraction massique au
moyen d'un processus de contrble établi par écrit;

vérification de la qualité et des caractéristiques des fibres et de la
résine, attestées par des certificats ou autres documents;

vérification de la qualité et des caractéristiques du revétement,
attestées par des certificats ou autres documents;
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.6 vérification, selon le cas, des caractéristiques de la résine
thermoplastique formée ou du degré de durcissement de la résine
thermodurcissable, par des moyens directs ou indirects (par exemple,
essai de Barcol ou analyse calorimétrique différentielle) a déterminer
conformément au 6.10.2.7.1.2.8, ou par un essai de fluage d'un
échantillon représentatif ou d'un réservoir échantillon représentatif
conformément au 6.10.2.7.1.2.5 pendant une période de 100 heures;

7 établissement de documents relatifs, selon le cas, aux procédés de
formage de la résine thermoplastigue ou de durcissement et de
post-durcissement de la résine thermodurcissable; et

.8 conservation et archivage, pendant une période de cing ans,
d'échantillons de réservoir (par exemple, par découpe d'un trou
d'homme) pour de futures inspections et contrdles du réservoir.

Vérification du systéme qualité

Le systéme qualité doit étre évalué initialement pour s'assurer qu'il est conforme
aux prescriptions des 6.10.2.2.2.1 a 6.10.2.2.3 a la satisfaction de l'autorité
compétente.

Le fabricant doit étre informé des résultats de la vérification. La notification doit
contenir les conclusions de la vérification et les éventuelles mesures correctives
requises.

Des vérifications périodiques doivent étre effectuées, a la satisfaction de
l'autorité compétente, pour s'assurer que le fabricant entretient et applique le
systeme qualité. Les rapports des vérifications périodiques doivent étre
communiqués au fabricant.

Entretien du systéme qualité

Le fabricant doit entretenir le systeme qualité tel qu'agréé de fagcon a le
maintenir dans un état satisfaisant et efficace.

Le fabricant doit signaler a l'autorité compétente ayant agréé le systéme qualité
tout projet de modification du systéme. Les projets de modification doivent étre
évalués pour savoir si le systeme, une fois modifi€, sera toujours conforme aux
prescriptions des 6.10.2.2.2.1 a2 6.10.2.2.2.3.

6.10.2.2.3 Réservoirs en PRF

6.10.2.2.3.1

6.10.2.2.3.2

Les réservoirs en PRF doivent étre raccordés de maniére solide aux éléments
structurels du cadre de la citerne mobile. Les supports de réservoir en PRF et
les moyens de fixation au cadre ne doivent pas provoquer de concentrations de
contraintes locales dépassant les valeurs admissibles de conception de la
structure du réservoir, conformément aux dispositions énoncées dans le
présent chapitre pour toutes les conditions de fonctionnement et d'épreuve.

Les réservoirs doivent étre faits de matériaux appropriés, capables de résister
a des températures minimales de calcul comprises entre -40 °C et +50 °C, a
moins que d'autres gammes de température ne soient prescrites par l'autorité
compétente du pays ou s'effectue le transport pour des conditions climatiques
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ou de fonctionnement plus extrémes (par exemple, présence d'éléments
chauffants).

Si un systéme de chauffage est installé, il doit étre conforme aux 6.7.2.5.12
a 6.7.2.5.15 et aux dispositions suivantes :

A la température maximale de fonctionnement des éléments de
chauffage intégrés ou reliés au réservoir ne doit pas dépasser la
température de calcul maximale de la citerne;

2 les éléments de chauffage doivent étre congus, contrdlés et utilisés de
sorte que la température de la matiere transportée ne puisse pas
dépasser la température de calcul maximale de la citerne ou une
valeur a lagquelle la pression interne dépasse la PSMA; et

3 les structures de la citerne et de ses éléments de chauffage doivent
permettre de détecter, au cours d'une inspection, les effets éventuels
d'une surchauffe.

Les parois des réservoirs doivent comprendre les éléments suivants :
- revétement;

- couche structurale; et

- couche externe.

Nota: Les éléments peuvent étre combinés lorsque tous les critéres
fonctionnels applicables sont réunis.

Le revétement interne est I'élément interne du réservoir constituant la premiére
barriére destinée a opposer une résistance chimique de longue durée aux
matiéres transportées et a empécher toute réaction dangereuse avec le
contenu de la citerne, la formation de composés dangereux et tout
affaiblissement important de la couche structurale d a la diffusion des matiéres
a travers le revétement interne. La compatibilité chimique doit étre vérifiée
conformément au 6.10.2.7.1.3.

Le revétement interne peut étre un revétement en PRF ou un revétement
thermoplastique.

Les revétements en PRF doivent comprendre les deux éléments suivants :

1 Une couche superficielle ("gel-coat") : une couche superficielle a forte
teneur en résine, renforcée par un voile compatible avec la résine et le
contenu utilisés. Cette couche doit avoir une teneur en fibres maximale
de 30 % en masse et son épaisseur doit étre au minimum de 0,25 mm
et au maximum de 0,60 mm.

2 Une ou plusieurs couches de renforcement : une ou plusieurs couches
d'une épaisseur minimale de 2 mm, contenant un mat de verre ou a fils
coupés d'au moins 900 g/m?, et d'une teneur d'au moins 30 % en
masse, a moins qu'il soit prouvé qu'une teneur en verre inférieure offre
le méme degré de sécurité.
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6.10.2.2.3.7 Lorsque le revétement est constitué de feuilles thermoplastiques, celles-ci
doivent étre soudées les unes aux autres dans la forme requise, au moyen d'un
procédé de soudage homologué mis en ceuvre par du personnel qualifié. Le
revétement soudé doit avoir une couche de matériau électriguement
conducteur placée contre la surface de la soudure qui n'est pas en contact avec
les liquides, pour faciliter I'épreuve a I'étincelle. Une liaison durable entre les
revétements et la couche structurale doit &tre obtenue au moyen d'une méthode
appropriée.

6.10.2.2.3.8 La couche structurale doit étre congue de maniére a supporter les charges
prévues aux 6.7.2.2.12, 6.10.2.2.3.1, 6.10.2.3.2, 6.10.2.3.4 et 6.10.2.3.6.

6.10.2.2.3.9 La couche externe de résine ou de peinture doit assurer une protection
adéquate des couches structurales de la citerne contre les risques posés par
I'environnement et par les conditions d'utilisation, notamment les rayons UV et
le brouillard salin, et contre les éclaboussures occasionnelles de cargaisons
transportées.

6.10.2.2.3.10 Résines

Le traitement du mélange de résine doit étre effectué selon les recommandations du
fournisseur. Ces résines peuvent étre :

- des résines polyester non saturées;

- des résines vinylester;

- des résines époxydes;

- des résines phénoliques; et

- des résines thermoplastiques.
La température de distorsion thermique de la résine, déterminée conformément
au 6.10.2.7.1.1, doit étre supérieure d'au moins 20 °C a la température de calcul maximale du
réservoir telle que définie au 6.10.2.2.3.2, mais ne doit en aucun cas étre inférieure a 70 °C.

6.10.2.2.3.11 Matériau sélectionné pour renforcer les couches structurales

Le matériau sélectionné pour renforcer les couches structurales doit satisfaire
aux prescriptions applicables a la couche structurale.

Pour le revétement de la surface interne, des fibres de verre, au minimum de
type C ou ECR selon la nhorme ISO 2078:1993 + Amd 1:2015, doivent étre
utilisées. Les voiles thermoplastiques ne peuvent étre utilisés pour le
revétement interne que si leur compatibilité avec le contenu prévu a été
prouvée.

6.10.2.2.3.12 Adjuvants

Les adjuvants nécessaires pour le traitement de la résine, tels que catalyseurs,
accélérateurs, durcisseurs et matiéres thixotropiques, de méme que les
matériaux utilisés pour améliorer les caractéristiques de la citerne, tels que
charges, colorants, pigments, etc., ne doivent pas affaiblir le matériau, compte
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tenu de la durée de vie et de la température de fonctionnement prévue selon
le type.

6.10.2.2.3.13 Lesréservoirs en PRF, leurs éléments de fixation et leur équipement de service
et de structure doivent étre congus de fagon a résister aux charges indiquées
aux 6.7.2.2.12,6.10.2.2.3,6.10.2.3.2,6.10.2.3.4 et 6.10.2.3.6 sans aucune fuite
(sauf pour les quantités de gaz s'échappant par les dispositifs de dégazage)
pendant la durée de vie prévue selon le type.

6.10.2.2.3.14 Prescriptions particulieres pour le transport de matiéres ayant un point d'éclair
ne dépassant pas 60 °C

6.10.2.2.3.14.1

6.10.2.2.3.14.2

6.10.2.2.3.14.3

6.10.2.2.3.14.4

6.10.2.2.3.14.5

6.10.2.2.3.15

6.10.2.2.3.16

6.10.2.2.3.16.1

6.10.2.2.3.16.2

Les citernes en PRF utilisées pour le transport de liquides inflammables de
la classe 3 dont le point d'éclair ne dépasse pas 60 °C doivent étre
construites de fagcon a garantir que leurs éléments se déchargent de toute
électricité statique dont I'accumulation pourrait étre dangereuse.

La résistance électrique en surface de l'intérieur et de I'extérieur du réservoir,
établie par des mesures, ne doit pas dépasser 10° Q. Ce résultat peut étre
obtenu par l'utilisation d'adjuvants dans la résine ou par des couches
conductrices intercalées, par exemple en réseaux métalliques ou en
carbone.

La résistance de déchargement a la terre établie par des mesures, ne doit
pas dépasser 107 Q.

Tous les éléments du réservoir doivent étre raccordés électriquement les uns
aux autres, aux parties métalliques de I'équipement de service et de
structure de la citerne, ainsi qu'au véhicule. La résistance électrique entre
les composants et équipements en contact ne doit pas dépasser 10 Q.

La résistance électrique en surface et la résistance de déchargement doivent
étre mesurées une premiére fois sur toute citerne fabriquée ou sur un
échantillon du réservoir, selon la procédure reconnue par l'autorité
compétente. En cas de détérioration du réservoir nécessitant des
réparations, la résistance électrique doit étre mesurée de nouveau.

La citerne doit étre concue pour résister, sans fuite conséquente, aux effets
d'une immersion totale dans les flammes pendant 30 minutes, comme
précisé dans les dispositions relatives aux épreuves du 6.10.2.7.1.5. |l n'est
pas nécessaire de procéder aux épreuves, avec l'accord de l'autorité
compétente, lorsqu'une preuve suffisante peut étre apportée par des
épreuves avec des modéles de citernes comparables.

Processus de construction des réservoirs en PRF

L'enroulement filamentaire, le moulage au contact, l'infusion de résine ou
tout autre procédé pertinent de production de produits composites doivent
étre utilisés pour la construction des réservoirs en PRF.

Le poids du renfort de fibre doit étre conforme a celui indiqué dans les
spécifications de la procédure avec une tolérance de +10 % et -0 %. Pour le
renforcement des réservoirs, on utilise un ou plusieurs des types de fibres
prescrits au 6.10.2.2.3.11 et dans les spécifications de la procédure.
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6.10.2.2.3.16.3 Le systéme de résine doit étre I'un des systémes de résine prescrits

au 6.10.2.2.3.10. Aucune charge ni aucun pigment ou colorant pouvant
altérer la couleur naturelle de la résine ne doit étre utilisé, sauf si les
spécifications de la procédure l'autorisent.

6.10.2.3 Critéres de conception

6.10.2.3.1

6.10.2.3.2

6.10.2.3.3

6.10.2.3.4

Les réservoirs en PRF doivent étre congus de fagcon qu'il soit possible d'en
analyser les contraintes mathématiquement ou expérimentalement avec des
jauges de contrainte a fil résistant ou par d'autres méthodes agréées par l'autorité
compétente.

Les réservoirs en PRF doivent étre congus et construits de maniere a résister a la
pression d'épreuve. Des dispositions spécifiques sont prévues pour certaines
matieres dans l'instruction de transport en citernes mobiles applicable indiquée
dans la colonne 13 de la Liste des marchandises dangereuses et décrite au 4.2.5,
ou dans une disposition spéciale de transport en citernes mobiles indiquée dans
la colonne 14 de la Liste des marchandises dangereuses et décrite au 4.2.5.3.
L'épaisseur minimale des parois des réservoirs en PRF ne doit pas étre inférieure
a celle prescrite au 6.10.2.4.

A la pression d'épreuve prescrite, la déformation maximale relative due a la traction
mesurée dans le réservoir, en mm/mm, ne doit pas entrainer la formation de
microfissures, et ne doit donc pas dépasser le premier point de rupture ou
d'endommagement de la résine a l'allongement, mesuré lors des essais de traction
prescrits au 6.10.2.7.1.2.3.

Pour la pression d'épreuve interne, la pression extérieure de calcul spécifiée
au 6.7.2.2.10, les contraintes statiques spécifiées au 6.7.2.2.12 et les charges de
gravité statigue causées par le contenu a la densité maximale prévue pour la
conception et au degré de remplissage maximal, les critéres de défaillance dans
la direction longitudinale, dans la direction circonférentielle et dans toute autre
direction dans le plan des différentes couches du matériau composite ne doivent
pas dépasser la valeur suivante :

FC=<

x|

K=KOXK1XK2 XK3XK4XK5

K doit avoir une valeur minimale de 4.

Ko est un facteur de résistance. Pour la conception générale, la valeur de Kq
doit étre égale ou supérieure a 1,5. On appliquera la valeur de Ko multipliée
par un coefficient deux, a moins que le réservoir ne dispose d'une protection
contre les dommages sous la forme d'une armature métalligue complete, y
compris des éléments structuraux longitudinaux et transversaux.
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est un facteur lié a la détérioration des propriétés du matériau due au fluage
et au vieillissement. Il est déterminé par la formule :

=1
Kl_aﬁ

ou "a" est le facteur de fluage et "B" est le facteur de vieillissement,
conformément aux 6.10.2.7.1.2.5 et .6, respectivement. Lorsqu'ils sont
utilisés dans le calcul, les facteurs a et  doivent étre compris entre 0 et 1.
On peut aussi, par précaution, décider que K1 = 2 aux fins de l'exercice de
validation numérique du 6.10.2.3.4 (ce qui ne supprime pas la nécessité
d'effectuer des essais pour déterminer a et 8).

est un facteur lié a la température de service et aux propriétés thermiques
de la résine; il est déterminé par I'équation suivante, avec une valeur
minimale de 1 : K, = 1,25 - 0,0125 (HDT - 70), HDT étant la température de
déformation thermique de la résine, exprimée en °C.

est un facteur lié a la fatigue du matériau, la valeur de K; étant égale a 1,75,
sauf accord contraire avec l'autorité compétente. Pour la conception
dynamique exposée au 6.7.2.2.12, Kz doit étre égale a 1,1.

est un facteur lié a la réticulation de la résine avec les valeurs suivantes :

1.0 qguand la réticulation est obtenue conformément a un procédé agréé
et documenté, et que le systeme de gestion de la qualité décrit
au 6.10.2.2.2 comprend le contréle du degré de réticulation de
chaque citerne  mobile en PRF en utilisant une
méthode de mesure directe, comme indiqué au 6.10.2.7.1.2.9, telle
gque l'analyse calorimétrique différentielle (ACD) selon la
norme 1SO 11357- 2:2016.

1.1 quand le formage de la résine thermoplastique ou la réticulation de
la résine thermodurcissable est obtenu conformément a un procédé
agréé et documenté, et que le systéme de gestion de la qualité
décrit au 6.10.2.2.2 comprend le contrble, selon le cas, des
caractéristiques de la résine thermoplastique formée ou du degré
de réticulation de la résine thermodurcissable, pour chaque citerne
mobile en PRF, en utilisant une méthode de mesure indirecte
comme indiqué au 6.10.2.7.1.2.8, telle que le test de Barcol selon
la norme ASTM D2583:2013-03 ou EN 59:2016, la HDT selon la
norme ISO 75-1:2013, l'analyse thermomécanique selon la
norme ISO 11359-1:2014, ou lanalyse thermomécanique
dynamique selon la norme ISO 6721-11:2019.

1.5 dans les autres cas.

est un facteur lié aux instructions de transport en citernes mobiles
du4.25.2.6:

1,0 pour les instructions T1 a T19.
1,33 pour l'instruction T20.

1,67 pour les instructions T21 a T22.
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Un exercice de validation de la conception s'appuyant sur une analyse numérique et sur des
critéres pertinents de défaillance des composites doit étre entrepris pour vérifier que les
contraintes dans les plis du réservoir sont inférieures aux valeurs admissibles. Les critéres
pertinents de défaillance des composites comprennent, entre autres, les critéres Tsai-Wu,
Tsai-Hill, Hashin, Yamada-Sun, la méthode SIFT (Strain Invariant Failure Theory), le critére
de déformation maximale ou le critére de contrainte maximale. D'autres critéres de résistance
sont autorisés, aprés accord avec l'autorité compétente. La méthode de cet exercice de
validation de la conception et ses résultats doivent étre communiqués a l'autorité compétente.

Les valeurs admissibles doivent étre déterminées sur la base d'expériences visant a établir les
paramétres requis en fonction des criteres de défaillance choisis, associés au facteur de
securité K, aux valeurs de résistance mesurées conformément au 6.10.2.7.1.2.3 et aux criteres
de déformation maximale a I'allongement prescrits au 6.10.2.3.5. L'analyse des joints doit étre
effectuée en fonction des valeurs admissibles déterminées conformément au 6.10.2.3.7 et des
valeurs de résistance mesurées conformément au 6.10.2.7.1.2.7. Le flambement doit étre
examiné conformément au 6.10.2.3.6. La conception des ouvertures et des inclusions
métalliques doit étre examinée conformément au 6.10.2.3.8.

6.10.2.3.5 Pour l'une quelconque des contraintes définies aux 6.7.2.2.12 et 6.10.2.3.4,
l'allongement qui en résulte dans une direction quelconque ne doit pas dépasser
la plus faible des deux valeurs suivantes : la valeur indiquée dans le tableau
ci-aprés ou un dixiéme de I'allongement a la rupture de la résine déterminé selon
la norme 1SO 527-2:2012.

Des exemples de limites connues sont donnés dans le tableau ci-dessous.

Type de résine Déformation maximale en tension (%)
Polyester non saturé ou | 0,2

phénolique

Vinylester 0,25

Epoxy 0,3

Thermoplastique Voir le 6.10.2.3.3.

6.10.2.3.6 Pour la pression extérieure de calcul, le facteur de sécurité minimal pour I'analyse
de flambage linéaire du réservoir doit étre tel que défini dans le code pour appareils
a pression applicable mais ne doit pas étre inférieur a 3.

6.10.2.3.7 Les liaisons adhésives et/ou les éléments superposés dans les joints
d'assemblage, y compris ceux des fonds, les raccords entre I'équipement et le
réservoir, les joints entre le réservoir et les brise-flots et les cloisons doivent
pouvoir résister aux contraintes énoncées aux 6.7.2.2.12, 6.10.2.2.3.1, 6.10.2.3.2,
6.10.2.3.4 et 6.10.2.3.6. Pour éviter une concentration de contraintes dans les
éléments superposés, les piéces raccordées doivent étre chanfreinées dans un
rapport d'au plus 1/6. La résistance au cisaillement entre les éléments superposés
et les composants de la citerne auxquels ils sont fixés ne doit pas étre inférieure
a:



6.10.2.3.8

6.10.2.3.9

6.10.2.4

6.10.24.1

6.10.2.4.2

6.10.2.5
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ou
TR est la résistance interlaminaire au cisaillement conformément a
norme 1SO 14130:1997 et Cor 1:2003;
Q est la charge par unité de largeur de l'interconnexion;
est le facteur de sécurité déterminé selon le 6.10.2.3.4;
I est la longueur des éléments superposés.
Y est le facteur d'entaille rapportant la contrainte moyenne s'exercant

sur le joint & la contrainte maximale sur le joint au point d'initiation
de la rupture.

D'autres méthodes de calcul pour les joints sont autorisées apres
approbation de l'autorité compétente.

L'utilisation de brides métalliques et de leurs fermetures est autorisée pour les
réservoirs en PRF, conformément aux dispositions relatives a la conception
énoncées au 6.7.2. Les ouvertures dans le réservoir en PRF doivent étre
renforcées de facon a assurer les mémes facteurs de seécurité contre les
contraintes statiques et dynamiques spécifiées aux 6.7.2.2.12, 6.10.2.3.2,
6.10.2.3.4 et 6.10.2.3.6 que celles spécifiées pour le réservoir lui-méme. Il doit y
avoir aussi peu d'ouvertures que possible. Le rapport des axes des ouvertures
ovales ne doit pas étre supérieur a 2.

Lorsque les brides ou les composants métalliques sont intégrés au réservoir
en PRF par collage, la méthode de caractérisation énoncée au 6.10.2.3.7 doit
s'appliquer au joint entre le métal et la matiére en PRF. Si les brides ou les
composants métalliques sont fixés d'une autre maniere, par exemple au moyen
d'éléments de fixation filetés, les dispositions pertinentes de la norme applicable
aux récipients a pression doivent alors s'appliquer.

La résistance du réservoir doit étre calculée au moyen de la méthode des
éléments finis en simulant les différentes couches du réservoir, les joints entre le
réservoir en PRF et le cadre du conteneur, et les ouvertures. Les singularités
doivent étre traitées en suivant une méthode adéquate conformément au code
de conception des récipients a pression applicable.

Epaisseur minimale des parois des réservoirs

L'épaisseur minimale des parois des réservoirs en PRF doit étre confirmée par
des calculs de la résistance du réservoir en respectant les prescriptions
du 6.10.2.3.4.

L'épaisseur minimale des couches structurales des réservoirs en PRF doit étre
calculée conformément au 6.10.2.3.4, mais doit étre dans tous les cas de 3 mm
au minimum.

Eléments des citernes mobiles équipées d'un réservoir en PRF
Les équipements de service, les ouvertures en partie basse, les dispositifs de

décompression, les jauges, les supports, les cadres, et les attaches de levage et
d'arrimage des citernes mobiles doivent étre conformes aux dispositions



6.10.2.6

6.10.2.6.1

6.10.2.6.2

6.10.2.6.3

6.10.2.6.4

6.10.2.6.4.1

6.10.2.6.4.2
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des 6.7.2.5 &4 6.7.2.17. Les dispositions du 6.10.2.3.8 s'appliquent a tout autre
élément métallique devant étre intégré au réservoir en PRF.

Agrément de type
L'agrément de type des citernes mobiles en PRF doit étre conforme aux
dispositions du 6.7.2.18. Les dispositions complémentaires suivantes

s'appliquent aux citernes mobiles en PRF.

Le rapport d'essai du prototype aux fins de l'agrément de type doit en outre
contenir les éléments suivants :

A les résultats des essais réalisés sur le matériau utilisé pour la
fabrication des réservoirs en PRF conformément aux dispositions
du 6.10.2.7.1;

2 les résultats de I'épreuve de chute réalisée conformément aux

dispositions du 6.10.2.7.1.4; et

3 les résultats de I'essai de résistance au feu réalisé conformément
aux dispositions du 6.10.2.7.1.5.

Un programme d'inspection de la durée de service doit étre mis en place et
prévu dans le manuel d'exploitation, afin de surveiller I'état du réservoir lors des
contrdles périodiques. Le programme d'inspection doit mettre I'accent sur les
principaux points de contrainte recensés dans l'analyse de la conception
effectuée conformément au 6.10.2.3.4. La méthode d'inspection doit tenir
compte du mode de détérioration auquel sont potentiellement exposés les
principaux points de contrainte (par exemple, contrainte de traction ou
contrainte interlaminaire). L'inspection doit s'effectuer sous forme d'une
combinaison d'essais visuels et non destructifs (par exemple, émissions
acoustiques, évaluations par ultrasons, analyses thermographiques). Lorsque
des éléments chauffants sont utilisés, le programme d'inspection de la durée de
vie doit permettre un examen du réservoir ou des points représentatifs pour
tenir compte des effets de la surchauffe.

Un prototype représentatif de la citerne doit étre soumis aux épreuves prescrites
ci-aprés. A cette fin, I'équipement de service peut étre remplacé par d'autres
éléments si nécessaire.

Le prototype doit étre inspecté pour en déterminer la conformité avec les
spécifications du modéle. Cette inspection doit comprendre une inspection
visuelle interne et externe et la mesure des principales dimensions.

Le prototype, muni de jauges de contrainte a tous les endroits ou la contrainte
est forte, recensés dans le cadre de I'exercice de validation de la conception
mené conformément au 6.10.2.3.4, doit étre soumis aux charges ci-apreés et les
contraintes qui en résultent doivent étre enregistrées :

A La citerne doit étre remplie d'eau au taux maximal de remplissage.

Les résultats des mesures serviront a étalonner les valeurs
théoriques conformément au 6.10.2.3.4.

2 La citerne doit étre remplie d'eau au taux maximal de remplissage
et soumise a des charges statiques dans les trois directions, fixées
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au socle par les ferrures de coin, sans application d'une masse
supplémentaire externe au réservoir. Pour comparer les résultats
effectifs aux valeurs théoriques de calcul selon le 6.10.2.3.4, on
extrapole les contraintes enregistrées en fonction du coefficient des
accélérations exigées au 6.7.2.2.12 et mesurées.

3 La citerne doit étre remplie d'eau et soumise a la pression d'épreuve
prescrite. Sous cette charge, la citerne ne doit présenter aucun
dommage visible ni aucune fuite. La contrainte correspondant au
niveau de déformation mesuré ne doit dépasser le facteur minimal
de sécurité calculé au 6.10.2.3.4 dans aucune de ces conditions
de charge.

6.10.2.7 Dispositions complémentaires applicables aux citernes mobiles en PRF
6.10.2.7.1 Mise a I'essai des matériaux
6.10.2.7.1.1 Résines

L'allongement a la rupture de la résine est déterminé conformément a la norme
ISO 527-2:2012. La température de déformation thermique (HDT) de la résine doit étre
déterminée conformément a la norme 1SO 75-1:2013.

6.10.2.7.1.2 Réservoir

Avant les essais, les échantillons doivent étre débarrassés de tout revétement. S'il n'est pas
possible de prélever des échantillons sur le réservoir, des échantillons témoins de réservoir
peuvent étre utilisés. Les essais doivent porter sur les points suivants :

A L'épaisseur des laminés de la virole et des fonds.

2 La teneur en masse et la composition du renfort composite selon la
norme ISO 1172:1996 ou ISO 14127:2008, ainsi que l'orientation et la
disposition des couches de renfort.

3 La résistance a la traction, I'allongement a la rupture et le module d'élasticité
selon la norme ISO 527-4:1997 ou ISO 527-5:2009 pour les orientations
circonférentielle et longitudinale du réservoir. Pour les parties du réservoir
en PRF, les essais doivent étre effectués sur des laminés représentatifs
conformément a la norme 1SO 527-4:1997 ou ISO 527-5:2009, afin de
pouvoir évaluer la pertinence du facteur de sécurité (K). Au moins six
éprouvettes doivent étre utilisées par mesure de la résistance a la traction,
la résistance a la traction a retenir étant la moyenne moins deux écarts types;

4 La résistance et la déformation en flexion, établies par l'essai de flexion en
trois points ou en quatre points conformément a la norme ISO 14125:1998 +
Amd 1:2011, effectué sur un échantillon d'une largeur minimale de 50 mm,
placé a une distance de son support égale a au moins 20 fois I'épaisseur des
parois. Au moins cing éprouvettes doivent étre utilisées.

5 Le facteur de fluage a doit étre déterminé en prenant le résultat moyen d'au
moins deux éprouvettes ayant la configuration décrite au point .4, soumises
au fluage dans un dispositif de flexion en trois ou quatre points, a la
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température maximale de calcul prescrite au6.10.2.2.4, pendant
1 000 heures. Chaque éprouvette doit étre soumise a l'essai suivant :

A

Placer I'éprouvette dans le dispositif de flexion, sans
charge, dans un four réglé a la température maximale de
calcul et la laisser s'acclimater pendant au moins
60 minutes.

Ajouter une charge a I'éprouvette soumise a l'essai
conformément a la norme 1SO 14125:1998 + Amd 1:2011,
a une contrainte de flexion égale a la contrainte a la rupture
déterminée au .4 divisée par quatre. Maintenir la charge
mécanique a la température maximale de calcul pendant
au moins 1 000 heures sans interruption.

Mesurer la déformation initiale six minutes apres
I'application de la pleine charge prescrite a l'alinéa .2
ci-dessus. L'éprouvette doit rester sous charge dans
I'appareillage d'essai.

Mesurer la déformation finale 1000 heures aprés
I'application de la pleine charge prescrite a l'alinéa .2
ci-dessus.

Calculer le facteur de fluage a en divisant la déformation
initiale décrite a l'alinéa .3 ci-dessus par la déformation
finale décrite a l'alinéa .4 ci-dessus.

.6 Le facteur de vieillissement B doit étre déterminé en prenant le
résultat moyen d'au moins deux éprouvettes de la configuration
décrite au .4, soumises a une charge statique dans un dispositif de
flexion en trois ou quatre points consécutivement a une immersion
dans l'eau a la température maximale de calcul prescrite
au 6.10.2.2.4, pendant 1 000 heures. Chaque éprouvette doit étre
soumise a I'essai suivant :

A

Avant l'essai ou le conditionnement, les éprouvettes
doivent étre séchées dans un four a 80 °C pendant
24 heures.

L'éprouvette doit étre soumise a une charge dans un
dispositif de flexion en trois ou quatre points a température
ambiante, conformément a la norme 1SO 14125:1998 +
Amd 1:2011, a une contrainte de flexion égale a la
contrainte maximale déterminée au .4 divisée par quatre.
Mesurer la déformation initiale six minutes apres
I'application de la pleine charge. Retirer I'éprouvette de
I'appareillage d'essai.

Immerger I'éprouvette sans charge dans leau a la
température maximale de calcul pendant au moins
1 000 heures sans interruption. A l'issue de cette période
de conditionnement, retirer les éprouvettes, les maintenir
humides a température ambiante et achever la procédure
décrite a l'alinéa .4 ci-dessous dans les trois jours.
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4 L'éprouvette doit étre soumise a une deuxiéme série de
charges statigues, dans les mémes conditions qu'a
l'alinéa .2 ci-dessus. Mesurer la déformation finale six
minutes apres l'application de la pleine charge. Retirer
I'éprouvette de I'appareillage d'essai.

5 Calculer le facteur de vieilissement B en divisant la
déformation initiale décrite a l'alinéa .2 ci-dessus par la
déformation finale décrite a l'alinéa .4.

7 La résistance interlaminaire au cisaillement des joints doit étre
mesurée sur des échantillons représentatifs soumis a un essai
selon la norme ISO 14130:1997.

.8 L'efficacité, selon le cas, des procédés de formage de la résine
thermoplastique ou de réticulation et de post-cuisson de la résine
thermodurcissable des laminés doit étre déterminée au moyen
d'une ou plusieurs des méthodes suivantes :

A1 mesure directe des caractéristiques de la résine
thermoplastique formée ou du degré de réticulation de la
résine thermodurcissable : température de transition
vitreuse (T,) ou température de fusion (Tm) déterminée au
moyen de l'analyse calorimétrique différentielle (ACD)
selon la norme ISO 11357-2:2016; ou

2 mesure indirecte de la résine thermoplastique formée ou
du degré de réticulation de la résine thermodurcissable :

- HDT déterminée selon la norme ISO 75-1:2013;

- Ty ou Tm déterminée en utilisant l'analyse
thermomécanique selon la norme ISO
11359-1:2014;

- analyse thermomécanique dynamique selon la
norme ISO 6721-11:2019; et

- Test de Barcol selon la norme ASTM
D2583:2013-03 ou EN 59:2016.

6.10.2.7.1.3 La compatibilité chimique du revétement et des surfaces de contact chimique
de I'équipement de service avec les matiéres a transporter doit étre démontrée
par I'une des méthodes suivantes. La démonstration doit tenir compte de tous
les aspects de la compatibilitt des matériaux du réservoir et de ses
équipements avec les matiéres a transporter, y compris la détérioration
chimique du réservoir, le déclenchement de réactions critiques du contenu et
les réactions dangereuses entre les deux.

A1 Pour déterminer toute détérioration du réservoir, des échantillons
représentatifs doivent étre prélevés sur le réservoir, avec tout
revétement interne comportant des joints soudés, et soumis a
I'épreuve de compatibilité chimique selon la norme EN 977:1997
pendant 1 000 heures a 50 °C ou a la température maximale a laquelle
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le transport d'une matiére particuliere est autorisé. Comparée a un
échantillon non éprouvé, la perte de résistance et le module d'élasticité
mesurés par les épreuves de résistance a la flexion selon la
norme EN 978:1997 ne doivent pas dépasser 25 %. Les fissures, les
bulles, les piqares, la séparation des couches et des revétements, ainsi
que la rugosité, ne sont pas admissibles.

2 La compatibilité peut aussi étre établie d'aprés les données certifiées
et documentées résultant d'expériences positives de compatibilité
entre les matiéres de remplissage et les matériaux du réservoir avec
lesquels celles-ci entrent en contact a certaines températures et
pendant un certain temps, ainsi que dans d'autres conditions de
service.

3 Peuvent aussi étre utilisées les données publiées dans la
documentation spécialisée, les normes ou autres sources, acceptables
par l'autorité compétente.

A4 D'autres méthodes d'évaluation de la compatibilité chimique peuvent
étre utilisées avec l'accord de l'autorité compétente.

6.10.2.7.1.4 Epreuve de chute de bille selon la norme EN 976-1:1997

Le prototype doit étre soumis a I'épreuve de chute de bille selon la
norme EN 976-1:1997, n°® 6.6. Aucun dégat ne doit étre visible ni a l'intérieur ni a
I'extérieur de la citerne.

6.10.2.7.1.5 Essai de résistance au feu

6.10.2.7.1.5.1 Un prototype de citerne représentatif, muni de ses équipements de service et

6.10.2.8

6.10.2.8.1

6.10.2.8.2

de structure, et rempli d'eau a 80 % de sa contenance maximale, doit étre
exposé pendant 30 minutes a une immersion totale dans les flammes,
provenant d'un feu ouvert dans un bac rempli de fioul domestique ou tout autre
type de feu ayant le méme effet. Le feu doit étre équivalent a un feu théorique
avec une température de flamme de 800 °C, une émissivité de 0,9 et, pour la
citerne, un coefficient de transmission thermique de 10 W/(m2K) et un pouvoir
d'absorption de la surface de 0,8. Un flux thermique net minimal de 75 kW/m2
doit étre étalonné conformément a la norme 1SO 21843:2018. Les dimensions
du bac doivent dépasser celles de la citerne d'au moins 50 cm de chaque c6té
et la distance entre le niveau du combustible et la citerne doit étre comprise
entre 50 cm et 80 cm. Le reste de la citerne se trouvant sous le niveau du
liquide, notamment les ouvertures et les fermetures, doit rester étanche, a
I'exception de quelques gouttes.

Contrbles et épreuves

Les contrbles et épreuves des citernes mobiles en PRF doivent étre effectués
conformément aux dispositions du 6.7.2.19. En outre, les revétements
thermoplastiques avec des joints soudés doivent étre soumis a |'épreuve a
I'étincelle selon une norme pertinente, apres des épreuves de pression
effectuées conformément aux contréles périodiques prescrits au 6.7.2.19.4.

En outre, les contrdles initiaux et périodiques doivent étre effectués en
application du programme d'inspection de la durée de service et de toute
méthode d'inspection associée selon le 6.10.2.6.3.



6.10.2.8.3

6.10.2.8.4

6.10.2.9

6.10.2.10

6.10.2.10.1

6.10.2.10.2

6.10.2.10.3
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Le contrble et I'épreuve initiaux visent a veérifier que la construction de la citerne
est conforme au systéme de gestion de la qualité prescrit au 6.10.2.2.2.

En outre, pendant le contréle du réservoir, la position des zones chauffées par
les éléments chauffants doit étre indiquée ou marquée, apparaitre sur les
dessins de conception ou étre rendue visible au moyen d'une technique
appropriée (par exemple, l'infrarouge). L'examen du réservoir doit prendre en
compte les effets de la surchauffe, de la corrosion, de I'érosion, de la
surpression et de la surcharge mécanique.

Conservation des échantillons

Des échantillons de réservoir (par exemple, par découpe d'un trou d’homme)
de chaque citerne construite doivent étre conservés pour de futurs contréles,
pendant une période de cing ans a partir de la date du contr6le et de I'épreuve
initiaux et jusqu'a I'achévement satisfaisant du contrdle périodique quinquennal
requis.

Marquage

Les prescriptions du 6.7.2.20.1 s'appliquent aux citernes mobiles avec un
réservoir en PRF, a I'exception de celles du 6.7.2.20.1 f) ii).

Les informations a fournir conformément au 6.7.2.20.1 f) i) sont les suivantes :
"Matiére de la structure du réservoir : matiére plastique renforcée de fibres", le
type de fibre de renforcement (par exemple "Renforcement : verre E"), et le type
de résine (par exemple "Résine : vinylester").

Les prescriptions du 6.7.2.20.2 s'appliquent aux citernes mobiles dotées d’'un
réservoir en PRF.".

PARTIE 7

DISPOSITIONS RELATIVES AUX OPERATIONS DE TRANSPORT

Chapitre 7.2

Dispositions générales relatives a la séparation des matiéres
7.2.5 Groupes de séparation des matieres
7.25.2 Dans le tableau, supprimer la rubrique correspondant a "SGG1a".

7.2.7 Séparation des marchandises de la classe 1

7.2.7.1.4 Combinaisons permises pour l'arrimage des marchandises de la classe 1

Sous le tableau, dans la note 1, , supprimer dans le texte entre parenthéses les mots "et ceux

exigeant un arrimage spécial".
7.2.8 Codes de séparation des matiéres

Dans le tableau, supprimer la rubrique correspondant a "SG75".
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Chapitre 7.3
Opérations d'expédition liées a I'empotage et a I'utilisation
des engins de transport et dispositions connexes
7.3.7 Engins de transport sous régulation de température

7.3.7.2 Dispositions générales

7.3.7.2.3.1 Remplacer les mots "la mention "STABILISE(E)(S)" par "la mention "AVEC
REGULATION DE TEMPERATURE™.

7.3.7.2.3.2 Supprimer la note de bas de page.

Chapitre 7.6
Arrimage et séparation des matiéres a bord des navires pour marchandises diverses

7.6.2 Dispositions relatives a l'arrimage et a la manutention

7.6.2.7 Dispositions applicables aux classes 4.1, 4.2 et 4.3

7.6.2.7.2.1 Remplacer le mot "Emballages" par le mot "Colis".

Chapitre 7.9
Exemptions, approbations et certificats

7.9.3 Coordonnées des principales autorités nationales compétentes désignées

Remplacer le texte de ce paragraphe par ce qui suit :

"Les coordonnées des principales autorités nationales compétentes désignées
figurent dans le présent paragraphe et sont disponibles dans le module du GISIS
relatif aux points de contact.*"

Remplacer les notes de bas de page actuelles par la nouvelle note de bas de page suivante :
"*Les Etats Membres sont invités a se connecter au GISIS afin de mettre & jour les
coordonnées de leurs principales autorités nationales compétentes désignées par
l'intermédiaire de leurs gestionnaires de compte GISIS. L'accés public au module
du GISIS consacré aux points de contact, qui permet d'obtenir par voie électronique
les coordonnées les plus récentes, se fait par le lien suivant:
https://gisis.imo.org/Public/."

INDEX

Supprimer la rubrique "Fer en poudre, voir".

Dans les rubriques "Brométhane, voir* et "BROMURE D'ETHYLE", dans la colonne "Classe",
remplacer "6.1" par "3".
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Modifier la rubrique "EXTRAITS AROMATIQUES LIQUIDES" de sorte qu'elle soit libellée
comme sulit :

Matiére ou objet

PM

Classe

N° ONU

Extraits aromatiques liguides, voir

3

1197

Modifier la rubrique "EXTRAITS LIQUIDES POUR AROMATISER" de sorte qu'elle soit libellée

comme sulit :
Matiére ou objet PM Classe N®
J ONU
Extraits liquides pour aromatiser, voir 3 1197
Insérer les nouvelles rubriques ci-aprés dans 'ordre alphabétique :
Matiére ou objet PM Classe
N° ONU
1-butyleéne, voir 2.1 1012
cis-2-butyléne, voir 2.1 1012
trans-2-butyléne, voir 2.1 1012
POUDRE DE DIHYDROXYDE DE COBALT ayant une | P 3550
teneur en particules respirables supérieure ou égale a 6.1
10 % '
EXTRAITS, LIQUIDE, pour aromatiser 3 1197




PE30J1IOLIUA MSC.501(105)
(npuHsaTa 28 anpens 2022 roaa)

NONPABKW K MEXXOYHAPOOHOMY KOLOEKCY MOPCKOWM NEPEBO3KN OMNACHbIX
rPY30B (MKMIIOI)

KOMUTET MO BE3OINMACHOCTU HA MOPE,

CCBbINAACD Ha ctaTtbio 28(b) KoHBeHUMn o MexayHapoaHOW MOPCKOW OpraHm3aumm, Kkaca-
oyrocs pyHKuun Komutera,

OTMEYAA pesontoumio MSC.122(75), koTopor oH npuHAn MexayHapoaHbli KogeKke Mop-
CKOWM NepeBO3KN onacHbIX rpy3oB (ganee nmeHyembii « MKMIMOIM»), koTopbii npnobpen 065-
3atenbHyto cuny cornacHo rnase VII MexayHapogHOM KOHBEHLUMM MO OXpaHe YenioBeyeckom
Xn3Hn Ha mope (KoHeeHuma COJIAC) 1974 roga ¢ nonpaskamu (ganee umeHyemon « KoHBeH-
Lusa»),

OTMEYAA TAKXKE ctatbto VIII b) n npasuno VII/1.1 KoHBeHUun, kacatoLimecsa npoueaypbl
BHeceHunda nonpasok k MKMIIOT,

PACCMOTPEB Ha cBoeln cto nsatom ceccum nonpaskm k MKMIOIT, npeanoxeHHble u
pasocnaHHble B cooTBeTcTBMM co cTtaTtben VIl b) i) KonseHuwmu,

1 OOOBPAET B cooTtBeTcTBUM cO cTaTben VI b) iv) KonseHunn nonpasku kK MKMIMOT,
TEKCT KOTOPbIX U3MNOXEH B NPUMOXEHUUN K HACTOSILLLEN PEe30NIoLun;

2 MOCTAHOBIIAET B cooTtBeTcTBUM co cTaTtben VIII b) vi) 2) bb) KoHBeHUUN, 4TO BbI-
LLEeYyNnOMSAHYTbIe NonpaBku cumntarTca npuHAaTeiMn 1 nionga 2023 roga, ecnu oo aTon gatbl
Oonee ogHOWM TpeTK JOroBapuBaroLLmMxcs NpasmTenscTB KOHBEHUMN U orosapusatoLmecs
npaBuTENbCTBa rOCYAapCTB, 06NN TOProsblvi (pnoT KOTOPbLIX NO BasiOBON BMECTUMOCTU CO-
cTtaBnseT He meHee 50% MUPOBOro TOProBoro osiota, He 3asBAT O CBOMX BO3PaXKEHUAX NPO-
TMB NOMPaBOK,;

3 MPEONATAET gorosapusatowmmcs npasutenibctBam KoHBEHL MM NPUHATL K cBeae-
HUIO, 4TO B cooTBeTcTBMM co cTatben VIII b) vii) 2) KoHBeHuun nonpasku BCTynatwT B CUny
1 auBaps 2024 roga nocne nx NPUHATUS B COOTBETCTBMM C MYHKTOM 2 BbiLLE;

4 MOCTAHOBIJIAET, uto gorosapusatoLmecs npasutensctea KoHBeHL MM MOTyT Npu-
MEHSITb BbILLEYNOMSAHYTbIE MONPaBku B LIEMIOM UMW YacTUYHO Ha AO6POBOSILHOM OCHOBE C
1 anBaps 2023 roaa;

5 MPOCWUT leHepanbHOro cekpetapsi B cootBeTcTBumn co ctateen V) b) v) KoHseH-
LMW HanpaBUTb 3aBEPEHHbIE KOMUWN HACTOSLLEN Pe30NioLnn U KOHCONMMANPOBAHHOMO TEeKCTa
NONpaBoK, COAEPXKaLLEerocsi B NpUnoXeHu1, BCem 4OroBapvBaroLnumcs npasutenscTeam Kox-
BEHLWK;

6 MPOCUT OANEE MNeHepanbHOro cekpeTaps HanpaBuUTb KOMUW HACTOSLLEN pe3orto-
UMM N NPUNOXEHUN K Her uneHam OpraHusaumu, KOTopble He ABMASIOTCS AOroBapyBatoLLm-
MUcs npasutTenscTBamm KoHBeHLMN.
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NPUNOXEHWE

NONPABKU K MEXXOYHAPOOHOMY KOLOEKCY MOPCKOM NEPEBO3KMU
OMACHBbIX TPY30B (MKMIOr)

CopepxaHue
[obasneHa HoBas rnasa 6.10, Kak ykasaHo Huxe:
«naBa 6.10 lNonoxeHusi N0 pacyeTam, U3rOTOBNEHUIO, MPOBEPKaM U
MCMNbITAHUAM CbEMHbIX LLUCTEPH C KOpNycaMu, U3roToBNIEHHbIMU
C NOMOLLbLI0 MaTepuanoB U3 apMUPOBaHHOIO BONIOKHOM
nnactuka (ABI)

6.10.1 [MpumeHeHne n obmne TpeboBaHNA

6.10.2 TllonoxeHus no pacyetam, N3roTOBSIEHMIO, MPOBEPKAM M UCMbITAHUAM ChEM-
HbIX LMcTepH ns ABIT»

YACTb 1
OBLUME NMNONOXEHWUA, ONPEAENEHNA U NOATOTOBKA NEPCOHAIJIA

NnaBa 1.2
OnpepeneHus, eauHULIbI N3MepeHUs n abopeBunaTypbl

1.21 OnpepneneHus

B onpepenenun «Cesasku 6annoHose/Bundles of cylinders» cnoBa «COOpKn CKpenmeHHbIX
mexay cobon 6annoHOB» 3aMeHeHbl CNOBaMy «EMKOCTM MOA OaBMNEHWEM, BKYaroLwme
cbopkn 6annoHOB UM KOPNycoB 0anyIoHOBY.

Mocne onpepenerns «3ameop/Closure» NOMeCTUTb HOBOE MpUMeEYaHne, Kak YKasaHo HUXeE:

«MpumeyaHue: ons emkocTel Noa AaBneHWeM 3aTBOpaMu SIBNSOTCH, Hanpumep,
yCTpOWCTBa Ansi copoca AaBneHnsi, MaHOMeTPb! UMM UHAMKATOPbI YPOBHSI».

Onpeanenenne «KpuoreHHble cocyabi»/«Cryogenic receptacles» 3ameHeHo crnegylowmm:
«3akpbimbie KpuozeHHble cocydbl/Closed cryogenic receptacles o3HavaeT cocyapl
noA OaBNEHWEM C TEPMOU3ONALMEN ANS OXNAXKOEHHbBIX CXKMXKEHHbIX ra30B BMECTU-
MOCTbIO No Boae He 6onee 1000 n».

B onpenenenun «bannoHsi»/«Cylinders» cnoBo «nepeHoCHbIe» yaarneHo.

B onpeneneHnn « C'C/GHS» cnoBo «BOCbMOE» 3aMEHEHO Ha «OEBATOE», a CCbifnka Ha ao-
kyMeHT «ST/SG/AC.10/30/Rev.8» 3ameHeHa ccbinkon Ha «ST/SG/AC.10/30/Rev.9».

B cHocke anga onpegenenus «Kudkocmux/«Liquids» cceinka Ha gokymeHT «ECE/TRANS/275
(tToBapHbIn No. E.18.VIII.1)» 3ameHeHa Ha «ECE/TRANS/300 (ToBapHbin No. E.21.VIII.1)».

B onpegeneHun «Pykogodcmeo o ucriimaHusiM u kKpumepusimy»/«Manual of Tests and
Criteria» nocne «ST/SG/AC.10/11/Rev.7» pobaBneHo «n Amend.1».

B onpegeneHun «MemannoeudpudHasi cucmema XxpaHeHusi»/«Metal hydride storage
System», CNoOBO «eMKOCTb» 3aMEHEHO CNoBaMu «KOpryC eMKOCTW MOA AaBfeHNeM».
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B onpepeneHnn «bapabaHki, 604ku nod dasneHuem»/«Pressure drums» CrioBa «nNpurogHble
AN NepeBO3KNY yaarneHsbl.

B onpegenenuun « Emkocmu nod daeneHuemy»/«Pressure receptacles» nocne cnoe «Pressure
receptacles» no6aBneHo «03Ha4aeT NpUrogHble AN nepeBo3ku EMKOCTU, NpeaHasHavYeHHble
OnNs yaep)KaHus BeLecTB Nnog AaBneHneM, BKoYas nux 3atsop(bl) 1 MHOE cepBuUCHOe obopy-
JOBaHWe; TEPMUH SABNAETCAY.

B KoHuUe npumedaHns k onpegeneHnto «1oemopHo ucronb3yemas niacmmaccar/«Recycled
plastics material» no6aBneHo cnegytouiee HOBoe NpeanoXeHne:

«QTn pekomeHgaumm 6binmn paspaboTaHbl Ha OCHOBE ONbiTa N3roToBreHns 6ovek/6a-
pabaHOB 1 KAHUCTP M3 MOBTOPHO MCMOSIb3YEMOW MNacTMacchl U, Kak TakoBble, MOTyT
Hy>XOaTbCs B agantauum B oTHOLWEHUN apyrux tunos Tapbl, KCFMI™ n kpynHoraba-
PWUTHOW Tapbl, N3roTOBNSAEMbIX U3 MOBTOPHO UCMOMb3yEMON NNacTMacchbl».

B onpepnenenun « Tpybka, mybax»/« Tube» CnoBoO «NepeHOCHbINY» yaarneHo.

Onpenenexne «Paboyee OasneHuex»/«Working pressure» 3aMeHeHO cneayloLum:

«Paboyee OasrneHue:

AN CXaToro rasa o3HayaeT yCTaHOBUBLLEECS AaBreHne npu ctaHaapTHOM
Temnepatype 15 °C B NOMHOCTLIO 3aMONIHEHHBIX EMKOCTW UIK cocyae noa
JaBlNeHneMm:;

ans auetuneHa Ne OOH 1001 pacTBOpPEHHOro, 03HadaeT pacCYUTaHHOe
yCTaHOBUBLLEECA AaBeHne Npu eanHon ctaHaapTHon Temnepatype 15 °C
B 6annoHe ¢ aueTuneHom, cogepalleM KOHKPEeTHOEe KONMYeCcTBO pacTBO-
puTens n MakcMmaribHOe KONM4ecTBO aleTuneHa, un

ansa auetuneHa Ne OOH 3374 6e3 pacTBopuTensa o3HavaeT paboyvee gas-
NeHne, paccuynmTaHHoe [fns paBHOLEHHoro 6annoHa ¢ aueTuneHoM
Ne OOH 1001, pacTBOPEHHbLIMY.

Jo6aBneHbl criefyroLlme HoBble onpeaeneHus B andaBUTHOM NOPsIAKE:

«lpasuna MAIATO 6e3onacHol nepeso3ku paduoakmueHbIX Mamepuasog 03Ha4yaeT OgHO
N3 nepeyncneHHbIX HUxXe nsgaHum tTakmx MNpasun:

A

ana n3ganun 1985, 1985 rr. (c nonpaskamu 1990 roga): cepus Hopm Bes-
onacHoctn MAITATO Ne 6;

ana nspgaHma 1996 roga: cepusa Hopm 6esonacHocTn MAIATO Ne ST-1;

ans wagadHms 1996 roga (NepecMOTPEHHOro): cepust HopMm 6e3onacHoOCTU
MAIAT3 Ne TS-R-1 (ST-1, nepecmMoTpeHHoe);

ans n3gadmni 1996 roga (c nonpaskamn 2003 roga), Takke 2005 n 2009 rr.:
cepusa Hopm 6esonacHocTn MATATO Ne TS-R-1;

ana naganusa 2012 roga: cepua Hopm 6esonacHoctn MATATO Ne SSR-6, n

ana mnsganus 2018 roga: cepua Hopm B6e3onacHocTn MAFATO Ne SSR-6
(Rev.1)».
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«BHympeHHul cocyd/Inner vessel ans 3akpbITOro KPMOreHHOro cocyda o3HavaeT cocyAd noA
JaBneHueMm, npeaHasHayYeHHbIN 48 yaep>KaHna oXnaXx4eHHOro CKMXKEHHOro rasa.

«Kopnyc emkocmu rnod OaeneHuem/Pressure receptacle shell o3HadaeT GannoH, TpyOky
(Tyby), 6apabaH nog AaBrneHNEM UM aBapUNHYO EMKOCTb NOA AaBfieHnem 6e3 nx 3aTBOpoB
N MHOrO CEePBMCHOro 060pyAOBaHMs, HO BKNtoYas Nobble NOCTOSIHHO 3aKpensieHHble aeTanu
(Hanpumep, KOMnbLO Ha roprioBMHE, KOMbLO HA OCHOBaHUWN U T. M.).

MpumeyvaHue: NCNONb3YITCA Takke TEPMUHbI «Koprnyc BannoHa», «kopnyc bapa-
6aHa/6o4kn o AaBMEHNEM» U «KOPMYC TPYOKU/TYObI».

«CepsucHoe obopydoeaHue/Service equipment eMKOCTM MNo4 AaBNEHWEM O3Ha4vaeT 3a-
TBOp(bl), MaHndonba (MaHndonbabl), TPyb6onpoBoabl, MOPUCTLIN, abcopbupyrowmin unu ag-
copbupytowmin matepmnan u nobble AeTanu KOHCTPYKUMW, NpeAHa3HaYeHHble, K npumepy, Ans
MOrpy3kn».

1.2.2 EanHuubl uamepeHus

1.2.2.1 B tabnuue nobasntb cneaytoLwyto 3anmcb nocne cTpokn « MoLWHOCTbY:

| OnekTpuyeckoe conpotuBneHne | Q (Om) | - | 1Q=1kr M2c3 A2 |

MaBsa 1.4
MonoxeHusa no ob6ecnevyeHN0 oXpaHbl

1.4.3 T[onoxeHus ansa rpy3oB MNOBbILEHHOW ONacHOCTH

1.4.3.2 Ocobble NONoOXeHNA No 6e30NacHOCTU, KacalLlMeCcA rpy3oB NOBbILLEHHON
OMnacHoOCTH

1.4.3.2.3 MNocne cnoe «KoHseHUUU 0 ¢hududeckol 3auume s0epHo20 Mamepuarna» nobas-
neHo «(INFCIRC/274/Rev.1, MATAT3, Bena (1980))». Nocne cnos «PexkomeHdayul s0ep-
Holi 6e3onacHocmu o ¢husudeckol 3awume ss0epHO20 Mmamepuarna u 10epHbIX yCMaHOBOK»
nobaeneHo «(INFCIRC/225/Rev.5, MATATO, BeHa (2011))».

Masa 1.5
O6wme NonoxeHUs N0 pagMOaKTMBHbIM MaTepuanam

1.51 O6nacTb pacnpocTpaHeHUsA U NpUMeHeHune

1.5.1.1 Bropoe npeanoxeHne 3ameHeHo Ha «HacToswwme nonoxeHns ocHoBaHbl Ha [paBu-
nax MAFATO 6e3onacHol NnepeBoO3kM paanoakTUBHbIX MaTtepuanoB ngaHnsa 2018 rogay.
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YACTb 2
KNACCUDPUKALIUA

MaBa 2.4
Knacc 4 — BocnnameHsilowmecs Teepable BellecTBa; BewecTBa, CKIOHHbIe K
CaMOBO3ropaHuio; BelleCcTBa, BblaensAaolme BocnamMeHsilowmecs rasbl npu
B3aMMOAeNCTBUN C BOOOMN
2.4.2 Mopknacc 4.1 — BocnnameHsowmecs TBepable BelecTBa, CaMOpeaKTUBHbIe
BeluecTBa, TBepAble AeCeHCUOMNU3MpPOBaHHbIe B3pbiBYaTble BelwecTBa u
nonumMepusyroLmecs BellecTsa
2.4.2.3 MNopknacc 4.1 CamopeaKTMBHbIe BelLlecTBa
2.4.2.3.2 Knaccugukayusi caMopeakmueHbIX eewecmse

2.4.2.3.2.3 B nocnegHem npeanoxeHun nocrne crnosa «CocTaBbl» 00aBNEHO «HEe yKasaH-
Hble B HACTOSILLIEM MOJIOXEHUN, HO».

B Tabnnuy nobaeneHa cnegyowas pybpurka B COOTBETCTBYHOLLEM MO NOPSAKY MecTe:

3230 | (7-METOKCW-5METWI- 88-100 OoP7 (11)
BEH30TUO®EHWII-2)
BEOPHAA KNCJTIOTA
(7-METHOXY-5METHYL-
BENZOTHIOPHEN-2 YL)
BORONIC ACID

Mocne Tabnuubl o6aBNEHO HOBOE NpUMeYaHne CneayoLLero CoaepKaHUs:
«(11)  TexHu4eckuin cocTaB C onpeaeneHHbIMU NpeaenamMmm KOHUEHTpaumMm MoXeT coaep-
xaTtb Ao 12% Bogbl n 00 1% opraHN4YeCcKUx NPUMECEn».

MaBa 2.5
Knacc 5 — Okucnsawuwme BelecTBa U opraHuyYeckue nepokcuabl

2.5.3 Mopknacc 5.2 — OpraHn4yeckue nepokcuabl
2.5.3.2 Knaccudukauma opraHn4ecknx nepokcmaoB

2.5.3.2.4 lMepeyveHb KnaccupmunpoBaHHbIX NO HacTosALWEee BPeMA OpraHM4Yeckux
nepoKcuaoB, NepeBo3uUMbIX B Tape

B nocnegHem npeanoxeHuun nocne crnosa «CocTasbl» A06aBMNEHO «HE YKa3aHHbIe B HACTOS-
LLLEM MOJSIOXEHUUN, HOY.

B Ta6n|/1u,y nobaBneHs.l cnepywume py6p|/1K|/| B COOTBETCTBYOLLEM MO NOPAAKY MECTE!

3105 | mpem-BYTUINMNEPOKCU- <62 =38 OoP7
N3O0MPOTMUNITIKAPBEOHAT
tert-BUTYLPEROXY

ISOPROPYLCARBONATE

3107 | ALETUNALETOHA <35 257 28 | OP8 (32)
MEPOKCKMO
ACETYL ACETONE
PEROXIDE




3117 | mpem-TEKCUN <52 B BUgE OP8 | +15 | +20
MEPOKCUIMMBANAT YCTOM4YMBOMN
tert-HEXYL aucriepcuu B
PEROXYPIVALATE Boge

B nepeyeHb «lMpumevaHniny gobasneHo cneaytoLlee:
«(32) CeoboagHoro kucnopoaa < 4,15%.»

MaBa 2.6
Knacc 6 — Tokcu4yHble U UH(hpEKLNOHHbIe BellecTBa

2.6.0 BsogHble npumeyaHus
B koHue npumedaHnsa 3 gobaeneHo «unm Ne OOH».

MaBsa 2.7
Knacc 7 — PagnoakTuBHble maTtepuanbl

2.7.2 Knaccudmkauymsn

2.7.2.3 OnpepgeneHue Apyrux XxapakTepucTuk MatepmanoB

2.7.2.3.1 Mamepuanbi ¢ HU3KkolU yodenbHol akmueHocmbto (HYA)

MoanyHkT 2.7.2.3.1.4 yganeH, go6asneHa 3anuck: «lMognyHkT 2.7.2.3.1.4 yganeH».
MoanyHkT 2.7.2.3.1.5 yganeH, go6aeneHa 3anuck: «lMognyHkT 2.7.2.3.1.5 yaanen».

2.7.2.3.4 Mamepuansbl ¢ HU3KOU crTOCOBGHOCMbLIO K PacCesiHUK

3aronoBok NyHKTa 3aMeHeH Ha «PaduoakmueHbie Mamepuarbi ¢ HU3KoU crnocobHocmbto

K paccessHUro».

B nepsBom npeanoxeHun nognyHkra 2.7.2.3.4.1.3 ccbinka Ha NoanyHKT «2.7.2.3.1.4» 3ame-

HeHa ccbInkon Ha «2.7.2.3.4.3».

Ho6asneH HOBbIV NYHKT 2.7.2.3.4.3 cnegytoLero cogepxaHums:

«2.7.2.3.4.3 Obpasey TBEpAOro MaTepurana, ABnsLLErocs penpe3eHTaTUBHbIM AN
BCEro COAEPXXMMOro YrnakoBKW, AOMKEH ObiTb MNOrpyXeH B BoAy Ha ceMb OHEN npwu
okpyatoLien TemnepaTtype. O6bemM BoAbl, UICNOMNb3yeMbIN ANS UCTbITAHWUS, OOIKEH
ObITb 4OCTATOYHbLIM Af1s1 TOro, YTOBbI NO UCTEYEHUM CEMUOHEBHOIO nepuoga ncnbl-
TaHnsa cBO6OAHBbIN OCTaBLIMICHA 06beM HEMOrnoLWeHHON U He npopearnpoBaBLUEN
BoAbl cocTaBmn Obl Mo MeHblen mepe 10% obbema TBEpAOro UcnbITaTeENbHOro 006-
pasua. Boga gomkHa MMeTb UCXOAHbIN nokasaTtenb pH 6—8, n MakcumarbHy npo-
BoaumocTb 1 MC/m nipu 20 °C. CymmapHas akTMBHOCTb cBob6ogHOro ob6bema BoAbl
AoSKHa BbITh N3MepeHa Mo NpPoLecTBUN CEMUAHEBHOIO MOrpy>XeHnsa B Boay UCHbI-
Tyemoro obpasua.»,

CYLLEeCTBYIOLLMI NYHKT 2.7.2.3.4.3 nepeHymepoBaH B 2.7.2.3.4.4, 1 CCbIfika B HEM Ha MYHKThI
«2.7.2.3.4.1 1 2.7.2.3.4.2» 3ameHeHa ccblflkon Ha «2.7.2.3.4.1, 2.7.2.3.4.2 n 2.7.2.3.4.3».
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MaBa 2.8
Knacc 8 — Koppo3uoHHble/egkne BellecTBa

2.8.3 HasHaueHwue rpynnbl ynakoBKu Ans BelecTB U CMecen

2.8.3.2 CnoBa «PykoBoactBaMu no npoBefeHuto ucnbitaHun O3CP234%y Bo BTopom npea-
NOXeHUn 3amMeHeHbl Ha «PykoBoacTBamm O3CP no npoeeaeHuto ucnbitTaHnii Ne 4047, 4357,
431* nnn 4308». B TpeTbem npeanoxeHun crnoea «PykosBogctBamm O3CP» 3aMeHeHbl Ha
«O4HUMU 13 YNOMSAHYTbIX PykoBOACTB, UNn He KnaccuuumpoBaTbCsl B COOTBETCTBUM C Py-
koBoactBom OOCP no npoBeaeHuto ucnbiTaHnini Ne 439''». B yeTBepTOM MNpeanoXeHum
cnoBa «in vitro» ypaneHbl. B koHUe nyHkTa fo6aBneHo HOBOE NPeAnoXeHWe CrneaylLlero
copepxaHusi: «Ecnn pesynbTaTbl NCMbITAHUSA YKa3bIBAOT Ha KOPPO3NOHHYH/eAKY0 npupoay
BELLECTBa UM CMeCU, NpuyemM MeTon UCMbITAaHUA He MO3BONSAET NPOBECTM PasHULYy Mexay
rpynnamMmum ynakoBku, 3TOMy BELLECTBY UM CMECU Ha3Ha4YaeTcs rpynna ynakosku |, ecnv gpy-
rMMU UCMNbITAHUSIMU HE yKa3aHa MHas rpynnay.

2.8.3.3.3.2 Tekct «MCO 3574, vnn cornacHo O6beanHeHHon cucteme Hymepaumn/Unified
Numbering System (UNS) G10200, nogo6Hon cucteme» 3ameHuTb Tekctom «MNCO 3574,
O6beagunHeHHon cucteme Hymepauumn/Unified Numbering System (UNS) G10200».
NnaBa 2.9
Mpouune onacHble BewecTBa U usgenus (knacc 9) 1 BewecTsa, onacHble Ans
OKpy>KatoLlen cpeabl
2.9.3 BeuwecTtBa, onacHble s OKpyXxailluen cpeabl (BOAHOM cpeabl)

2.9.3.4 Kareropuu u Kputepum Knaccudukaumm cmecen

2.9.3.4.3 Knaccugpukayus cmecell, koe0a umeromcsi aHHbIe M0 MOKCU4YHOCMuU OJsisi
cmecu 8 yesiom

2.9.3.4.3.4 a) Knaccugukauyus 0ns kamezaopuli 1 u 2 XpOHUYECKOU MOKCU4YHOCMU

Mocne noanyHkTa i) Ao6aBneHo HOBOE NpMMeYaHue creayroLero CogepxaHus:
«MpnmeyvaHwme: B gaHHon cutyaummn, korga IAKyx unu KHH3 mucneityemon cmecn >0,1 mr/n,
HeobXxoaAMMOCTK B Knaccudukaumm no 4ONroBpEMEHHOM ONacHOCTM B COOTBETCTBUM C HACTO-
ALWMMN MONOXKEHUAMUN HETY.

2.9.4 JlutueBble GaTtapeun

2.9.4.7 TekcT Hayana NoANyHKTa M3MEHEH CrieayoLwmMmM 00pa3oM: «3a UCKIToYeHneM Tabre-

TOYHbIX 3/IEMEHTOB, YCTAHOBSEHHbIX B 060pyaoBaHMK (BKMOYas nevaTHble nnatbl), M3roTo-
BUTENWY, Aariee no TeKCTy.
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YACTb 3

NMEPEYEHb OMACHbIX NPY30B, CNEUNAJIbHbLIE NMOJIOXXEHUA U OCBOBOXAEHUA

314

Masa 3.1
OoOLwwure nonoxeHus

Fpynnbl cerperaunm

3.1.4.4 HassaHve pasgena «1 Kucnotbl (SGG1 unu SGG1a)» 3ameHeHo Ha «1 Kucnotsbl

(SGG1)».

NaBa 3.2
MepeyeHb onacHbIX rPy30B

ﬂepequb OonacHbIX rpy3oB

Ne OOH NMonpaBka

1002 B cTtonbue 6 pobasneHo «397»

1012 B cTtonbue 6 po6asneHo «398»

1052 B cTton6bue 16b «SGG1a» 3ameHeHo Ha «SGG1»

1169 TY Il Py6puka yganeHa

1169 TY lll | Py6puka yganeHa

1197 TY Il TekcT B cTonbue 2 3ameHeH Ha «OKCTPAKTbI XKWOKUE ana otayLwkm nnu
apomatumsaunn»/«EXTRACTS, LIQUID, for flavour or aromay

1197 TY lll | Tekct B cTton6ue 2 3ameHeH Ha « OKCTPAKTbI XKUOKME ons otaywky unm
apomatmsaumn»/«EXTRACTS, LIQUID, for flavour or aroma»

1439 B cTtonbue 16b «SG75» 3ameHeHo Ha «SG35». B ctonbue 17 cnoBo «curb-
HbIMW» yAaneHo.

1756 B ctonbue 17 cnoBo «CUMbHbIMUY yaaneHo.

1757 B ctonbue 17 cnoBo «CUMbHbIMUY yaaneHo.

1777 B ctonbue 16b «SGG1a» 3ameHeHo Ha «SGG1»

1786 B ctonbue 16b «SGG1a» 3ameHeHo Ha «SGG1»

1787 TY I B ctonbue 16b «SGG1a» 3ameHeHo Ha «SGG1»

1787 Y 1l B ctonbue 16b «SGG1a» 3ameHeHo Ha «SGG1»

1788 TY Il B ctonbue 16b «SGG1a» 3ameHeHo Ha «SGG1»

1788 TY I B cTton6bue 16b «SGG1a» 3ameHeHo Ha «SGG1»

1789 TY Il B ctonbue 16b «SGG1a» 3ameHeHo Ha «SGG1»

1789 TY I B cTtonbue 16b «SGG1a» 3ameHeHo Ha «SGG1»

1790 Y | B cTtonbue 16b «SGG1a» 3ameHeHo Ha «SGG1»

1790 Y Il B ctonbue 16b «SGG1a» 3ameHeHo Ha «SGG1»

1796 TY | B cTton6bue 16b «SGG1a» 3ameHeHo Ha «SGG1»

1796 TY B cTtonbue 16b «SGG1a» 3ameHeHo Ha «SGG1»

1798 B ctonbue 16b «SGG1a» 3ameHeHo Ha «SGG1»

1802 B cton6bue 16b «SGG1a» 3ameHeHo Ha «SGG1»

1826 'Y | B cTton6bue 16b «SGG1a» 3ameHeHo Ha «SGG1»

1826 'Y B cTtonbue 16b «SGG1a» 3ameHeHo Ha «SGG1»

1830 B ctonbue 16b «SGG1a» 3ameHeHo Ha «SGG1»
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Ne OOH NMonpaBka

1831 B cTtonbue 16b «SGG1a» 3ameHeHo Ha «SGG1»

1832 B cTton6bue 16b «SGG1a» 3ameHeHo Ha «SGG1»

1873 B ctonbue 16b «SGG1a» 3ameHeHo Ha «SGG1»

1891 B ctonbue 3 «6.1» 3ameHeHo Ha «3». B cTtonbue 4 go6asneHo «6.1». B
ctonbue 7a «100 mn» 3ameHeHo Ha «1 n». B ctonbue 7b «E4» 3ameHeHo Ha
«E2». B ctonbue 15 «F-A» 3ameHeHo Ha «F-E», n «S-A» 3ameHeHo Ha «S-
D». B ctonbue 17 nepepn cnosamu «Temnepatypa kunenus: 38 °C» goba-
BUTb croBa « Temnepatypa Bcnblwku (-20 °C) 3.c.»

1906 B ctonbue 16b «SGG1a» 3ameHeHo Ha «SGG1»

2031 Tyl B cton6ue 16b «SGG1a» 3ameHeHo Ha «SGG1»

2031 1Yl B ctonbue 16b «SGG1a» 3ameHeHo Ha «SGG1»

(aBaxapbl)

2032 B ctonbue 16b «SGG1a» 3ameHeHo Ha «SGG1»

2240 B cton6ue 16b «SGG1a» 3ameHeHo Ha «SGG1»

2308 B ctonbue 16b «SGG1a» 3ameHeHo Ha «SGG1»

2426 B ctonbue 17 cnoBo «CUNbHBIMWY yAaneHo.

2716 B ctonbue 17 cnoBO «CUNbHBIMWY yAaneHo.

2796 B cTtonbue 16b «SGG1a» 3ameHeHo Ha «SGG1»

3208 TY Il B ctonbue 7b «EO0» 3ameHeHo Ha «E2»

3209 PG I B cTtonbue 7b «E2» 3ameHeHo Ha «EO»

3527 PG I B ctonbue 7b «EO0» 3ameHeHo Ha «Cm. Cl1340»

3527 PG Il | B ctonbue 7b «EO0» 3ameHeHo Ha «Cm. ClM340»

3538 B cTtonbue 6 no6aeneHo «396»
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(1) 2) @) | @ [ (5) | 6) | (Ta) | 7(b) | (8) | (9) (10) (1) | (12) | (13) | (14) | (15) | (16a) | 16(b) (7)

3550 | MOPOLWIOK 6.1 P | - 0 E5 - - IBCO7 B1 - T6 TP3 F-A, | Karero- PosoBbliii
OMrinaPOKCHMOA B40 3 S-A pus D NOPOLLIOK
KOBAJbTA, co- SW2 0es 3a-
aepxawun He me- naxa. Tok-
Hee yem 10% CUYeH npu
BObIXaeMbIX Ya- BAObIXaHUU
cTny, nbinu.
COBALT )
DIHYDROXIDE
POWDER, con-
taining

not less than 10%
respirable parti-
cles
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MaBa 3.3

CneuunanbHble NONOXEHUS, npuMeHnmbie K HeKOTOpPbIM BeLllecTBaM, MmaTepuanam n

n3gennam

B noanyHkte .6 Cl1188 npumevanne 1 yganeHo, «fpumevaHue 2» nepeHymepoBaHO Kak
«MpnmeyaHue».

Mocne nognyHkTa .1 Cl225 pobaeneHo cnegytollee HOBOE NpUMeYaHue:

«MpumeuaHue: HacTosLan pybpuka NPUMEHSETCA K NEPEHOCHBIM OrHETYLLMTENAM
[axe B TOM crny4vae, Korga HeKoTopble WX KOMMOHEHTbl, Heobxogumble Ana ux
Haanexaluero pyHKUMOHMPOBAHUS (HanpUMep, LWaHr 1 pacnbinMTenm) BpeMeHHO
[AEeMOHTUPOBaHbI, ecnv 6e30MacHOCTb KOHTEMHEPOB MO AABNEHMEM C NOXaPOTYLLa-
LM areHTOM He HapyLUeHa, 1 4O TeX Nop, NoKa OrHETYLIMTENN MOryT ObiTb OEHTU-
rLUMPOBaHbI Kak NEPEHOCHbBIE OrHETYLLUMTENMNY.

[o6aBneHbl cneayowme HoBble crieunarnbHble NMONoXeHUs:

«396

«397

«398

KpynHorabapuTHble U MaccuBHble u3genusa MoryT ObiTb nepesBe3eHbl BMECTE C CO-
€[VHEHHbIMW C HUMW ra3oBbIMK HGannoHamMmn ¢ X OTKPbITbIMU BEHTUSAIMU BHE 3aBU-
CUMOCTM OT nognyHkTa 4.1.6.1.5 npu ycrnosum, 4to:

A rasosble 6annoHbl cogepxaT a3oT Ne OOH 1066, nubo cxaTbii ras
Ne OOH 1956, nnbo cxatbit raz Ne OOH 1002;

2 razoBble GannoHbl COeAMHEHbI C M3OENVEM MOCPEACTBOM YCTPOWCTB AN
perynupoBaHus gaBneHns (peaykTopoB) U CTauMOHapHbIX TPYOOK Taknum 00-
pas3oM, YTO JaBreHue rasa (MaHOMETPUYECKOE OaBIEHWE) B U3OENUN He
npesbiwaeT 35 kla (0,35 6ap);

3 rasoBble 6annoHbl HaAEeXHO 3aKpenseHbl Tak, YTO OHWM HE MOTYT CMELLaTbCS
OTHOCMUTENbBHO M3aennus, 1 06opyaoBaHbl MPOYHLIMU U CTOMKUMW ANS OaB-
NeHus WnaHramm n Tpybkamu;

4 rasoBble 6ansioHbl, YCTPOUCTBA perynupoBaHus AaBneHunsa (peaykTopbl),
TPYOKM 1 Apyrme KOMMOHEHTbI 3aLlMLLEHbI OT NOBPEXAEHUA U YyAAPOB Npu
nepeBo3ke Npu NomoLLM obpeLleTkn U3 ApeBECUHbI UM UHBIX MPUroLHbIX
CpencTs;

5 TPaHCMOPTHbLIA OOKYMEHT BKIHOYAET crieqytoLlee 3aasneHue: «lepesoska B
COOTBETCTBUU CO cneunarnbHbiM nonoxeHnem 396.», n

.6 rpy30Bble TPaHCNOPTHbIE eAVHULLI, BKIOYaloLLMe U3aenvs, nepeBo3nmblie
COBMECTHO C GanmnoHamMu ¢ OTKPbITbIMW BEHTUNAMW, COAepPXKalUMU rasbl,
npeacTaBnALWMUMM ONacHOCTb aCUKCUN, BEHTUNMPYHOTCA OOCTaTOYHbLIM
06pa3oM 1 MapKMpoBaHbl B COOTBETCTBUM C MYHKTOM 5.5.3.6».

Cmecn asoTa n kucnopoga, cogepxawue He meHee 4yeM 19,5% 1 He Gonee yem
23,5% kucnopoga no o6bemy, MOryT NepeBoO3NTLCS B COOTBETCTBUMN C JAHHON py6-
PUKOW NpW YCNOBUWN OTCYTCTBUSA OPYrMX OKUCIAOLWMX ra3oB. 3HaK onacHOCTU noa-
knacca 5.1 He TpebyeTcs Npu 3HaYEeHUSAX KOHLEHTPaLUUKN, HAXOOSALLMNXCS B YKa3aHHbIX
npeaenaxy.

HacTtoswas pybpuka npumeHseTcsa kK cmecam byTtuneHos, bytuneHy-1, yuc-2-6ytu-
neHy n mpaHc-2 6ytuneny. B oTHoweHun n3obytmneHa cm. Ne OOH 1055».
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YACTb 4
NOJIOXKEHUA MO YNAKOBKE U LUCTEPHAM

NnaBea 4.1
Mcnonb3oBaHue Tapbl, BKINOYas KOHTENHEPbI CpeaAHen rpy3onogbeMHOCTH
ana maccoBbix rpy3oB (KCI'MIN) n kpynHora6apuTHyto Tapy

411 OOwme NonoxeHUs NO ynakoBKe OnacHbIX rpy30B B Tapy, Bknto4vaa KCIMIM n
KpynHorabapuTHyio Tapy

4.1.1.15 Tlocne TekcTa nyHKTa 4oOaBnNeHoO NpMMeyaHve CreayroLero CoaepXXaHus:

«Mpnmevanwme: gna coctaBHbix KCI'MI™ cpoku MX ncnonb3oBaHMs OTHOCATCS K AaTe
N3roToBMNEHNA BHYTPEHHEN EMKOCTUY.

4.1.1.19 Wcnonb3oBaHWe aBapUMHbIX eMKOCTEWN Nog AaBrieHUEM

4.1.1.19.2 Btopoe npefnoxeHue yaaneHo. B yetseptom npegnoxerHnn «1000» 3ameHeHO
Ha «3000».

41.3 O6wWwme NonoXeHUsA NO UHCTPYKLUUAM NO yNnaKoBKe
4.1.3.3 B koHUe nyHkTa gob6aBneHo HOBOE NpeasioXeHne CcreayloLwero cogepxaHus:

«Ecnn uHCTpyKkumnern no ynakoske unu cneumanbHbIMU NONOXEHUAMU, YKa3aHHbIMU
B [epeyHe onacHbIX rpy30B, pa3peLleHo UCNonb3oBaHWe Tapbl, Ans KOTOPOW BbINOSI-
HeHue TpebosaHui nyHkTa 4.1.1.3 (Hanpumep, obpeLLeTok, nansneT n T. N.) He ABNS-
eTca HeobxoanMbIM, Takas Tapa He ABMNSeTCs NpeAMeToOM OrpaHUYeHun no Macce
nnu obbemy, 0BbIMHO NPUMEHUMbIX K Tape, oTBevatoLlen TpebosaHuaM rnasbl 6.1,
€Cnn B COOTBETCTBYHOLLEN MHCTPYKLUM NO YNaKoBKe UIN B CNeLmanbHOM MOSTOXEeHNN
He ykasaHo nHoe.»

41.4 Tepe4vyeHb MHCTPYKLMUN MO yNaKoOBKe

41.41 WHCTPYKUUM NO yNakoBKe NO UCnosib3oBaHuto Tapbl (Kpome KCIMIM un
KpynHora6apuTHOM Tapbl)

P003 Tlocne cneunansHOro nonoxeHus no ynakoske PP32 gobaeneHo HOBoe npumevaHme
crneayroLLero coaepxaHus:

«MpnmeyvaHue: macca HeTTO paspelleHHon Tapbl MoxeT npeBbiwatb 400 kr (cm.
NyHKT 4.1.3.3)».

P004 B koHLe MHCTPYKUMK, nocrne nyHkTa 3), o6aBneHo HOBOE NpMMeYaHme criegyoLwero
cogepaHus:

«MpumeyaHue: Macca HETTO Tapbl, pa3peLLleHHON B COOTBETCTBUMN C NMYHKTAMU 2) U
3), moxeT npesbiwatb 400 Kkr (cM. NyHKT 4.1.3.3)».

P005 Bo BTOpOW CTPOKe MOCIEe 3arofioBka, nocre BToporo ab3aua gobaeneHo HOBoe npu-
MeYaHue criefyLLero coaepXKaHus:

«MpumeyaHue: macca HeTTO paspelleHHon Tapbl MoxeT npesBbiwatb 400 kr (cm.
NyHKT 4.1.3.3)».
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P006 B koHuUe nyHKTa 2) nobaBrneHo HOBOE NpPUMEYaHne crieaytLwero cogepxaHus:

«MpumeyaHue: macca HeTTO paspelleHHon Tapbl MoxeT npesBbiwate 400 kr (cMm.
NyHKT 4.1.3.3)».

P130 [locne cneunansHOro nonoxeHus no ynakoske PP67 nobasneHo HOBoe npumevaHme
cnefymulero cogepxaHus:

«MpumeyvaHme: macca HeTTO paspelleHHon Tapbl MoxeT npeBbiwatb 400 kr (cm.
NyHKT 4.1.3.3)».

P137 B nepsBoM npegnoxeHuu crneumnansHOro nonoxeHus no ynakoske PP70 cnosa «B
COOTBETCTBMM € 5.2.1.7.1» 3aMeHeHbl Ha «KaK NokaszaHo Ha pUCyHKax B 5.2.1.7.1».

P144  Tocne cneunanbHOro NonoXxeHus no ynakoske PP77 nobaeneHo HOBoe npuMmevaHme
cnenyLlero cogepxaHums:

«MpnmeyvaHme: macca HeTTO paspelleHHon Tapbl MoxeT npeBbiwatb 400 kr (cm.
NyHKT 4.1.3.3)».

P200 B cneuwanbHOM MOMOXeHMU MO ynakoBke «d» NyHKTa 5), nocne CrnoB «CTarbHble
cocyabl nog gasneHnem» obaBneHo «Mnm cocTaBHble COCybl MOA AaBeHMeM CO CTalbHbIM
BKNagblemy.

B koHLe cneunanbHOro NonoXeHUs Mo ynakoBke «z» A06aBneH crneayoLumin TEKCT:

«Cmecun gpTopa 1 asoTa ¢ KoHueHTpauunen ptopa Huxe 35% no obbemy MoryT 3a-
rpyxaTbCsi B COCyabl NOA AaBMEHMEM, BNOTb 40 MakCUMarnbHO 4ONyCTUMOro pabo-
Yyero [aBneHusi, ANs KOTOPOro napuuanbHoe AasrneHve dTopa He npeBbilaeT
31 6ap (abcontoTHOro AasneHns).

pabouyee dasnieHue (6ap) < % -1,

raoe Xr - KoHueHTpaums dptopa B % no o6bemy/100.

Cwmecu (pTopa ¢ MHEPTHbIMU razamu ¢ cogepkaHmemM pTopa meHee 35% no o6bemy
MOTYT 3arpyaTbCsi B eMKOCTM Mo AaBfieHNEM, BMOTb 40 MAaKCUManbHO AOMNyCTU-
Moro pabo4ero gaBneHusi, 4ns KOToporo napunansHoe aaeneHne otopa He NpeBbl-
waet 31 6ap (abcontoTHOro faBneHnst), NpMHMMas OOMNOSHUTENbHO B pacyeT Koad-
MLUMEHT 3KBMBANIEHTHOCTUN a30Ta B COOTBETCTBUM co cTaHaapTom MCO 10156:2017
npu pacdeTe NapumanbHOro AaBfeHus.

pabouyee dasrnieHue (6ap) < % —(xr + K X x) — 1,

rae X — KOHueHTpauusa dprtopa B % no o6bemy/100;

Kk — k03(p(PULMEHT IKBMBANIEHTHOCTU MHEPTHOTO rasa Mo OTHOLUEHUO K
a30Ty (ko3 PULMEHT IKBUBANEHTHOCTM a3oTa); U

Xk — KOHLEHTpaLumsa UHepTHoro rasa B % no o6bemy/100.
BmecTe ¢ Tem, pabodee gaBneHne ans cMecen oTopa C MHEPTHbIMM ra3amm He

AosmkHO npeBbiwath 200 6ap. MnHMmanbHoe ucnbiTaTenbHOEe OaBMeHMe Ans eMKo-
CcTen noa AaBneHuMeMm, npeaHasHadYeHHbIX Ans cmecen dhtopa ¢ UHEPTHLIMU rasamu,
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paBHO 1,5-kpaTHOMy pabouvemy paeneHuto, unu 200 Gap, cMOTps MO TOMY, 4TO
oonbLie.»

P200 B Ttabnuue 2:
A ana Ne OOH 1008, B ctonbue «J1Kso, Mn/m3», «387» 3ameHeHo Ha «864»;

2 ana Ne OOH 2196, B ctonbue «J1Ksg, Mn/m3», «160» 3aMmeHeHo Ha «218»;
«X» pobaeneHo B crtonbuax «Tpybkuy», «bapabaHbl noa gaBneHnem» u
«M3lK»; B ctonbue «CneunanbHble MOSIOXKEHUA MO YyNakoBKe» yAaneHo
« k»;un

3 ana Ne OOH 2198, B cton6ue «J1Kso, Mn/m3», «190» 3aMeHeHo Ha «261»;
«X» pobaeneHo B crtonbuax «Tpybkuy», «bapabaHbl nog gaBneHnem» u
«M3lK»; «k» pobaBneHo B cTtonbue «CneunanbHble NONOXEHWUst NO yna-
KOBKE» (OBaXKabl).

B cton6ue «J1Kso, mn/m3» Tabnuubl ana Ne OOH 1052, 3 «966» 3amMeHeHO Ha
«1307».

P205 B nyHktax 5), 6) n 7) «<MCO 16111:2008» 3ameHeHo Ha «MNCO 16111:2008 unu
MCO 16111:2018». B koHue nyHkTa 7) go6aBneHO HOBOE MpeasnoXeHne cnenyoLllero co-
aepxaHus: «Cm. 6.2.2.4 ana onpeneneHns NnpMMeHMMoro ctaHgapTa BO Bpemsi nepnoanye-
CKOW NPOBEPKUN U UCMbITAHUS».

P208 B nynkte 1)a), «MNCO 11513:2011 wnu WNCO 9809-1:2010» 3ameHeHO Ha
«MCO 11513:2011, MCO 11513:2019, UCO 9809-1:2010 wmnm UCO 9809-1:2019».
B nyHkTe 11) cnosa «npunoxeHnem A kK UCO 11513:2011» 3aMeHeHbl Ha «npunoxeHnem A
kK MCO 11513:2011 (npumenHum po 31 pekabpa 2024 ropa), vnuv npunoxeHmem A K
MCO 11513:2019».

P408 B koHuUe nyHKTa 2) gobaBneHo HOBOE NpUMeYaHue, Kak yKkasaHo HUXKE:

«MpumeyaHue: macca HeTTO paspelleHHon Tapbl MoxeT npesbiwaTb 400 kr (cMm.
NyHKT 4.1.3.3)».

P621 B nyHkTe 1), onucaHune gna 6apabaHoB, 6o4ek, TEKCT B ckobOKkax 3ameHeH Ha «(1A1,
1A2, 1B1, 1B2, 1N1, 1N2, 1H1, 1H2, 1D, 1G)». B onucaHum ons kaHUCTP TEKCT B CKOOKax
3ameHeH Ha «(3A1, 3A2, 3B1, 3B2, 3H1, 3H2)».

P801 B koHue nyHkTa 2) nobaBneHo HOBOE NpMMeYaHune, Kak yKkasaHo HUXeE:

«MpumeyvaHme: macca HETTO Taphbl, paspeLleHHON NyHKTamMu 1) n 2), MoxeT nNpeBbl-
waTtb 400 kr (cM. nyHKT 4.1.3.3)».

P903 B Havane nepBoro npeanoXeHus NyHKTa 2) CrioBa «351IeMEHTOB NUTaHuaA n 6atapen»
3aMeHeHbl Ha «dnemMeHTa nuTaHua unu baTtapen». B KOHUE NpeanoXeHus crioBa «a Takke
Ana cBopoK Takmx arneMeHToB unn 6atapen» yganeHsl. B nyHktax 4) n 5) cnoBa «koraa oHu
HaMepeHHO aKTMBMPOBaHbI» NepeHeceHbl B Ha4Yano npeanoxXeHus, U3MeHeHHbIW TeKCT npea-
NOXeHnaA NnpeacTaBnieH crneaytowmm obpasom: «Ecnv ycTporcTBa HamepeHHO akTUBUPOBaHbI,
Takne Kak MEeTKM CUCTEMbl pagnovacTtoTHon naeHtudgumkaumm (RFID), yackl n peructpaTtopsbl
Temnepartypbl, He CMOCOOHbIe Bbi3biBaTb OMACHOE BbiAeNeHWe Tenra, OHWM MOryT nepeBo-
31UTbCA B NMPOYHOMN HapPYXHOW Tapey.

Mocne NYyHKTa 5) |EI,OGaBJ'IeHO HOBOE€ lNMpuMmedaHue cnenyrouwero cogepxxaHua:
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«MpumeyvaHue: macca HETTO Tapbl, paspeLleHHOn NyHKTamu 2), 4) n 5), moxeT npe-
Bbllwatb 400 kr (cM. NyHKT 4.1.3.3)».

Mocne nepBoro npeanoXeHus BToporo absaia nog 3arorioBKOM A06aBneHo HoBoe

npuMmedaHue cneayruwiero cogepXxXaHua:

P906
XaHus:

«MpnmeyvaHue: macca HETTO paspelleHHon Tapbl MoXeT npeBbiwatb 400 kr (cm.
NyHKT 4.1.3.3)».

Mocne nognyHkTa b) nyHkTa 2) fo6aBneHo HOBOE NpUMEYaHNe CrieayroLero coaep-

«MpumeyvaHue 1: macca HeTTO paspeLleHHOM Tapbl MOXeT npeebiwaTb 400 Kkr (cm.
NyHKT 4.1.3.3)».

Mocne nocneaHero absaua, Ao pasgena «JononHuTensHoe nonoxeHue», 4obaBneHo HOBOe
npumeYaHue crnenyoLwero coaepXaHus:

P907

P909

P910

P911

41.4.2

IBCO2

«MpumeyaHue 2: macca HeTTO paspeLleHHOM Tapbl MOXeT npesbiwaTb 400 Kr (cMm.
NyHKT 4.1.3.3)».

B koHUe MHCTpyKUMM Ao6GaBneHo HOBOe NpUMeYaHue criedyoLwero CoaepXaHus:

«MpumeyvaHue: macca HETTO paspelleHHon Tapbl MoXeT npesbiwaTtb 400 kr (cMm.
NyHKT 4.1.3.3)».

MNocne NYHKTa 4) ,EI,OGGBJ'IeHO HOBOE lNnpuMmedaHue cnenyruwero coaepxxaHua:

«MpumeyvaHue: macca HETTO Tapbl, paspeLLeHHOM B NyHKTax 3) n 4), MoXeT NpeBbl-
waTb 400 kr (cM. nyHKT 4.1.3.3)».

Mocne nyHkTa 3) foGaBNEHO HOBOE NMpUMEYaHNe CreayrLero CoaepXXaHns:

«MpnmeyvaHme: macca HETTO Tapbl, pa3peLLEHHON B NyHKTax 3) n 4), MOXeT NpeBbI-
waTb 400 kr (cM. NyHKT 4.1.3.3)».

B koHUe cHockmM «*» fo6aBneH HOBbIV NMOAMNYHKT CreayroLwWwero coaepKaHus:

«i) B cnyyae MHOroYMCIeHHbIX BaTtapen U MHOroYUCreHHbIX eaAnHNL, 06opyaoBaHuUS,
3aknovarLWmnx 6atapeu, OOMmMKHbI ObITb PACCMOTPEHbI U NpOaHanNn3npoBaHbl Takne
AOMNONHUTENbHbIE TPEOOBAHUS, KaKk MakCMManbHOE KONMYeCTBO GaTapen n eamHuL
obopynoBaHus, obLWMN MakcumMarnbHbIn 3apag 6aTapen, a Takke pasmeLleHne ux B
rpy30BOW eAuHuLEe, BKNOYaa pasfgenutenbHble MaTepuarnsl U 3awuTy oTaerbHbIX
yacTtemn».

MUHCTpYKUMM No ynakoBKe npu ucnonb3osaHun KCrMr

B TekcTe cneumanbHOro NofoXeHusi No yrnakoBke cnosa «coctaBHbiXx KCI'MI™ ¢ BHYT-

PEHHEN EMKOCTbBIO N3 XXECTKOM MIacTMacChbl» 3aMeHEHbl Ha «BHYTPEHHNX EMKOCTEN U3 XKECT-
Kow nnacTtmaccsl B coctaBHbiX KCITMIM».

IBCO7
HUA:

No6aBrneHo HOBOE creuyarnsHOe MOMOoXeHWe Mo YMNakoBKe CreAyoLero coaepxa-
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BewectBo Ne OOH 3550 moxeT nepeBoauntbes B MaArkux KCIMI™ (13H3 nnu

13P4) ¢ nnoTHbIMM BKNagpilamn ¢ Lenblo npeaoTBpalleHms nboro Bbl-

XOo4a nbljin B XoAe NepeBO3KNY.

IBC520 TeKcT BTOpPOro nNpeasioxXeHmsi UsMeHeH Ha crnegytowmin: « CoctaBbl, NepevnCrieHHble
HWXe, HO He YKa3aHHble B noanyHkTax 2.4.2.3.2.3 n 2.5.3.2.4, MoryT nepeBO3nTbLCH Takxke yna-
KOBaHHbIMM B COOTBETCTBMU C MeToAoM ynakoBku OP8, nnbo nHctpykumen no ynakoske P520
B 4.1.4.1, Npn Tex e cambIX 3HAYEHUAX KOHTPOSBLHOW 1 aBapuMHOW TemnepaTtyp, ecnun npu-
MEHMMO K CIyyaro».

LP906 TekcT TpeTbero npennoxeHnsa saaMmeHeH Ha «[ns 6atapen n obopygoBaHns, 3akmto-
yaroLlero 6atapeun:».

B nyHkTe 2) BTOpON ab3al, 3aMeHEH CrieayoLnM TEKCTOM:

«lMo TpeboBaHuio gomkeH ObiTb NPeaoOCTaBeH akT O npoBepke. Kak MUHUMYM, B
3TOM aKTe AOSMKHbI OblTb yKa3zaHbl HAMMEHOBaHWe GaTapen, UX TUM, Kak OH onpeae-
neH B nyHkTe 38.3.2.3 Pykogodcmea o ucrnbimaHusiM U KpumepusivM, MakCMMarnbHoe
KonuyecTtso bartapen, ux obwas macca, obwmn 3apagn (3HeproeMkocTb) BaTapen,
NOEHTUPUKALMOHHbIE CBEAEHMA ANSA KpynHOrabapuTtHOM Tapbl U pe3ynbTaTbl UCMbI-
TaHWN, BbINOMHEHHbIX B COOTBETCTBUM C METOAOM BEPUPUKALIMM, YKa3aHHbIM KOMMe-
TEHTHbIM OpraHoM. YacTblo akTa 0 NPoBepKe AOSMKEH CTaTb TakKe HAboP KOHKPETHbIX
WHCTPYKLMIA, ONMCbIBAOLLMX NpaBmna obpalleHnst C rpy30BON egUHULEN».

[loGaeneH HOBbIN YETBEPTLIN MYHKT CIIEAYIOLWEro cCoaepXaHusi:

«4)

KOHKpeTHble MHCTPYKUUK No obpalleHnto ¢ rpy3oBOM €AMHULEN OOIMKHbI
ObITb NepeaaHbl rpy300TNPABUTENO M3FOTOBUTENSIMU Tapbl U ee AUCTPUOL-
toTopaMu. OTU MHCTPYKLUWN AOMKHbI BKITHOYATbL MO MEHbLUEN Mepe UOEHTU-
duumpyowme ceefeHnss o 6atapesx u obopyooBaHUWM, KOTOPOE MOXeT
ObITb pa3aMeLLeHO B Tape, MakcMMarnbHOE KONnyecTBo baTtapel, pasmellae-
MbIX B FPY30BOM eAuHuLE, MakCMMarnbHbIA 00Wmi 3apsa (SHEProemMKoCTb)
GaTapen, paBHO Kak pasMmelleHne UX B rpy30BOM eauHuLe, B TOM 4ucrne
cpencTBa U maTepuansl Ans pasgeneHus 6atapen apyr ot Apyra u cpea-
CTBa 3aLNThI, KOTOPbIE ObINM NCMONBb30BaHbI B X04€ BEPUMUKALMOHHBIX UC-
NbITaHUAY.

B KoHUe cHockuM «*» fo6aBneH HOBbIV NOAMYHKT CreayoLwero coaepXaHus:

41.6

4.1.6.1

«i)

B Crny4yae MHOroYMcneHHbIx 6atapen 1 MHOMOYUCIIEHHbIX eauHUL, obopyao-
BaHWs, 3aknovaolmx 6aTapeun, OOMMKHbI OblITb PACCMOTPEHBI U NpoaHanu-
3MpOBaHbl TakMe AOMOSIHUTENbHbIE TPEOOBAHUS, Kak MakCUMaribHOe KOnu-
yecTBO GaTapen n egmHul obopyaoBaHud, OOLWMIA MakCUMarbHbIN 3apsig
OaTapeMn, a Takke pasMeLLeHme UX B IPY30BON eauHULE, BKIoYas pasgenu-
TernbHble MaTepuarbl U 3aWUTY OTAENbHbBIX YacTeny.

CneumanbHble NOSIOXEHUs NO yNakoBKe rpy30B Knacca 2

OoOwue nonoxeHus

4.1.6.1.6 B KoHUe NepBOro npeanoxeHus obaBreHbl CroBa «, U NPUHMMas BO BHUMaHWe
HOMWHaIbHOE caMoe HMU3KOE AaBlieHME JOObIX KOMMOHEHT.

[o6aBneHo HOBOe BTOpOE NpeanoxeHme cnenyroulero coagepxXaHma:
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«CepBucHoe obopyfoBaHue ¢ HOMUHaNbHbLIM 3Ha4YeHNeM AaBrneHus, ABnALWNUMCS
HVXXe HOMWHaNbHOMo 3HAYeHNs AaBneHus Ansa Apyrnx KOMMOHEHT, JOMKHO OTBeYaTb
TeM He MeHee MyHKTY 6.2.1.3.1».

MNMocnenHee npeanoxeHve yaaneHo.

4.1.6.1.8 B nepBoM npeanoxeHun npeanocnegHero absaua «MNCO 11117:1998 wunu
MCO 11117:2008 + Kopp. 1:2009» 3ameHeHo Ha «MNCO 11117:1998, NCO 11117:2008 +
Kopp. 1:2009 wm WNCO 11117:2019». B nocnegHem npeasioXXeHuu nocne
«MNCO 16111:2008» pobasneHo «mnu MCO 16111:2018».

4.1.6.1.10 B nepBoM npeanoxeHuMn nepen croBamMn «KPUOreHHbIX cOcyaoB» Aob6aBreHo
CNOBO «3aKpbITbIX». Ccbinika Ha MHCTpYKuuK «P205 unmn P206» 3ameHeHa ccbinkon «P205,
P206 unu P208».

41.9 CneumnanbHble NONOXEHUsS NO yNaKoBKe paAuoOakTUBHbIX MaTepuanos
4.1.9.1 OOwwMe nonoxeHus
4.1.9.1.4 Cnosa «uyuctepH, KC'MIM» B nepBOM NpeasioxXeHum yaaneHsbl.

MnaBa 4.2
Mcnonb3oBaHWe CbeMHbIX LIUCTEPH U MHOTO3IEMEHTHbIX ra3oBbix KOHTenHepoB (MIAlK)

4.2.5 UHCTPYKUMM U cneumnanbHble MONI0XeHUsA No CbeMHbIM LUCTEpHaM
4.2.5.2 WNHCTPYKUUM NO CbEMHbLIM LUCTEPHaM
4.2.5.2.1 B koHue nyHkTa gobasneHo «unu rnasbl 6.10».

4.2.5.2.2 B 3akno4eHHOM B CKOBKM TEKCTE B MEPBOM MPEOSIOXKEHUM NOCIE CNOB «ANsl CTaH-
AapTHOWM cTanu» AobaBneHo <M1 MUHUMAarbHOW TOMLWMHbI Kopryca U3 apMUMpOBaHHOIO BO-
FNIOKHOM MnnacTuka.

4.2.5.2.6 Tlocne croe «(B MUNNUMeTpax afisi CtTaHAapTHOM cTanu)» BO BBOAHOM ab3aue go-
GaBneHbl CroBa «Mn MUMHUManNbHOW TOMLWMHbI KOpryca 45151 CbeMHbIX LIUCTEPH, U3rOTOBIEH-
HbIX U3 apMUPOBaAHHOIO BOSTOKHOM nnactuka (ABI)».

B koHue TekcTa B Tabnuue anda T1-T22 nog 3aronoekom gobaBneHbl ABa criegyowmx npea-
TOXKEHUSA:

«MHCTPYKUMM ONA CbEMHbIX LMCTEPH C Koprnycamu, M3rotoBneHHbiMn mns ABI,
OOITKHBI MPUMEHATLCS K BelecTBaM knaccos 1, 3, 8 n 9 u nogknaccos 5.1, 6.1 1 6.2.
Kpome Toro, K CbeMHbIM LMcTepHaMm ¢ kopnycamu ns ABI npyuMeHsaoTCa NoNoXKeHns
rnasbl 6.10».

T23 TeKCT BTOPOro NpeanoXeHus nog 3arofloBKOM Tabnuubl U3MEHEH Ha CrefyloLmi:
«CocTaBbl, NepeyvncrneHHble HUXe, HO He yKadaHHble B nognyHkrax 2.4.2.3.2.3 n 2.5.3.2.4,
MOTYT NepeBO3NTLCS TaKXKe yrnakoBaHHbIMU B COOTBETCTBUWN C MeToAOM yrnakoBkun OP8 B uH-
CTpyKumn no ynakoske P520 B nyHkTe 4.1.4.1, C UCNoONb3oBaHMEM, €CIM MPUMEHNMO K Cryyato,
Tex e 3Ha4YeHU KOHTPOIbHOW U aBapuUnHOW TemnepaTyp».

Ons BewectBa ¢ Ne OOH 3109 «OPTAHUYECKUI MEPOKCWAO TUMNA F XXUOKUN», B
cton6ue «BewecTtBo» nobaeneHsbl croea «mpem-byTuna rugponepokeua, He 6onee 56% B
pasbaBuTene Tuna Bfy. MNMocne Tabnuubl Ao6aBneHO HOBOe NpuMedaHue «™» cregyrowero
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copepxaHusi: «t Pasbasutenem tTuna B ansietca mpem-06yTunosein cnvpT». CUMBOIbI CCbl-
NOK Ha cylecTByoLMe npumedaHus k Tabnuue («» - «8») sameHeHbl Ha «¥» - «1*».

4.2.5.3 CneumanbHble NOJIOXXEHUA NO CbEMHbIM LIMCTepHaM

TP32 B nepBOoM npeanoXxeHUn nocne crnoB «u3 metanna» JobaBneHo «unu u3 apmupo-
BaHHOrO BOSIOKHOM Mriactukay.

YACTb 5
NPOLEAYPbI OTNPABKWU

MaBa 5.1
OOLmMe NonoXxeHusa

5.1.2 Wcnonb3oBaHMe TPAHCMOPTHbLIX NAaKETOB U YKPYNHEHHbIX eANHUL,
5.1.2.1 B KOHUe BTOPOro NpeasioXKeHusi CrioBa «, Uckno4vas TpedosaHusa 5.2.2.1.12» yna-
neHbl. Mepen nocrnegHMM npegnoxeHnem obaBneHo HOBOE TpeTbe NpeasioxXeHne cnegyto-

LLlero coaepKaHus:

«HaHeceHune 3HakoB OMacHOCTU Ha TPAHCMOPTHbIE NAaKeTbl C PagNOaKTUBHbIMU MaTe-
puanamm AOMKHO BbINOITHATLCA B COOTBETCTBUMN € 5.2.2.1.12».

5.1.5 OOwwme nonoxeHua ans knacca 7

5.1.5.1 YTBepxgeHue nepeBO3OK U yBeJOMIIEHNE

5.1.5.1.3 YmeepxdeHue omnpaeKku Ha crieyuasibHbIX YC/108USIX

TeKCT NyHKTa 3aMeHEH Ha yKa3aHHbIN HUXKeE:
«KoMneTeHTHbIN opraH MoXeT yTBEPXXAaTb MOMOXEHNS, B COOTBETCTBUMN C KOTOPLIMMA
napTum rpy3oBs, He OTBeYalLLne BCeM NPUMEHNMbIM TpeboBaHUAM HacToswero Ko-

Aekca, MoryT ObiTb NepeBe3eHbl Ha cneunanbHbIX (0Cobbix) ycnoBusax (cm. 1.5.4)».

MnaBa 5.2
MapkupoBKka U HaHeceHMe 3HaKOB ONMAaCHOCTU Ha rpy3oBble eAuHULLI, BKItovass KCIMI

5.21 MapkupoBkKa rpy3oBbix eguHul, Bkntodas KCrMr
5.2.1.7 Crpenku gns ykasaHusi OpueHTauum

5.2.1.7.1 B TpeTbem ab3aue cnoBa «KpMOreHHble COCyabl» 3aMeHeHbl Ha «3akpbITble UMnn
OTKPbITbI€ KPUOTEHHbIE COCYAbI».

5.2.1.7.2 B nognyHkTe .1 «KPMOreHHbIX COCYAOB» 3aMEHEHbl Ha «3aKPbITbIX UM OTKPbIThIX
KPMOreHHbIX COCYL0BY.

5.2.1.10 MapkupoBKa nuTneBbIX 6aTapen

5.2.1.10.2 Ha pucyHke «MapkupoBka nutneBon Gatapen» OBOVMHaA 3Be3404YKa yaaneHa,
Takke yganeHo npuMedyaHue gng 3Haka «4BOoKrHas 3Be3fo4vka» nog pUCyHKOM.

B koHuUe NyHKTa ,EI,O6aBJ'IeHO HOBOE€ lNMpumMmedaHune cnegywuiero coaepKaHua:
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«MpumeyvaHume: 4YacTb MapKNPOBKK, YKa3aHHOW Ha pucyHke «MapknpoBka nuTueBsomn
6aTtapeu» B nyHkTe 5.2.1.10.2 MKMIMOI" (c nonpaskamu 40-20), ykasbiBatoLas Ho-
Mep TernedoHa Kak JONONMHUTENbHYI0 MHAOPMaLMIO, MOXET NpUMeHsATbLeA Ao 31 ae-
kabpsa 2026 roga».

MnaBa 5.4
HDokymeHTauus

5.4.1 CBeneHusA 0 NnepeBO3Ke ONnacHbIX FPy30B

5.4.1.4 WHdopmauuna, nognexaiwlas ykazaHuo B TPAHCNOPTHOM JOKYMEHTe Ha
onacHble rpysbl

5.41.4.3 CeedeHus, donosnHaOWUE Hadnexau,ee mpaHCropmHoe HauMeHoeaHue &
onucaHuu onacHbIX 2py308

5.4.1.4.3 lMocne noanyHkTa .3 gob6aBneH HOBLIN NOANYHKT CReayoLero cogepXaHus:

«.4 pacrninaeneHHble sewecmsa/molten substances: ecnn BeLWEeCTBO, SABMSO-
LLeecd TBepabIM CornacHo onpeaenexHnio B pasaene 1.2.1, npeabsBneHo K
nepeBo3ke B pacnnaBneHHOM COCTOSIHMM, K Haanexallemy TpaHCNopTHOMY
HAaUMEHOBaHWNIO, KaK ero 4actb, Ao0OaBMneHO YyTo4HsoWEee onpeneneHme
«B PACIJIABIIEHHOM COCTOAHUU»/«MOLTEN», ecnn aTO yTO4YHSIt0-
LLiee onpefeneHne yxe He ABMNsSeTCH YacTbio Haanexallero TpaHCnopTHOro
HaUMEHOBaHUS (CM. NYHKT 3.1.2.5)».

CywecTsytowime nognyHkTbl .4, .5, .6 n .7 nepeHymepoBaHsl B .5, .6, .7 1 .8, COOTBETCTBEHHO.
B koHue nyHkTa go6GaBneH HOBbIVM NOAMNYHKT CReaytoLero CoaepXXaHus:

«.9 B cnyyae ncnonb3oBaHus ctabunusaumu, K Hagnexawemy TpaHCropTHOMY
HaVMEeHOBaHMIO CTabUNM3NPOBAHHbBIX BELLECTB AOMKHO ObiTb fobGaBneHo
cnoso «CTABUNN3NPOBAHHbBIV(ASA,OE)»/«STABILIZED», a B cnyyae
cTabunusauum nyTem perynupoBaHusa TemnepaTypbl Uin ogHOBPEMEHHOTO
MCNONb30BaHUA Kak XMMUYeCKon cTabunumaaumm, Tak u perynmpoBaHunsi Tem-
nepaTtypbl, K Hagnexawiemy TpaHCNOPTHOMY HauWMEHOBaHWIO BeLLEeCTB
[OMKHbI ObITb Ao6aBneHbl cnoea «C PEMYNIMPYEMOW TEMMEPATY-
POW»/«TEMPERATURE CONTROLLED», ecrnu Takue yTOUHEHUs yXe He
ABNAIOTCS 4YacTbl0 Hagnexawero TPaHCMOPTHOrO HaMMEHOBaHUA (CM.
NyHKT 3.1.2.6)».

5.4.1.5 CBepeHus, Tpebyembie B 4ONONIHEHUE K ONMUCAHUIO OMACHbIX FPy30B

5.4.1.5.3 AeapuliHasi mapa, eknro4asi KpynHo2abapumHyro agapuliHyro mapy, u
asapuliHbie eMkocmu nod daesieHUeM

TekeT NYyHKTa 3aMeHeH Ha yKGSaHHbIIZ HWXe:

«[dna onacHbIx rpy3oB, NEPeBO3MMbIX B aBapUMHOM Tape B COOTBETCTBUM C MyHK-
ToM 4.1.1.18, BKNtovasa KpynHorabaputHyto aBapuiiHyto Tapy, Tapy 60nbLmx pasme-
POB MK KpynHorabapuTHyto Tapy COOTBETCTBYIOLLLENO TUMa U C COOTBETCTBYHOLLIMMM
XapaKTepucTukamu, [OOSkHbl ObiTb BKMtoYeHbl crnioBa «ABAPUNHAA TAPA»/
«SALVAGE PACKAGING».
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[na onacHbIX rpy3oB, NepeBO3MMbIX B aBapUNHbIX EMKOCTSX NoA AABMEHUEM B CO-
OoTBETCTBUM C NyHKTOM 4.1.1.19, pomkHbl 6biTb go6aBneHbl crnosa «ABAPUVMHAA
EMKOCTb No4g AABINEHMEM»/«SALVAGE PRESSURE RECEPTACLE».

5.4.1.5.4 Bewecmea, cmabunusupyemMbie nymem pe2ysiupoeaHusi memnepamypbl
TekcT nepsoro ab3aua nyHKTa 3aMeHeH CrneayoLmMm:

«Ecnu cnosa «C PEFYIMPYEMOW TEMMNEPATYPOW»/« TEMPERATURE CONTROLLED»
ABMNSAOTCS COCTABHOW 4acCTbi0 HaAfexallero TPaHCMOPTHOr0O HauMEHOBaHUSA (CM. Takxke
3.1.2.6), B TpAHCNOPTHOM AOKYMEHTE OOMMKHbl ObITh YKasaHbl 3HAaYEHNS1 KOHTPONbHOW 1 aBa-
pUNHOM TemnepaTypbl (CM. 7.3.7.2), Kak YKasaHO HIKE:».

5.4.1.5.17 [lepeeo3ka epy3oe nod Ne OOH 3528, 3529 u 3530
TeKCT NyHKTa 3aMeHEH CneayLwmnm:

«5.4.1.5.17 HdononHumernbHble ceaedeHuUs 8 cilyYyae NpPUMeHeHUs!
crieyuasibHbIX MOJIOKeHUl

Ecnu TpeGyIOTCﬂ OOnoJTHNUTENbHbIE CBEOEHNA B COOTBETCTBUMN C
Kakum-nnbo uns cneuunarnbHbIX NOMOXeHU B rnaee 3.3, TakMe Oo-
NOJIHUTEJIbHbIE CBEeAEeHUA OOJIKHbI ObITb BKIHOYEHDI B TpaHCNopT-
HbIN OOKYMEHT Ha NepeBO3KY OMacCHbIX rpy30B».

YACTb 6
KOHCTPYKLUA U UCMNbITAHUA TAPbI, KOHTEUHEPOB CPEQIHEN 5
rPY3ONOOABEMHOCTU ONA MACCOBbIX TPY30B (KCIMr), KPYIMTHOTABAPUTHOM
TAPbIl, CbEMHbIX UUCTEPH, MHOIOJ3JIEMEHTHbIX TA30BbIX KOHTEMHEPOB
(M3rkK) " ABTOLIMCTEPH

MaBa 6.1
MonoxeHnsi N0 KOHCTPYKLUM U UCNbITAHUAM Tapbl (KpOMe Tapbl ANSl BelecTB
noaknacca 6.2)
6.1.1 MpumeHeHMe n o6LMeE NONOXEHUA

6.1.1.2 OOLuMe NonoXeHus

6.1.1.2.1 CnoBa «ycnewHO BblaepxaTb UCMbITAHNA» BO BTOPOM NpeanoXeHUn 3aMeHeHbI
Ha «yCneLHO y4OBNeTBOPUTL TpeboBaHMAMY.

6.1.1.3 B npumeyvaHum «MCO 16106:2006» 3ameHeHo Ha «MCO 16106:2020», B Ha3Ba-
HWM cTaHZapTa CnoBo « Tapa» yaaneHo.

MaBa 6.2
NMonoXxeHUsi N0 KOHCTPYKLUM U UCNBITAHUAM eMKOCTEN noa AaBrieHUeM, a3po30fbHbIX
pacnbinuTenen, ManbiX eMKOCTEU, coaepkalyumx ras (ra3oBbIX KapTpUaKen) U KapTpuaken
TOMJNIMBHbIX 3MIEMEHTOB, coAiepXKalUX CXKXUKEHHbIA BOCNSTaMEeHAOLWUNACA ra3

6.2.1 OOLwme nonoxeHus

6.2.1.1 KoHCTpyKuusi n usrotosneHue

6.2.1.1.1 CnoBa «u nx 3aTBOpbl» nocne crnoB «EMkocTn nog gaeneHnem» yganeHbl. B
KOHLe NpeasioXeHns Todka Mnocrne crioBa «nNepeBOo3ku» yaaneHa n aobaeneHbl crioBa «u
npegycmMaTpuBaemMoro UCMnonb30BaHUAY.
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6.2.1.1.4 B TekcTe Ha pycCKOM si3blke NU3MEHEHUI He TpebyeTcA.

6.2.1.1.5 CnoBa «6annoHos, Tpybok, 6apabaHoB, 6o4ek» B NEpPBOM NPeASIOXKEHNN 3ame-
HEHbl Ha «KOPIMYCOB EMKOCTEW Nnoa AaBrneHvem». B nocnegHeM npeanoxeHuu criosa «Aans
GannoHay 3aMeHeHbl Ha «4ns Kopryca 6annoHa.

6.2.1.1.6 CnoBa «eMKOCTM NoA AaBNEHNEM» B NEPBOM U BTOPOM NPEANOXKEHUAX 3aMEHEHbI
Ha «BannoHbl nnu kopnyca 6annoHoBy». TEKCT NocneaHero NpeasioKeHUs 3aMeHeH crneayto-
WMM: «[Ansi CKMKEHHbIX TOKCUYHbBIX Fa30B KaXKabl U3 KoprnycoB 6anfioHOB NOA AaBrEeHUEM
AormkeH ObiTb 060pyaOBaH 3anoOpHbIM KnanaHoM Ans BO3MOXHOCTW 3aMOfTHEHUS KaXK4oro u3
6annoHOB MO OTAENLHOCTU, a TakkKe C Lienbio NPeaoTBPaLLEHMS CMELLMBAHUS COAEPXKUMOro
©annoHoB Npu NEPEBO3KEY.

6.2.1.1.8.2 Cnoea «cocyaom nop AaBneHnem» B TPETbEM MNPEASIOKEHMM 3aMEHEHbl Ha
«BHYTPEHHUM cOCyaoM». B 4eTBEpTOM NpeanoXeHnn crioBa «EMKOCTU Nog, AaBreHneM unm
€ee apMaTtypbl» 3aMeHeHbl Ha «BHYTPEHHErO cocyda Ui ero CEpBMCHOrO 060pyaoBaHUNAY.

6.2.1.1.9 JononHumenbHblie mpebogaHusi K uU320moeJsieHUr eMKkocmeu nood
daesieHUeM 0ns1 auemursneHa

3aronoBok 3aMeHeH Ha «JJononHumenbHbie mpeboeaHusi K U32omoeJsieHuUro basnnoHoe
onst auemurneHay. Cnoea «EMKOCTU NoA AaBNeHNneM» B NepBOM NPeAnoXeHn 3aMeHeHbl Ha
«Kopnyca 6annoHoB». B nognyHkTte .1 cnoBa «EMKOCTbK NOA AaBfeHWEM» 3aMEHEHbl Ha
«kopnycom 6annoHa». B nocnegHem npeanoXeHuy cnoBa « COBMECTMM C EMKOCTbIO NoA AaB-
NEeHneM» 3aMeHEeHbl Ha «COBMECTUM C YacTsiMu BannoHa, C KOTOPbIMM OH Haxo4UTCS B KOH-
TakTe».

6.2.1.2 MaTtepunanbl

6.2.1.2.1 B nepBom npegnoXeHnn crioBa «u UX 3aTBOPbI» yYAaneHs.l.
6.2.1.2.2 B nepBOM nNpeasioXXeHUn cnoea «1 NUx 3aTBOpbI» yaaneHol.
6.2.1.3 CepBucHoe obopyaoBaHue

6.2.1.3.1 CnoBa «KnanaHbl, BeHTUNK, Tpybonposoabl 1 apMmaTtypa» 3ameHeHbl Ha «Cepsuc-
Hoe obopyaoBaHue». Crnosa «KpoMe YCTPOWCTB Ans cbpoca AaBneHus» 3aMeHeHbl Ha «3a
UCKItoYeHnem nopucToro, abcopbupytoLlero n agcopbupyoLero matepuana, ycTpomucTs Ans
cbpoca aaBneHvs, MaHOMETPOB N YCTPONCTB MHAUKaLUNY.

6.2.1.3.2 TeKCT NyHKTa 3aMeHeH crneayoLmMm:

«6.2.1.3.2 CepBuncHoe o6opyaoBaHMe OOSMKHO ObiTb CKOMMOHOBAHO WU Crpo-
eKTMpoBaHO obpasom, npegoTBpaLlaoWMM ero nospexgeHve, a
TaKke HernpegHamepeHHOe OTKpbIBaHWE, KOTOPOE MOXET MoBMeYvb
BbIXO[ COOEPXMMOro eMKOCTW NnoA AaBreHneM npu HopmarsnbHbIX
ycrosusix 06paboTku 1 nepeBo3kun. Bce 3aTBOpbI JOMKHLI ObITh 3a-
LUMLLEeHbl TakuM Xe obpasom, kakon Tpebyetcsa Ona KnanaHos U
BeHTUnen B nyHkTe 4.1.6.1.8. Tpybkn maHundonbaa, BegyLumne K oT-
CeYHbIM KnanaHam, JOSmKHbl obnagatb 4OCTaTOMHON MTMBKOCTLIO C
TeM, 4ToObl 06ecneynTb 3amUTy OTCEYHbIX KrlanaHoB 1 caMux Tpy-
6OK OT cpesblBalOLWMX YCUNUMM (CABUra) U BbiIxoda COAEPXMMOro
eMKOCTeNn noa AaBrneHnem».

6.2.1.3.3 V3meHeHun B TEKCTE Ha PYCCKOM A3blke He TpebyeTca.
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6.2.1.4 YTBepxaeHMe eMKOCTen noa AaBrneHuem

6.2.1.4.1 BToOpoe npeanoxeHne, Ha4UMHatloLeecs croBamMmn «EMKOCTM nog AaBfEHNEM. .. »,
yaaneHo.

6.2.1.4.3 [JobGaeneH HOBbIN NYHKT 6.2.1.4.3 crneayloLwero cogepxaHusi:

«6.2.1.4.3 Kopnyca emkocTen noa AaBneHneM U BHYTPEHHME COCyabl 3aKpbl-
ThIX KPUOr€HHbIX EMKOCTEN OOMMKHbI NMPOXOAUTbL NPOBEPKMK, UCTbI-
TaHUA 1 ObITb YTBEPXKAEHbBI NPOBEPSIOLLMM OPraHOM».

6.2.1.4.4 [loGaeneH HOBbIN NYHKT 6.2.1.4.4 criegyoLWero cogepXaHusi:

«6.2.1.4.4 MpoBepka Ha cooTBeTCTBME TpeboBaHMSM KOPMyCOB U 3aTBOPOB
nepesapshkaembix 6annoHoB, 6apabaHoB, 6o4ek n Tpybok (Ty0)
nog, AaBfeHMEM MOXET BbINOSHATLCA OTAENbHO AMfs Kopnyca u
ans sarteopa(os). B Taknx crnyvasix AONONHUTESNbHOW OLIEHKU ANg
OKOH4aTesnbHon cbopkn He TpebyeTcs.

Ona cBA3ok 6annoHOB OLeHKa KOpPryCcoB WM BEHTUNSA(EN) MOXET
ObITb BbINOSIHEHA MO OTAENBHOCTM, HO B 3TOM Cny4ae TpebyeTcs
npoBedeHne JONOSTHUTENBbHON OLEHKN NOJTHOM COOPKMU.

[na 3aKkpbITbIX KPUOrEHHbIX EMKOCTEN OLleHKa BHYTPEHHUX COCY-
[0B U 3aTBOPOB MOXET NMPOU3BOAUTLCS MO OTAEITbHOCTU, HO B 3TOM
cny4yae TpebyeTcsa npoBeAeHne OMOMHUTENBHOM OLLEHKM MOMHOWN
cbopku.

B oTHolleHun 6annoHoB ANnsl aueTurneHa oueHKa COOTBETCTBUSA
Tpe6OBaHMFIM OO0J1KHA OCYLLECTBNATLCA B cbopme nuoo:

A OAHOBPEMEHHOW OLIEHKM COOTBETCTBMS Kak kopnyca ban-
NOHa, TaK 1 cogepallerocs B HeM NopucToro matepuana,
nnm

2 OTAENbHOW OLEHKM COOTBETCTBUSI KOpryca MOPOXKHEro

GannoHa, a Takke OOMONHUTENbHON OLIEHKN COOTBETCTBUS
kopryca 6annoHa COBMECTHO C coaepXKaLLMMcsl B HEM Mo-
PUCTBIM MaTepuUanomy.

6.2.1.5 [NepBoHauvanbHbIe NpoBEpPKa U UCNbITAHUSA

6.2.1.5.1 CnoBa «3aKpbITbIX KPUOr€HHbIX COCY0B Y CUCTEM METaNNOrMAPUAHOIO XpaHeHNs»
B NEpPBOM MNPeAnoXeHUn 3aMeHeHbl Ha «3aKpbITbIX KPMOreHHbIX COCyaoB, CUCTEM MeTarno-
rMAPUOHOrO XpaHeHus 1 cBs30k 6annoHoB». Cnosa «NPUMEHUMbIMW CTaHAapTaMmn KOHCTPYK-
LU1n» 3aMeHeHbl Ha «MPUMEHMMbIMU CTaHA4apTaMy KOHCTPYUPOBAHUS MW NPU3HAHHBLIMU TeX-
HUYECKMMU KOAEeKcaMmy.

B cTpoke nepea nognyHKTOM .1 crioBa «eMKOCTEN Nog AaBNIEHMEM» 3aMEHEHbI Ha «KOPMyCoB
emMKocTen noa AasneHnem». B KoHUe nognyHKTa .4 cnoBa «eMKOCTEN Nog AaBneHnem» yaa-
neHbl. B nognyHkTe .5 cnoBa «pe3bbbl roprioBUHbI» 3aMeHEHbl Ha «pe3b0Obl, NpeaHa3HaveH-
HOW ONs1 KpenneHna 3aTBopax». B cTpoke, npeallecTByowen NnognyHKTy .7, cnoea «Ha Bcex
€MKOCTSX Nog AaBneHnemM» 3aMeHeHbl Ha «Ha Bcex koprnycax eMKocTen nog aasneHnem». B
noanyHkre .7 cnoea «EmMkocTM noag gasneHunem» 3ameHeHbl Ha «Kopnyca emkocten noa
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AasneHnem». B obounx npeanoxeHunsx nognyHkra .8 cnoea «eMKOCTb NoA AaBrieHnem» 3a-
MEHEHbl Ha «KOpPMyC eMKOCTW Nnog OaBfeHneM» B COOTBETCTBYHOLLUMX Nagexax v ducnax. B
noanyHkTe .9 crnosa «eMKOCTSX Mo AaBrieHNeM» 3aMeHeHbl Ha «Koprnyca eMKoCTewn noj Aas-
neHnem». B nognyHkTe .10 crnoBa «eMKOCTUK Nog AaBneHMeM» 3aMeHeHbI Ha Kopryca 6anno-

HOB».

Mocne noAanyHKTa .10 [J,O6aBJ'IeHbI crnegyroume HoBble MOJTOXEeHUA:

«Ha pocTatoyHoM KonuyecTee 3aTBOpPOB:

A1

A2

A3

14

15

,D,J'Iﬂ BCEX 3aTBOPOB:

16

npoBepka MaTepuanos;

npoBepka pasmMepos;

npoBepka YNCTOTbI;

npoBepka B NonHou cbopke, u

npoBepKa Hannyna MapKMpoBKH.

ncnbiTaHne Ha HENPOHNLIAEMOCTb AA Te4Yn».

6.2.1.5.2 TeKCT NyHKTa 3aMEeHEH crneayroLmm:

«6.2.1.5.2

SaKprTbIe KPpUoreHHble cCoCyabl OOJTKHbI I'IpOIZTVI ncnbiTaHN4a " nNpo-

BEPKN B XOA4€ UX N3roToBrieHNA U nocrie Hero, B COOTBETCTBUN C
NPUMEHNMbIMU CTaHOapTaMMU KOHCTPyMUpoBaHUA UKW C NPU3HAH-
HbIMW TEXHUYECKNMWU KOOEeKCaMU, BKIO4aa crneayulee:

Ha gocraTouHom BbIGOpKE BHYTPEHHUX COCYAOB:

A

UCMbITaHNE MEXAaHUYECKNX XapaKTepUCTUK mMaTepunana
AnAa N3rotoBreHnA,

npoBepka MWHUManNbHOW TOSLLNHBLI CTEHOK;
npoBepKa COCTOAHUA USHYTPU U CHaAPYXW;

npoBepKa Ha cooTBeTCTBUe TpeboBaHUAM cTaHaapTa npo-
€KTUPOBaHNA UNK Kogekca, u

npoBepKa CBapky C MOMOLLbIO raMMarpadmMpoBaHus, yib-
TPa3ByKOBOIO UMM MHOMO METOAa HepaspyLUatoLEero KoH-
TpoNnsi B COOTBETCTBUM C TpebOoBaHMSIMU MPUMEHUMOrO
cTaHgapTa NPOeKTUPOBaHUSI UMW KoAeKca.

D,J'IFI BCEX BHYTPEHHUX COCYyO0B:

6

UcnblTaHWe MMOPaBNNYECKUM OaBNEHUEM OOIIKHO OTBe-
YyaTb KPUTEPUSIM MPUEMKU, YyKasaHHbIM B TEXHUYECKOM
cTaHOapTe Ha MNPOEKTUPOBaHME U WU3roToBneHue, nubo
TpeboBaHMAM TEXHUYECKOro KOAEeKCa;
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MpumMeyaHme: No cornacoBaHMo C KOMNETEHTHLIM OPraHOM UCMbI-
TaHWe rugpaBnUYEeCcKUM gaBneHNEM MOXeT ObITb 3aMEHEHO Ha UC-
NbiTaHWEe C NOMOLLbIO ra3a npu yCroBuu, YTO Takoe AEUCTBUE He
OyneT npeactaBnsiTb COOOM OMNacHOCTH.

7 npoBepKa 1 oLeHKa AeeKTOB N3rOTOBIEHMUS, U UX yCTpa-
HeHue, NMbo BbIOpakoBKa BHYTPEHHEro cocyaa, u

.8 npoBepKa BCen MapKNpPOBKU.

Ha poctaTo4yHOM KOnNuyecTBe 3aTBOPOB:

9 npoBepka MaTepunanos;

10 npoBepkKa pasmepos;

A1 npoBepKa YNCTOTbI;

12 npoBepka B NosiIHon cbopke, 1
13 npoBepKa Hannyinsa MapKnpoBKN.

[lns Bcex 3aTBOPOB:
14 ncnblTaHWe Ha HEMPOHNLAEMOCTb OS5 TeuMn.

Ha pgocratouHon Bbl60pKe NOJIHOCTbIO MU3roTOBJIEHHbIX 3aKPbITbIX
KPUOTreHHbIX €MKOCTEMN:

.15 ncnbiTaHMe yaooBrieTBOPUTESTTIBHOIO beHKLI,I/IOHVIpOBaHI/IFI
CepBMUCHOro 060py,D,OBaHVIFI, n

.16 npoBepka Ha cooTBeTCTBME TpeboBaHMAM cTaHAapTa unm
KoAekca NPOEeKTUPOBaHUSA.

[lna BCexX NoMHOCTbIO U3rOTOBMEHHbIX 3aKPbITbIX KPUOrEHHbIX EMKO-
cTel NoA AaBneHneMm:

A7 ncnblTaHNe Ha HeMPOHNLAEMOCTb ANS TeUYn».

6.2.1.5.3 CnoBa «eMKoCTel» B NEPBOM MPEANOXEHUN 3aMEHEHbI Ha «KOPMYCOB €MKOCTEN

nopg, AaBneHuem».

6.2.1.5.4 [JobaBneH HOBbIN MYHKT CrieaytoLLero coaepXaHus:

«6.2.1.54

Kopnyca n 3aTBOpbI 6annoHOB, ABMAIOLWNXCA YacTblo CBA30K 6an-
NOHOB, AOMXKHbI NPOWTU NEPBOHaYarnbHy0 NPOBEPKY U UCMbITAHKS,
yKkasaHHble B nyHkTe 6.2.1.5.1. [locTatoyHOe KONnM4yecTBO pam
OOSMKHO MPOWUTU UCMbITAHWE CTaHOAPTHOW TECTOBOWM HarpysKkom,
paBHOW ABYKpaTHOMY MakcMMarnibHOMY BeCy 6pyTTO CBSA30K Banno-
HOB.

Kpome Toro, Bce MaHWdonbabl CBA30K GannoHOB AOMKHbI ObiTb
ncnblTaHbl MMOPaBNNYECKMM OaBMNeHNeM, a CBSA3KW GannoHoB B
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nonHomn cbopke AOMKHbI MPOWTU UCMbITaHWe Ha HeNPOHMLLAEMOCTb
ANsa Teuu.

MpumeyaHume: No cornacoBaHMIO C KOMMNETEHTHbIM OPraHOM UCHbI-
TaHWe ruapaBnUYeckuM gaBneHneM MoxeT ObITb 3aMEHEHO Ha 1C-
NbiTaHWe C NMOMOLLbIO rasa Mpu YCroBuKM, YTO Takoe AENCTBUE He
OyneT npeactaBnATb COOON ONACHOCTMY.

6.2.1.6 lMepuognyeckue NPoBEpPKU U UCNbITAHUA

6.2.1.6.1 lNognyHKTbl .3 1 .4 3aMeHEHbI CreayLWNMK:;

«.3 MpoBepka pe3bbbl B cryvae, Koraa:
A MMEITCA NPU3HaKN Koppo3nn, Nmbo
2 3aTBOpPbI 1 Apyroe cepBucHoe obopyaoBaHMe 4EMOHTUPOBAHO;
4 McnbiTaHme rmgpaBnuyecknm gaBneHnem Koprnyca eMKOCTU NOA AaBlEHNEM

n, ecnun H606XOD,VIMO, NnpoBeEpKa CBOWCTB MaTtepuarna npu noMmoLinm cooTeeT-
CTBYHOLNX MChbITaHWUR;».

B npumeyaHmm 2 cnosa «6annoHoB 1 TPy6OK» 3aMeHEHbI Ha «KOpPMycoB BanoHOB U TPYHOK».
MpumeyaHne 3 3aMeHeHO crneayoLnmM TEKCTOM:

«MpnmevaHume 3: npoBepka  BHYTPEHHEro  COCTOSHMUS  COrnacHo  nog-
NyHKTY 6.2.1.6.1.2 1 wucnbiTaHWne ruapaBiMYeckuM [aBfieHWEM COrfacHo noa-
NyHKTY 6.2.1.6.1.4 moryT OblTb 3aMeHeHbl yNbTpa3ByKoBbIM obcriefoBaHWEM, Bbl-
NoJIHEHHbIM B cooTBeTCTBMM cO cTaHaapToM NCO 18119:2018 onsa 6ecLlloBHbIX KOp-
nycoB U3 cTanu M GecCLlOBHbIX KOpPNycoB 6anmnoHOB M3 antOMWHUEBBLIX CMNaBoB.
B TeueHne nepexogHoro nepuopa, 3akaHumBatowerocd 31 gekabps 2024 roga, ans
OecLUOBHbIX 6annoHOB M3 antOMUHMEBBLIX CMMABOB MOXET MUCMOJSb30BaTbCs CTaH-
napt NCO 10461:2005+A1:2006, a ana 6ecluoBHbIX 6annoHOB U3 CTann MOXeT UC-
nonb3oBaTbCs C TEMU e uensammn ctaHgapt MCO 6406:2005».

HobaeneHo crnegytowiee HoBoe npumedaHue 4:
«MpumeyaHune 4: vcnbiTaHWe rMOPaBAMYECKMM AaBMEHUEM, YKa3aHHOe B noa-
NyHKTE .4 BbilWe, OOIMKHO ObiTb BbLINMOSIHEHO A1 KOPNycoB GanmnoHOB M ANs MaHu-
donbaar.
MoanyHKT .5 3ameHeH, n gobaBneH HOBbIN NOANYHKT .6, Kak YKaszaHO HUXE:
«.5 Mposepka cepBUcHOro obopyanoBaHud, ecrnv NpeaycMoTpeHo ero noBTop-
Hoe ncnosb3oBaHMe. Takasa NpoBepka MOXET ObiTb OCYLLECTBIIEHA HE3aBU-

CMMO OT NPOBEPKM Koprnyca eMKOCTW NoA AaBIiEHNEM.

.6 WNcnbiTaHne Ha HENPOHULAEMOCTb AJS1 TeYM CBSA3KM OGannoHoB nocre no-
BTOPHOW COOPKNY.

6.2.1.6.2 CnoBa «EMkocT noa gaBneHnem» 3aMmeHeHbl Ha CroBO «BarnmnoHbi».



- 26 -
6.2.1.7 TpeboBaHus, npegbaABNsAeMble K U3roToBUTENAM
6.2.1.7.2 TeKCT NyHKTa 3aMEeHEH CrneayoLnMm:

«6.2.1.7.2 lMpoBepka kanudukaumm N3rotToBUTENEnN KOPrycoB eMKOCTEN NoA
OaBNEHNEM M BHYTPEHHUX COCYAOB 3apbliTbiX KPUOTEHHbIX €MKO-
CTel BO BCeX cry4vadx [OMKHa OCyLLeCTBNATbCH MpOBepsioLen
opraHusaumnen, ynoriHOMOYEHHON KOMNETEHTHbIM OPraHOM CTpaHbl
yTBepxaeHus. [lpoBepka kBanuukaumm M3rotoButenen 3arBo-
pPOB [OIMKHA OCYLLECTBNATLCA B Criyyae, korga oHa notpeboBaHa
KOMMETEeHTHbIM OpraHoM. Takasi NpoBepKa AOMMKHA NPOBOAMTLCA
nnbo B xode yTBEPXKAEHMSA TUNa KOHCTPyKUMK, Nnbo B xoae npo-
BEPKM U cepTUmkaLmm Npons3BoACTBEHHOIO npoLlecca.

6.2.2 MonoxeHUA No eMKOCTAM nopj AaBneHnem, umerwmum ceptudumkaumo OOH
B npumeyaHunm 2 cnoea «u nx cepsrucHoe obopyaoBaHue» yaaneHsbl.
6.2.2.1 KoHcTpyupoBaHue, U3roToBJieHUEe U NepBOHaYasribHbie NPoBepKa U UCNbITaHUA

6.2.2.1.1 Cnoea «OOH 6annoHoB» B nepBOM npeanoxeHunn sameHeHsl Ha «OOH kopnycos
6annoHOB MHOTOKPaTHOrO UCMONb30BaHUSAY.

Ctpoka Ttabnuubl ana «MCO 9809-1:2010»: B ctonbue «[MpMMeHUM ANs WU3roTOBNEHUSA»
cnoea «[Jo nocnenyoLlero ysegoMneHuns» 3aameHeHbl Ha «[1o 31 oekabpsi 2026 rogax. MNocne
ctpokn ansa «MCO 9809-1:2010» gobaBneHa HOBasi CTPOKa CneayoLero cogepxaHms:

nco BannoHbl rasosble — [lpoekTupoBaHue, uaro- | [lo nocne-
9809- TOBMEHME W UCNbITaHNME GECLIOBHbLIX ra3oBbiX | OYHOLLErO
1:2019 cTanbHbIX 6annoHoB u Tpybok. YacTb 1: Ctanb- | yBegomrie-

Hble 6annoHbl u TpyOkM, NOABEpPrHyThie 3a- | HUA
Kanke u OTnycky, ¢ npegenom MpoYHOCTM Npu
pactsxeHun meHee 1100 MlMa

Ctpoka Ttabnuubl ana «MCO 9809-2:2010»: B ctonbue «[lMpMMeHUM Ans U3roToBEHUSY
cnosa «[Jo nocnegytoLlero ysegoMneHunsa» 3aameHeHbl Ha «[1o 31 nekabps 2026 rogax. MNocne
ctpoku ansa «MNCO 9809-2:2010» gobGaBneHa HoBasi CTpoKa CrieayloLwero cogepXaHus:

nco BannoHkl rasosble — [MpoekTnpoBaHue, nsro- | [Jo nocnenyto-
9809- TOBMIEHME U UCMNbITaHWE OGEeCLUOBHbLIX raso- | Lero yBeaom-
2:2019 BbIX CTasbHbIX 6annoHoB 1 Tpybok. HacTb 2: | neHus

CrtanbHble 6annoHbl 1 TpyOkKn, NOABEPrHy-
Tble 3aKanke W OTnycKy, C Npeaenom npou-
HOCTM MPU PaCTSHKEHUU, PaBHbIM UK Npe-
Bbilwatowmm 1100 MlMa

Ctpoka Ttabnuubl ansa «MCO 9809-3:2010»: B ctonbue «[lMpMMeHUM ANst U3roTOBNEHUS»
cnoea «[Jo nocnenyoLLero ysegoMneHusa» 3ameHeHbl Ha «[1o 31 aekabpsi 2026 rogax. MNocne
ctpokn ansa «MCO 9809-3:2010» gobaBneHa HoBasi CTPOKa CrneayoLero cogepxaHms:

nco BannoHbl rasoBble — [lpoekTupoBaHue, | [lo nocneayto-
9809-3:2019 | naroTtoBneHne n ucnbiTaHne GECLIOBHbIX | LLEro yBegomre-
ra3oBbIX CTallbHbIX OannoHOB U TPYOOK. | HUSA
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YacTb 3: CTanbHble 6annoHsbl n Tpybku 13
HOpManun3oBaHHOW cTanu

Ctpokun Tabnuupsl gnsa «MCO 11118:1999» n «MCO 11118:2015» yaaneHsl.

B npumeyvaHumn 1 nocne tabnuupbl cnoBa «KOMOMHUPOBAHHbIE GaNMOHbI» 3aMEHEHbI Ha «KOp-
nyca KoMOMHMPOBaHHbIX GanmnoHoB». B nepBoM npeanoxeHnn npumeyaHus 2 «KoMomMHMpo-
BaHHble 6annoHbI» 3aMeHeHbI Ha «Kopryca KOMBUHMPOBaHHLIX 6annoHoBy». Bo BTopom npea-
NOXEHNM CrNoBO «BanmoHbI» 3aMEHEHO Ha «Koprnyca KOMOUHMPOBaHHLIX GannoHoB». B no-
cnefHeM nNpeanoXeHnn crioBa «KKOMOUHMPOBAHHbLIX 6anNnoOHOB» 3aMeHEHbI Ha CroBa «Kopny-

COB KOMOWHUPOBaHHLIX 6GannNoHOBY.

6.2.2.1.2 lepBoe npeanoxeHne: M3MEHEHUIA B TEKCTE Ha PYCCKOM Si3blke He TpebyeTcs.
Ctpoka Tabnuubl gnga «MCO 11515:2013» cnosa «[lo nocnegyowero ysegoMneHuns» same-
HeHbl Ha «[Jo 31 aekabpsa 2026 roga». Nocne aTon cTpokn gobaBneHa HOBas CTPOKa crneay-

IOLLIEr0 COZIepXKaHUs:

nco
11515:2013
+ Monp.
1:2018

BbannoHbl rasoeble. Tpy6bl, apmu-
poBaHHbIE KOMMO3UTOM, MHOrO-
KpaTHOro WCMNONb30BaHUS, BMe-
cTMMocTbio no Boge ot 450 n go
3000 n Bogbl. MpoekTnpoBaHue,
KOHCTPYKLMS U UCMbITaHUA

[lo nocneaytoLlero
yBEAOMIIEHMS

B koHue Tabnuubl gobaBneHsbi cnenywuine HoBble CTPOKU:

NCO 9809-1:2019

BbannoHbl raszoeble — [NpoekTn-
poBaHWe, W3roTOBMNEHNE U WUC-
NblTaHne 6ecCLLIOBHbIX CTalbHbIX
rasoBblx ©annoHoB u TpybOK
MHOropas3oBoro  UCnonb3oBa-
Hua. Yactb 1: CtanbHble Oan-
NOHbI 1 TPYBKW, NOABEPrHYThIE
3akarnke u oTnycky, ¢ npegenom
NPOYHOCTU NPU PaCTSHKEHUN Me-
Hee 1100 Mla

[o nocnepaytolero
yBeJOMIeHnst

NCO 9809-2:2019

BbannoHbl rasoBble — NpoekTupo-
BaHWe, M3roToBMNEeHWe K ucnbiTa-
HMe OecCLUOBHbIX CTarbHbIX raso-
BbIX 6anmnoHoB 1 TpyOok MHoropa-
30BOro ucnomnb3oBaHus. Yactb 2:
CtanbHble GannoHbl K TpyodKu,
noaBEpPrHyTble 3aKarnke u OTMnycKy,
C nNpegenom nNpoYHOCTU Npu pac-
TskeHun 6onee 1100 MlMa

[lo nocneaytoLlero
yBEeAOMIIEHMS

NCO 9803-2:2019

BbannoHbl rasosBble — NpoekTnupo-
BaHWe, MU3roTOBIEHME WU UCMbITa-
HMe GeCLUOBHbIX CTanbHbIX raso-
BbIX 6anmnoHoB 1 TpyOok MHoropa-
30BOr0 MCMNonb3oBaHus. Yactb 3:
BannoHbl n Tpy6ku n3 Hopmanmso-
BaHHOW cTanu

[o nocneaytowlero
yBEeAOMIIEHMS
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MpumeyvaHne 1 nocne Tabnuupbl: UBMEHEHNI B TEKCTE HA PYCCKOM si3blke He TpebyeTcs. Bo
BTOPOM MPEANoXeHMN NpUMeYaHns 2 CrioBa «M3roTOBIMEHHbIE TPYObI» 3aMeHeHbl Ha «U3ro-
TOBNEHHbIE KOMOUHMPOBaHHbIE TPYObI». [NocnegHee npeanoXeHue: UAMEHEHWU B TEKCTE Ha
pPYyCCKOM si3blke He TpebyeTcs.

6.2.2.1.3 Ctpoka nepson tabnuusl ana «NCO 9809-1:2010»: B ctonbdue «lpumeHum ons
N3roToBneHunsi» cnoea «[lo nocneaywoLllero ysegomMneHma» 3ameHeHbl Ha «[Jo 31 gekabps
2026 roga». lNocne ctpoku ansa «NCO 9809-1:2010» gobaBneHa HoBasA CTPOKa CreAyHLLEro
coaepaHusi:

MCO 9809 1:2019 BannoHbl rasoebie — lMpoekTnpo- | [lo nocneaywouero
BaHWe, U3roTOBMIEHME W WCMbITa- | yBEAOMMEHUS
HMe GeCLUOBHbIX ra3oBbIX CTalb-
HbIX 6GannoHoB u Tpybok. YacTb 1:
CranbHble 6GannoHbl K TPyOKw,
noABeprHyTble 3aKarke u OTnycKy,
C npegenoM MNpoYHOCTM MpWu pac-
TshkeHun meHee 1100 MIa

Ctpoka nepon Tabnuupsl ana «MCO 9809-3:2010»: B cTtonbdue «lMpumeHnm ans narotoene-
HUsi» cnoBa «[lo nocneayoLlero ysegomMneHmsy 3ameHeHbl Ha «[Jo 31 nekabpsa 2026 rogay.
Mocne ctpokn gna «MCO 9809-3:2010» nobaBneHa HOBas CTpOKa CneayloLlero cogepxa-
HUSA:

MCO 9809- 3:2019 BannoHbl rasosble — MNMpoekTupo- | o nocneayoLlero
BaHWe, U3roToBNEHNE M UCMbITa- | yBEAOMIEHUS
HMe BeCLUOBHbIX ra3oBbIX CTallb-
HbIXx ©annoHoB n Tpybok. Yactb
3: CtanbHble 6annoHbl 1 TPYOKM
N3 HOpMann3oBaHHOW cTanu

6.2.2.1.4 CnoBa «OOH kpunoreHHbIX cocynoB» 3ameHeHbl Ha «OOH 3akpbITbiX KPUOTEHHbIX
cocynoBy. Ctpoka Tabnuupl ons «MCO 21029-1:2004»: B ctonbue «MNpumeHnm ans narotos-
neHunsa» cnosa «[lo nocriegyrowero yBeaoMIieHus» 3amMeHeHbl Ha «[do 31 gekabps 2026
roga». Nocne ctpokn gns «MCO 21029-1:2004» gobaBneHa HOBasi CTPOKA CneayoLLero co-
[epxaHusi:

nco Cocyabl kpuoreHHble. [lepeHoc- | o nocneaytowero
210291:2018 + Hble cocyabl C BaKyyMHOW U301si- | yBEAOMIEHUS
Monp.1:2019 uMen BMECTMMOCTbIO He Oornee

1000 n. YacTtb 1: KoHCTpyKUuS, 13-
roToBJiIEHME, MPOBEPKA U UCMbITa-
HUS

6.2.2.1.5 Ctpoka Tabnuubl gns «MCO 16111:2008»: B ctonbue «MpMmeHnm gns nsrotoerne-
HUsi» cnoBa «[lo nocneayoLwlero ysegomMneHmsay 3ameHeHbl Ha «[Jo 31 nekabpsa 2026 roga».
Mocne ctpokn ansa «MCO 16111:2008» gobaeneHa HoBasi CTPOKa cneayoLwero cogepXaHus:

nCco lMepeHoOCHbIE eMKOCTM Ans XpaHe- | [lo nocrneaywouero
16111:2018 Hua rasa — Bopgopog, nornowae- | ypegomseHus
MbIl  OBpaTUMbIM TMAPUOOM Me-
Tanna
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6.2.2.1.6 lMepBoe NpeasnioxxXeHne NyHKTa: UISMEHEHUI B TEKCTE Ha PYCCKOM AA3blke He Tpeby-
etca. Cnoea «OOH 6annoHom» BO BTOPOM MnpeanoxeHun 3ameHeHbl Ha « OOH GannoHom
unun  ceptucdmumposaHHom OOH  kopnycom GannoHa». Ctpoka Tabnuubl Ans
«MCO 10961:2010»: B cTtonbue «lMpnmeHnmM Ansg N3roToBreHns» crnosa «[o nocnenyoLlero
yBedoOMIeHNsI» 3amMeHeHbl Ha «[lo 31 pekabpsa 2026 roga». [lMocne cTpoku ans
«MCO 10961:2010» gobaBneHa HoBas CTpoKa CrneayHLero CoaepXXaHuns:

nco BannoHbl rasoBble. BannoHsl B cBA3ke. | [lo nocneaytoLlero
10961:2019 KOHCTPYKUMNA, W3roTOBMEHWE WCMbITa-| yBEOOMSIEHMUS
HUS N KOHTPOJb

CyuwiecTByloLlee npMMeyaHme 3aMeHeHo crieayoLnM:

«MpumeyaHue: 3ameHa ogHoro nnm 6onee 6annoOHOB OAHOIO M TOrFO Xe TUNa KOH-
CTPYKUUKN, NMEIOLLMX TO XK€ CaMOe 3Ha4yeHue UCNbITaTeNbHOro AAaBMNEHUS, B CyLle-
cTeytolen ceptudpuumpoaHHon OOH cBsaske GannoHoB He TpebyeT npoBeneHus
HOBOW OLIEHKWN COOTBETCTBUSA TpeboBaHusam ans ceasku. CepBucHoe obopyaoBaHme
CBSA3KM HGannoHOB Takke MOXET ObiTb 3aMeHeHO 6e3 HeobXxoaNMMOCTM NMPOBEAEHMS
HOBOW OLIEHKN COOTBETCTBUS, €CiM Takoe 06opyaoBaHNe OTBeYaeT yTBEPXKAEHHOMY
TUMNY KOHCTPYKLMNY.

6.2.2.1.7 Crtpoka Tabnmubl gns «MCO 11513:2011»: B ctonbue «[pumeHnm ans narotoene-
HUsi» cnoBa «[lo nocneayoLero ysegomMneHmsy 3ameHeHbl Ha «[Jo 31 nekabpsa 2026 rogay.
Mocne ctpoku gna «MCO 1513:2011» gobGaBneHa HoBasi CTpoKa CrneaytoLwero coaepXaHus:

nco "a3oBble 6annoHbl. CTanbHble cBapHble | [lo nocneayto-
11513:2019 GannoHbl MHOrOKpPaTHOIO WCMOSb30Ba- | LLEero yBegomrie-
HUH, cogepxawue martepuanbl ANnsa | HUS

yOoepxaHusa rasa, Haxogsuierocs nog
AaBreHnem HWKe  aTtMocdepHoro
(kpome auetuneHa). lNpoekTupoBaHue,
KOHCTPYMpOBaHWe, UCNbITaHWS, UCMOMb-
30BaHME U NepUOANYECKNA KOHTPOMb

Ctpoka Ttabnuubl ana «MCO 9809-1:2010»: B ctonbue «[lMpMMeHUM Ans M3roTOBIEHUSY
cnoea «[Jo nocnenyoLLero ysegoMneHuns» 3ameHeHbl Ha «[1o 31 aekabpsi 2026 rogax. MNocne
ctpokn ansa «MCO 9809-1:2010» gobaBneHa HoBasi CTPOKa CneayoLero cogepxaHus:

ISO BannoHbl raszosble — [poekTupoBaHue, u3ro- | [lo nocnenyto-
9809 TOBMEHME W UCMbITaHME OGECLUOBHbIX raso- | LWero ysegomie-
1:2019 BbIX CTarbHbIX 6annoHoB 1 Tpybok. Yactb 1: | Hus

CranbHble 6annoHbl U Tpyoku, nogBeprHy-
Tble 3akarke u OTMycKy, C NpeaerioMm npo4-
HOCTW nNpu pacTtskeHmun meHee 1100 Mla

6.2.2.1.8 Ctpoka Tabnuubl ans «MCO 21172-1:2015»: B cton6bue «l1pumeHumM onsa narotos-
neHnsa» cnoBa «[o nocnegyoollero yBeooMIeHUsl» 3aMeHeHbl Ha «[Jo 31 pekabps
2026 roga». Mocne ctpokun gnsa «MNCO 21172-1:2015» gobaeneHa HoBas CTpoKa Creayto-
LLero cogepkaHus:
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nco BannoHbl razoBle. CBapHble cTanbHble 6a- | [lo nocnenyto-
21172- pabaHbl No4 AaBrfeHnemM BMECTMMOCTbIO 40 | LLEro yBeaom-
1:2015 3000 n ansa TpaHCNOPTMPOBKK ra3oB. PacyeT | neHuns

+ Nonp. W KOHCTpYyKUunsa — Yactb 1: BmecTumocTb 0

1:2018 1000 nutpos

6.2.2.1.9 [OobaBneHbl HOBbLIV MYHKT 1 Tabnuua, Kak ykasaHo HUXe:

«6.2.2.1.9 YKasaHHble HWXKe CTaH4apTbl MPUMEHSIOTCSA K KOHCTPYUPOBAHUIO, U3rOTOBMEHUIO
N nepBoHavanbHOMY UcnbiTaHuo cepTudmumposaHHbix OOH ogHopasoBbIx Gan-
FIOHOB, 3a UCKItoYeHneM TpeboBaHMI K CUCTEME OLIEHKM COOTBETCTBUSA U YTBEP-
XOEHNSA, KOTOPble OOMKHbI OTBEYaTb NYHKTY 6.2.2.5.

MpumeHnm
CraHpapTt HanmeHoBaHue OnA N3roToBs-
neHus
NCO 11118:1999 BannoHbl rasoeble. MeTtannudeckune | [lo 31 gekabps

rasoeble 6annoHbl ogHopasoBoro uc- | 2020 roga
nonb3oBaHus. TeXHUYeckne ycrnoBus
1 MeTofbl UCMbITaHUI

MCO 13340:2001 BannoHbl rasoBble TpaHcnopTupye-| o 31 aekabps
mble. Peayktopbl ansa rasosbix 6anno-| 2020 roga

HOB OAHOPA30BOrO  MCMOJSIb30BAHWS.
TexHudeckne TpebOBaHWSI M UCNbITa-
HWS1 NPOTOTMNOB

1ISO 11118:2015 BannoHbl rasosble. MeTtannudeckune | o 31 gekabps
rasoble 0annoHbl ogHopasoBoro uc- | 2026 roga
nonb3oBaHus. TexHudyeckue ycroBus
N MeTobl UCMbITAHUN

ISO 11118:2015 BannoHbl rasosble. MeTannuyeckue | [lo nocnenyto-
+Monp. 1:2019 rasosble 6ansioHbl O4HOPA30BOrO WUC- | LLEro yBeAoM-
nonb3oBaHus. TexHU4Yeckue YCroBus | NeHus

U MeToAbl UCNbITAHUN

»
6.2.2.2 Marepuanbi

CnoBa «eMKoCTeW nog AaBneHnemy B NepBOM NpeasioKeHnn yaaneHso.

6.2.2.3 CepBuCHOe obopyaoBaHue

6.2.2.3 3aronoBoK NyHKTa 3aMEHEH Ha cnegyowmi: «3aTBopbl U UX 3amuTar.
TekcT NepBOro NpeanoXeHna 3aMeHeH Ha CneayroLLmi:

«K pacyeTam, N3rotoBrieHNo N nepBoHavaribHbIM UCNbITAHNAM 3aTBOPOB U CPEOCTB
MX 3allnTbl NPUMEHAOTCA criegyrowmne ctaHgapTbl:»

Crtpoka nepson 13 tabnuy gna «MCO 11117:2008 + Kopp.1:2009»: B ctonbue «lMpumeHum
Anst U3roToBneHusi» cnoea «[o nocneayowero yBegoMeHnsi» 3ameHeHbl Ha «[o 31 ge-
kabpsa 2026 roga». MNocne ctpokn ana «MCO 11117:2008 + Kopp.1:2009» nobasneHa HoBast
CTpOKa crneayoLero coaepXaHusi:
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Nco
11117:2019

bannoHbl rasosble. [MpegoxpaHu-
TernbHble KONMnayku 1 cpeacTsa 3a-

[lo nocneaytoLlero
yBEAOMIIEHMS

LNTbl  KnanaHoB. npOGKTI/IpOBa-
HNE, KOHCTPYKLUMNA N UCNbITAHUA

B nepeow n3 Tabnuy ctpoka ansa «MCO 13340:2001» yoaneHa.

Ctpoka nepsor n3 tabnuy ansa «MNCO 17871:2015»: B ctonbue «lMpumeHnm ans narotoene-
HUsi» cnoBa «[lo nocneayoLwlero ysegomMmneHmsy 3ameHeHbl Ha «[Jo 31 gekabpsa 2026 roga».
B cton6bue «CtangapT» nog ero 3arofloBkoM go0aBneHo HOBOE NMpumMedaHue CreayoLero
coaepaHusi:

«MpuMeyaHue: HacToALMI CTaHAAPT HE OOIMKEH NPUMEHSATLCS K BOCMITAaMEHSIHO-
LLIMMCS rasamy».

Mocne ctpokn ansa «NCO 17871:2015» B nepBow cTpaHuue aobasneHa cnegyollasl Hopast
cTpoka:

nco BbannoHbl rasoBeble. beictpogen- | [lo nocneayowero
17871:2020 CTBYIOLLUME BEHTUNW Tra30BbIX | YBEAOMIIEHUS
6annoHoB. TexHnyeckme Tpebo-
BaHWS U TUNOBbIE UCNbITAHNS

Ctpoka gns «MCO 16111:2008» Bo BTOpON Tabnuue: B ctonbue «MpMMeHnm ans narotos-
neHuna» cnosa «[o nocnegywoLwero yeseooMneHus» 3aMeHeHbl Ha «[Jo 31 pekabps
2026 ropa». lMocne ctpoku ansa «MNCO 16111:2008» nobaBneHa HoBas CTpoKa cnegyoLero
coaepXaHus:

nco lMepeHOCHbIE EMKOCTU 151 Xpa-
16111:2018 HeHus rasa — Bogopoga, norno-
LaeMbln 06paTMMbIM rMAPMAOM
meTanna

[o nocnegytowero
yBEAOMMEHMS

6.2.2.4 lMepuoanyeckue NPoBepPKN U UCNbITAHUA

MepBoe NpeanoXxeHne 3aMeHeHo CreayoLmnM: «YKkazaHHbIE HKE CTaHAapTbl NPUMEHSIIOTCS
K nepvoauyeckum npoBepkam 1 ncnbiTaHusiM ceptudunumpoBanHbix OOH emkocTein nog Aae-
neHvem:».

Ctpoka nepBon u3 Tabnuy ans «MCO 6406:2005»: cnoea «[lo nocneayrowero ysegomre-
Hus» 3ameHeHbl Ha «[lo 31 gekabps 2024 roga». Nocne ctpokn ansa «MCO 6406:2005» po-
OaBneHa HoBasi CTpOKa CriefyoLwero coaepXaHums:

nCco BannoHbl rasosble. beclloBHbIE ra-
18119:2018 30Bble 6annoHbl U3 cTann u antoMm-
HMeBbIX cnnaeoB. [lepunognyeckni
KOHTPOIb U UCMbITAHWSI.

[lo nocneaytoLlero
yBEAOMIIEHMS

Ctpoka nepsoni u3 tabnuy ans «MCO 10460:2005»: cnoea «[Jo nocrneayoLlero yseaomrie-
HUsA» 3aMmeHeHbl Ha «[1o 31 gekabpsa 2024 rogax». MNocne ctpokn gns «MCO 10460:2005» B
Tabnuuy nobaeneHa HoBasi CTPOKa CreayloLLero CoaepXXaHus:
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nCco BbannoHbl rasoeBble cBapHble wu3 | [lo nocrneaywoulero
10460:2018 anioMNHUEBBIX CMNaBOB WU Yrrepo- | yBegoMIeHus
aucton  cranu.  [epuogmyecknin
OCMOTP W UCMbITAHUS.

Ctpoka nepeon Tabnumubl gna «MCO 0461:2005/Monp. 1:2006»: cnoBa «[Jo nocreayroLero
yBeAoOMIeHNsI» 3aMmeHeHbl Ha «[1o 31 gekabpsa 2024 roga».

Ctpoka nepeown Tabnuupbl ana «MCO 10462:2013»: B cTonbdue «puMeHMM ans U3roToere-
HusA» crioBa «[o nocnegytowlero ysegomneHnsi» 3ameHeHbl Ha «[1o 31 gekabpsa 2024 roga».
Mocne ctpokun ansa «MCO 10462:2013» gobaBneHa HOBas CTpPOKa cneayoLero coaepXaHus:

nCco BannoHbl onda razos — bannoHel ang | o nocneaywouwero
10462:2013 aueTtuneHa - [llepuogudeckme nNpo- | yBegoMIeHUA

+ BEPKM 1 0bOCnyxmBaHue

Monp1:2019

Ctpoka nepeownt Tabnuupbl ana «MCO 11513:2011»: B cTonbue «puMeHMM ans U3roToere-
HusA» crioBa «[Jo nocneaytowlero ysegomneHmsi» 3ameHeHbl Ha «[1o 31 gekabpsa 2024 roga».
Mocne ctpokn ansa «MCO 11513:2011» gobaBneHa HOBas CTpPOKa cneayoLero CoaepXaHns:

nco laszoBble  Gannodbl. CtanbHble | [lo nocrnieayoulero
11513:2019 cBapHble GannoHbl MHOMOKPaTHOro | yBeJOMIEeHUs
MCNonb30BaHWs, CoAepxalune ma-
Tepuanbl ANs ynakoBKW rasa, Haxo-
AsLerocs nog AaBneHneMm Huxe at-
MocepHoro (kpome aueTuneHa).
MpoekTnpoBaHue, KOHCTPyMpoBa-
HVe, UCMbITaHUA, UCNONb30BaHNE U
NepnoanYeCKUn KOHTPOb.

Ctpoka ansa «MCO 1623:2002» yoaneHa.

B koHuUe nepBoi Tabnuubl fo6aBneHa HoBasi CTPOKa CreayHoLLEro CoaepXaHns:

nco BannoHbl rasosble. [Nepuogude- | [lo nocnegytoLlero
23088:2020 CKOE OCBUAETENLCTBOBAHMNE N UC- | YBEAOMIIEHUS
NbiTaHWs CBaPHbIX CTanbHbIX 6an-
JNIoHOB BMecTumocTbio Ao 1000 n

Ctpoka BTopon Tabnuupsl ans «MCO 16111:2008»: B ctonbue «lpumMeHMM ans U3roToerne-
HusA» crioBa «[Jo nocneaytowlero ysegomneHnsi» 3ameHeHbl Ha «[1o 31 gekabpsa 2024 roga».
Mocne ctpokn ansa «MCO 16111:2008» gobaBneHa HOBas CTpPoOKa CneayoLLero coaepXXaHus:

nco PesepByapbl, TpaHcnopTupye- | [lo nocneaytouwiero
16111:2018 Mble Onda XpaHeHus rasa. Bogo- | yBegomneHus
pogn, abcopbupyemein ¢ obpaso-
BaHMem obpaTtumoro rugpuaa
MeTanna.
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6.2.2.5 Cucrtema OLEHKM COOTBETCTBUA U YyTBepXKaeHue npouecca U3rotoBrieHus
eMKocTeW noa AaBneHuem

MyHkT 6.2.2.5.1 nepeHymepoBaH B 6.2.2.5.0, 1 B ero koHue (nocne onpeaeneHus «3ase-
psmMb») [obGaBNEHO HOBOE NpUMEYaHNe CrieayoLEero CoaepXaHus:

«MpumeyaHune: korga Ucnonb3yeTcsl oTAenbHasi OLEHKa, TEPMUH «EeMKOCTb MNoj
[laBneHnemy», UCMomnb3yeMblii B HACTOSILLEM Moapasaerne, o3Ha4yaeT camy eMKOCTb
non AaBreHWeM, KOpryc eMKOCTM Nnof AaBlEeHUEM, BHYTPEHHUA Cocyn 3aKpbITOM
KPUOreHHOM eMKOCTM UNn 3aTBOP, MO NPUHAANEXHOCTUY.

6.2.2.5.1 [Jo6GaeneH HOBbIN NYHKT 6.2.2.5.1 cnegytowero cogepxaHus:

«6.2.2.5.1 [ns oueHKn COOTBETCTBUS €MKOCTEN Moj AaBfeHMEM AOSKHbI
ObITb NpuMeHeHbl TpeboBaHua nyHkTa 6.2.2.5. MMyHKkT 6.2.1.4.3
OCBELaEeT NogpobHOCTM TOro, Kakme 4YacTn EMKOCTEN noA AaBsre-
HMEM MOTYT NMPONTN OTAENbHY OLEHKY cooTBeTCTBUA. BmecTe ¢
Tem, TpeboBaHuA 6.2.2.5 mMoryT 6bITb 3aMeHeHbl TpeboBaHNAMM,
yKa3aHHbIMW KOMMNETEHTHLIM OpraHoM, B CrieyHLnX Cnyyasx:

A npu oLEHKe COOTBETCTBUS 3aTBOPOB;

2 Nnpu OLEHKE COOTBETCTBUS CBSA30K GannoHoB B cOopke B
cnyyae, ecnu kopnyca ©annoHOB NPOLUNN OLIEHKY COOT-
BETCTBMS cornacHo TpeboBaHuam 6.2.2.5, n

3 npu OLEHKE COOTBETCTBUS MONTHOM COOPKM 3aKpbIThbIX
KPUOTreHHbIX eMKOCTEN NPY YCNOBUN, YTO BHYTPEHHUE CO-
CyAbl MPOLUMN OLIEHKY COOTBETCTBMSA cornacHo Tpebosa-
HUAM 6.2.2.5».

6.2.2.5.4 [lMpoyedypa ymeepxOeHusi

6.2.2.5.4.9 CyuwlecTBylOLWMI TEKCT NOAMNYHKTA .3 3aMEHEH CIeayHoLNM: «MPOBECTU UIN CBU-
OeTenbCTBOBATb UCMbITAHNA EMKOCTEN Nog AaBreHeM, Tpebyemble Ang yTBepXaeHusa tuna
KOHCTPYKLMK, KaK 3TO TpebyeTcst CTaHAapTOM UM TEXHUYECKMM KOAEKCOM A1 EMKOCTEN nog,
JaBneHnem;».

B koHue npegnocnegHero absaua nobasneHo crnepgyrouiee HoBoe npeanoXxeHue:

«Ecnun Bo Bpemsi Bblgaun ceptudukaTa He yaanocb BbIMOSHUTL UCHEPMbIBAIOLLYHO
OLIEHKY COBMECTUMOCTU MaTepunanos, U3 KOTOPbIX M3roTOBIIEHA eMKOCTb Noj AaBne-
HWEM, N COOEPXKNMbIM €MKOCTW, B CBUAETENLCTBO 00 YyTBEPXKAEHMMN TUMA KOHCTPYK-
LN OOMKHO BbITb BHECEHO 3asiBNIEHME O TOM, YTO OLIeHKa COBMECTMMOCTM He Obina
3aBepLUeHa».

6.2.2.7 MapkupoBka cepTucdpuumpoBaHHbix OOH emKkocTen nop AaBneHMem
MHOropasoBOro UCNosib30BaHUA

TekcT npnMedYaHna M3aMeHeH, Kak yka3aHo HXe:

«MpumeyvaHue: TpeboBaHMA K MaApKMPOBKE CEPTUPULMPOBAHHBLIX CUCTEM MeTannornapua-
HOro XpaHeHus NpuBeaeHbl B NyHKTe 6.2.2.9, TpeboBaHUsA K MapknpoBKe CBA30K cepTuduum-
poBaHHbIXx OOH cBsA3ok GannoHoB npueefeHbl B 6.2.2.10, a TpeboBaHUA K MapKMpoBKe 3a-
TBOPOB NpmMBeAEHbI B MYHKTE 6.2.2.11».



-34-

6.2.2.7.1 CnoBa «eMKOCTK Noa AaBfieHMEM» B NEPBOM NPEanoXeHUN 3aMeHeHbl Ha «Kop-
nyca eMKOCTelN nopj, AaBneHneM 1 3akpbITble KpUoreHHble eMKocTuy». Bo BTopom npeanoxe-
HUWM CNOBa «Ha eMKOCTW Noj AaBneHnem» yaaneHbl. B TpeTbem npegnoxeHun nocrie cnos
«CYXuBaroLLencsa Yactny gobaeneH CnoBo «kopnycay.

6.2.2.7.2 B koHue nyHkTa gobaBneHo cneaytoLlee HOBOE NpuMeYaHue:

«MpumeyvaHue: ans 6annoHOB C aLETUNEHOM MapPKMPOBKa A0MMKHA BKITOYaTh Takke
ctaHgapt MCO 3807».

Mocne noanyHkTa e) no6aBneHo HOBOE NpUMeYaHne CreayLEero coaepKaHus:

«MpumeyvaHue: ecnn 6annoH Ana aueTuneHa npoLllen OUeHKY COOTBETCTBUS CO-
rmacHo NyHKTy 6.2.1.4.4.2, n ecnu opraHusaumm, KoTopble NpoBenv NPOBEPKY Kop-
nyca 6annoHa n 6annoHa Ans aueTuneHa, He ABMAITCA OQHUMU U TeMu xe, Tpeby-
€TCA HaHeCeHMe X COOTBETCTBYIOLMX MapkmpoBok d). Mpu atom TpebyeTtca ykasa-
HWe TONbKO AaTbl NepBOHAYanbHOW MPOBEPKU €) 3aBEPLUEHHOrO0 M3roTOBIIEHUEM
G6annoHa anga auetuneHa. Ecnv cTpaHa yTBepXaeHMs MpoBepsiollen opraHu3a-
Luuen, oTBETCTBEHHOW 3a NpoBeAeHE NepBOHaYanbHOM NPOBEPKU U UCMbITAHUN, He
ABNSAETCS O4HOWM 1 TOM Xe, AOIMKHA ObITb HAHECEHa BTOpasi Mapka C)».

6.2.2.7.3 Bo BTOpOM NpennoxeHun NoAnyHKTa g) croBa «MacCy BEHTWMS, KOfnaka BeH-
TUNA» 3aMeHeHbl Ha «Maccy 3aTBopa(oB), 3aLWMTHOrO Konaka BEHTUMAY.

B KoHuUe nognyHkTa i) 4obaBneHo cnefyoLlee npumedaHume:

«MpumeyvaHue: korga kopnyc 6annoHa npegHasHayYeH aAng Ucnonb3oBaHWA B Kaye-
cTtBe HGannoHa gns aueTtuneHa (BkNYasa NnopucTbii MaTepuarn), MapkmpoBka pabo-
Yyero gaBneHus He TpebyeTcs Ao Tex nop, noka cbopka annoHa ons aueTuneHa He
3aBepLueHa».

B nepBoM npeanoXeHnn NoAnyHKTa j) CroBa «CKUKEHHBIX ra30B M OXNaXKaeHHbIX CKMKEHHbIX
ra3oB» 3aMEHEHbl Ha KCXMKEHHbIX ra30B, OXNaXAEHHbIX CKMKEHHbBIX Fa30B M PAaCTBOPEHHbIX
rasoB».

MoanyHkTbI K) 1 [) 3amMeHeHbI crnegyowmymm:
«k) Ans cnyyas 6annoHoB ¢ auetuneHom pactsopeHHbiM, Ne OOH UN 1001:

i) Tapa B KunorpammMax, npeacrasnsioLias cobon cyMmmy Macc nopox-
Hero kopnyca 6annoHa, cepBncHoro obopyaoBaHus (BKNoYasi nopu-
CTbIi MaTepuarn), He 4EMOHTMPYEMOro B Xo4e 3arnofHEHMs], NIOObIX
MOKPbLITUIN, pacTBOPUTENS N HACILLAOLLEro rasa, BblPa)KeHHYH Ync-
NoM 13 Tpex 3Havawmux umdp, oKpyrieHHbIM 40 nocrneaHen undpel,
3a KoTopbiM crieaytoT nuTtepbl «KG». Mocne 3anaTton (aecAatnyHon
TOYKN) JOSMKEH ObITb yKa3aH MO MEHbLUEN Mepe OOUH OECSATUYHbIN
3Hak. [Ins emkocTen noa gaBneHNeM mMaccon MeHee 1 Kr, 3HadeHue
MaccCbl AOJMKHO ObITb BblpaXXEHO YMCIOM U3 ABYX 3HAYaLLMx Lmdp,
OKpYrNEeHHbIM 40 nocnegHen undpsl;

i) naeHTMuumpyowmne ceefeHns o NopucToM matepuane (Hanpu-
Mep, HaMMeHOBaHWe Unn ToproBasa mMapka), u
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iii) obuas macca 3anofIHeHHOro aueTUneHoM bannoHa B Kunorpammax,
3a koTopon cnenytot nutepbl «KG».

)] ans cnyyasa 6annoHoB ¢ auetuneHom 6e3 pacteoputensi, Ne OOH 3374:

i) Tapa B Kunorpammax, npeacrasnsoLias cobon cymmy Macc nopox-
Hero kopnyca 6annoHa, cepBncHoro obopyaosaHus (BKoyas nopu-
CTbIl MaTepuan), He AEMOHTUPYEMOrO B XoAe 3anofiHeHMs U NobbIX
MOKPbITUI, BbIPAXXEHHYIO YMCIIOM U3 Tpex 3Havawmx undp, oKpyr-
NeHHbIM [0 nocregHern UMdpbl, 3a KOTOPbIM CreayrT nuTepsl
«KG». lNocne 3anaTon (AecaTtn4HoOm TOYKM) OOIMKEH ObITb YKa3aH no
MEHbLUEN Mepe OAMH OeCATUYHBIN 3HaK. [ns emKocTen nog gasne-
HMEM Maccom MeHee 1 Kr, 3HaYeHne Maccbl AOSMKHO ObITb BbIpaXXeHO
YMCIIOM M3 OBYX 3Ha4YalmMx uudp, OKPYrNEeHHbIM A0 MocneaHen

undpel;

i) naeHTudULmMpyoLMe ceeaeHuss 0 NOpPUCTOM MaTepuane (Hanpu-
Mep, HaMMeHOBaHWe UM ToproBas Mapka), u

iii) obuiass Macca 3arnonHeHHoro aueTurneHom 6annoHa, 3a KOTOpOoW
cnenytoT nutepbl «KG».

Mocne cyLecTBYyLEro TeKCTa NoAnyHKTa n) 4o6aBneHo npumMedaHue cneayoLLlero cogep-
XaHug:

«MpumeuaHue: B cnyyae 6annoHOB ANSA aueTuneHa, ecrnv n3rotoeuTenb 6anmnoHa
ANsi aueTuneHa n M3rotoBuTenb Koprnyca 6annoHa He ABMAITCS OOQHUM U TeM Xe,
TpebyeTcs MapKMpoBKa TONbKO M3roToBuTens 6annoHa Anst aueTuneHa B ero non-
HoW cbopkey.

6.2.2.7.8 TeKCT NyHKTa 3aMeHEH crieyroLLuM:

«6.2.2.7.8 MapkupoBKka cornacHo NyHKTy 6.2.2.7.7 MoxeT 6bITb BbINOMHEHa
rpaBUPOBKON Ha MeTarnMyeckoM KorbLe, 3akpennseMomMm Ha ban-
noHe unu 6apabaxe nop AaBneHWem BO BPeMsi YCTAHOBKU BEH-
TUINSA, U KOTOPOE MOXET ObITb CHATO TOSbKO MOCNEe OTCOeAUHEHWS
BeHTUNs oT 6annoHa nnu 6apabaHa nog gaBrneHUneM».

6.2.2.8 MapkupoBka cepTucdpmuumpoBaHHbix OOH emKkocTen nop AaBneHMem
0QHOPa30BOro UCNONb30BaHMUA

CnoBa «eMKOCTeN noa AaBneHneMy B 3arofioBKe 3aMeHEHbI Ha «BannoHoB».

6.2.2.8.1 B nepBomM 1 BTOPOM NpeanoXeHmsaxX cnoBa «EeMKOCTb Mo AaBNeHnemM» OBabl
3aMeHeHbl Ha «bannoH» B COOTBETCTBYIOLLEM nagexe n yncne. B TpeTbem npeanoxeHuu
CrnoBa «cocyaa nog AaBfeHNeMy, OBaXObl MPUCYTCTBYOLLINE B TEKCTE, 3aMEHEHbI HAa «KOp-
nyca 6annoHa» B NepBoOM criyyae, u Ha «bannoHa» - BO BTOpOM. B yeTBepTom 1 natom npes-
NOXEeHUAX cnoBa «Cocyn noj AaBreHueM» 3amMeHeHbl ClOBOM «bHannoH» B COOTBETCTBYIO-
LLeM nagexe n yucne.

6.2.2.8.3 B TekcTe npumevaHus crnosa «EMKOCTAX NO4 AaBEHNEM» 3aMeHeHbl Ha «banno-
HOB».

6.2.2.10 MapkupoBka cepTucpuumpoBaHHbix OOH cBA30K 6annoHoB
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6.2.2.10.1 CnioBo «6annoHbl» 3aMeHeHO Ha «kopryca 6annoHoBY.
[obaBneHo HOBOe NpearnoxXeHne cneayowero CoaepXaHus:

«3aTBopbl MO OTAENBHOCTM B CBA3KE GanmoHOB OOMKHbI OblTb MapKMPOBaHbI B CO-
OTBEeTCTBUM C 6.2.2.11».

6.2.2.10.3 3aknoyeHHble B CKOOKM CrioBa NepBOM NpeanoXeHnn nognyHkTa b) 3ameHeHbl Ha
cnoBa «KopnycoB 6annoHOB M CepBUCHOrO obopyaoBaHud)». BoO BTOpPOM MNpeanoxeHum
CrnoBa «Maccy Tapbl» 3aMEHEHbI Ha «Tapy».

6.2.2.11 [o6aeneH HOBbIV MYHKT 6.2.2.11 cnegytoLiero cogepxaHus:

«6.2.2.11 MapkupoBka 3aTBopoB cepTudmumnpoBaHHbix OOH emkocTen
nop AaBfieHUEeM MHOropa3oBOro UCMONb30BaHUsA

Cnepnytowme A0NroBeYHble MapKUPOBOYHbIE 3HaKM OOIMKHbI ObITb HAHECEHbI YETKUM
N pa3bopumBbIM Cnocobom (Hanpumep, BblAaBneHbl/liTaMnoBaHbl, BbirpaBUPOBaHbI
WNW BbITPaBIEHbI) A5t 3aTBOPOB:

A MapKUPOBOYHbIN 3HAK N3rOTOBUTENS;

2 CTaHOapT KOHCTPyMpOBaHMSA uUnu obo3HayvyeHne ctaHgapTa KOHCTpyupoBa-
HUS;

3 AaTa u3rotosrieHus (rog n mecsu, nmbo rog n Hegensi), u

4 NOEHTUPUKALNOHHBIN MAPKUPOBOYHBLIA 3HaK NPOBEPSAIOLLEN OpraHu3aLmu,

OTBETCTBEHHON 3a nposeneHne nepBOHaqaanon NPOBEPKN N UCMNbITaHUA,
ecnn NpuMeHnMo K criy4ato.

WcnbiTaTensHoe gaBneHne BeHTUNS (krnanaHa) AOMKHO OblTb HAHECEHO B TOM CIy-
Yyae, Koraa OHO HUXe MCMbITaTeNbHOro AaBeHUs, yKka3aHHOro Kak HOMVHan coeau-
HUTENbHOWN apMaTypbl BEHTUNS».

6.2.4 [MonoxeHUs No as3po30SyibHbIM PacnbINUTENIAM, MasibIM €MKOCTAM,
cogepxawmm ras (ra3oBbiM KapTpuaKam), M KapTpuaxam TOMUBHbIX
3NIeMEHTOB, cofepXKalluM CXKMKEHHbIN BOCMNIaMEHSIIOLWMNACS ra3

Mo 3aronoBkoM [o6aBreH HOBbIV NYHKT CrieaytoLLero coaepKaHus:

«6.2.4.1 BHyTpeHHee faBneHue B adpo30fbHbIX pacnbinutenax npy 50 °C He
AOMKHO npesbiwaTh 1,2 MlMa (12 6ap) Ans cnyyas BOCMSaMEHSIHOLLNXCS
CXWXKEHHbIX ra3oe, 1,32 Mna (13,2 6ap) ons crny4yas HeBOCMIaMEHSIOLLNXCA
CXWXKeHHbIX rasos, n 1,5 Mna (15 6ap) ansa cnyyas HeBoCnnamMeHsALWNXCs
CXaTbIX NN PacTBOPEHHbLIX rasos. [Ns crny4vas cMecen HEeCKOMbKMX ra3oB
npuMeHsieTcs Hanbonee XeCTKUn 13 Npeaernosy.

CyLiecTByloLLemMy NyHKTY HUXe NPUCBOEH Homep 6.2.4.2.

Hymepauus cnegytowmx nyHKTOB M3MEHEHaA KaK ykaszaHO Huxke: ¢ 6.2.4.1 Ha 6.24.2.1, c
6.2.4.1.1 Ha 6.24.21.1, ¢ 6.2.4.1.2 Ha 6.2.4.2.1.2, c 6.2.4.2 Ha 6.24.2.2, ¢ 6.2.4.2.1 Ha
6.24.221, ¢ 6.24.22 Ha 6.24.2.2.2, ¢ 6.24.221 Ha 6.242221, ¢ 6.24.22.2 Ha
6.24.22.2.2, c 6.24.23 Ha 6.24.2.2.3, ¢ 6.24.23.1 Ha 6.24.2.2.3.1, ¢ 6.2.4.2.3.2 Ha
6.24.2.2.3.2,nc6.24.3Ha6.2.4.2.3.
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B nepeHymepoBaHHOM NyHKTe 6.2.4.2 «6.2.4.1» 3aMeHeHo Ha «6.2.4.2.1», n «6.2.4.2» 3ame-
HEHo Ha «6.2.4.2.2».

B nepeHymepoBaHHOM NyHKTe 6.2.4.2.2 «6.2.4.2.1» 3aMeHeHO Ha «6.2.4.2.2.1», n «6.2.4.2.2»
3aMeHeHO Ha «6.2.4.2.2.2».

B nepeHymepoBaHHOM MyHKTe 6.2.4.2.2 «6.2.4.1» 3amMeHeHo Ha «6.2.4.2.1», n «6.2.4.2» 3a-
MEHEHO Ha «6.2.4.2.2».

MaBa 6.3
NMonoxeHusa NO KOHCTPYKLMM U UCNbITAHUAM Tapbl ANA NH(EKUMOHHbIX BEllecTB
KaTteropum A nogknacca 6.2

6.3.2 lMonoxeHus o Tape

6.3.2.1 CnoBa «ycrnewHo MpPOWTU MUCMbITaHWUS» BO BTOPOM MPEASIOXKEHUM 3aMeHEHbl Ha
«YCMEeLUHO YA0BNETBOPUTL NONOXEHUSAMY.

6.3.2.2 B tekcte npumevaHma «MCO 16106:2006» 3ameHeHo Ha «NCO 16106:2020»; cnoeo
« Tapa» B 3aronoBke cTaHaapTa yaaneHo.

MnaBa 6.4
MonoXxeHus N0 KOHCTPYKLUU, UCNILITAaHUAM U YTBEPXKAEGHUIO YNAKOBOK Ans
paanoakTUBHLIX MaTepuarioB U No YTBEPXKAEHUIO TaKUX MaTepuasnos

6.4.12 [poueaypbl UCNbITAHUX U NOATBEPXKAEHUE COOTBETCTBUSA

6.4.121 Ccbinkn «2.7.2.3.1.3, 2.7.2.3.1.4,» B NepBOM nNpeanoXeHUN yaaneHbl, nocne
«2.7.2.3.4.2» pobaeneHo «, 2.7.2.3.4.3».

6.4.12.2 Ccbinkun «2.7.2.3.1.3, 2.7.2.3.1.4,» ypnaneHsbl, nocne «2.7.2.3.4.2» no6aBneHo «,
2.7.2.3.4.3».

6.4.24 Mepbl NepexogHOro nepruoaa AnA knacca 7

6.4.24.1 3aronoBok Hag NyHKTOM 6.4.24.1 3ameHeH Ha «YNaKoOBKM, He Tpeodyouime yTBep-
XAEHUA KOMNEeTEeHTHbIM OPraHOM X KOHCTPYKTUBHOIO 0(hopMNeHns B COOTBETCTBUMU C
usgaHnamu 1985 ropa, 1985 ropa (ucnpaeneHHbim B 1990 roay), 1996 ropna, 1996 rona
(nepecMmoTpeHHbIM), 1996 roga (M3meHeHHbIM B 2003 roay), 2005 roga, 2009 ropa u
2012 ropa NMpaBun MATATO no 6e3onacHon NnepeBO3Ke pagMOaKTUBHbIX MaTepuanoBy.

6.4.24.1 TeKCT NoAnyHKTa a) 3aMEHEH Ha «yNakoBKK, oTBevatowme TpebosaHmam Npasun
MAIAT3 no 6e3onacHon NepeBo3Kke pagnoakTUBHLIX MaTtepuanos n3ganni 1985 roga wunm
1985 roga (ncnpasneHHoro B 1990 roay):».

TekcT nognyHkTa b) 3amMeHeH Ha «ynakoBkW, oTBevatwowwme TpebosarHmsam lMNMpasun MAFATO
no 6e3onacHon NepeBo3ke paanoakTMBHbIX MaTepmanos usgadmin 1996 roga, 1996 roga (ne-
pecmoTpeHHoro), 1996 roga (uameHeHHoro B 2003 rogy), 2005 roga, 2009 roga unu
2012 ropa:».

6.4.24.2 3aronoBoK Hag NyHKTOM 6.4.24.1 3ameHeH Ha «KOHCTpyKUMM ynakoBOK, yTBep-
XAOEeHHble B cOoOTBeTCTBUM ¢ magaHuamum 1985 ropa, 1985 roma (McnpaBneHHbIM B
1990 roagy), 1996 ropa, 1996 roga (nepecMoTpeHHbiM), 1996 roga (M3MeHeHHbIM B
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2003 rogy), 2005 roaa, 2009 ropa v 2012 ropga Npaesun MAIATO no 6e3onacHom nepe-
BO3Ke paguoaKTUBHbLIX MaTepuanoBy.

6.4.24.2 TekcT nognyHKTa a) 3aMeEHEH Ha «UCMOoSb30BaHNE YNaKOBOYHbIX KOMMJIEKTOB, M3-
FOTOBIIEHHbIX B COOTBETCTBUU C KOHCTPYKTUBHBIM OPOPMIIEHNEM YMaKOBOK, YTBEPXKOEHHbLIM
KOMMNETEHTHbIM OpraHOM COrflacHO NonoxeHuam nagaxHmin 1985 roga nnm 1985 roga (Mcnpas-
nexHoro B 1990 roay) Npasun MAIATS no 6e3onacHon nepeBo3ke paanoakTUBHbBIX MaTepu-
anos, MOXeT ObITb NPOAOIMKEHO, €CNY YAOBNETBOPEHbI BCE U3 CMEAYIOLLMX HUXKE YCIOBUN:».

TekcT nognyHkTa b) 3aMeHeH Ha «MCMNoNb30BaHUE YNAKOBOYHbIX KOMMSEKTOB, U3roTOBEH-
HbIX B COOTBETCTBUM C KOHCTPYKTMBHbIM OCPOpMIEeHMEM YyNakoBOK, YTBEPXKAEHHbIM KOMMe-
TEHTHbIM OPraHOM COrflaCHO NONOXeHusIM m3gaHui 1996 roga, 1996 roga (nepecMmoTpeH-
Horo), 1996 roga (usmeHeHHbIM B 2003 roay), 2005 roga, 2009 roga unu 2012 roga MNMpasun
MAIAT3 no ©6e3onacHon NepeBo3Ke pagMoakTUBHLIX MaTepuanoB, MOXeT ObiTb Mpoaon-
XXEHO, eCrnin yAOBETBOPEHbI BCE U3 CMEAYIOLMX HUXKE YCIOBUM:».

6.4.24.3 CnoBa «usganui cepumn Ne 6 nybnukaumi MAFATO no 6e30nacHOCTUY 3aMEHEHbI
Ha «u3gaHun MNpasun MATAT3 no 6e3onacHom NepeBo3ke paguoakTUBHBIX MaTepuanosy.

6.4.24.4 TeKCT NyHKTa 3aMeHeH Ha «M3roToBneHne HOBbIX YNAaKOBOYHbIX KOMMIEKTOB B CO-
OTBETCTBUWN C KOHCTPYKTUBHBIM OCOPMITIEHMEM YNAKOBOK, OTBEYAIOLLMNX MOMOXEHMAM n3ga-
HuUM 1996 roga, 1996 roga (nepecmoTpeHHoro), 1996 roga (n3ameHeHHoro B 2003 roay),
2005 roga, 2009 roga unn 2012 roga Mpaeun MATATO no 6e3onacHon nepeBo3ke paguno-
aKTUBHbIX MaTepuarnoB, He OOMMKHO paspellaTtbes nocne 31 gekabpa 2028 rogay.

6.4.24.5 CnoBa «(usganve ctaHgaptoB MAIAT3 no 6esonacHoctn cepumn Ne TS-R-1
2009 roga)» B 3aronoBke Had NyHKTOM 6.4.24.5 3ameHeHbl Ha «(n3pganue lNMpasun MAMATI
no 6esonacHon nepeBo3ke pagnoakTnBHbIX MaTepmanos 2009 roga)».

B Tekcte nyHkTa crosa «unu (iii) nsganus lNpasun MAITATO no 6e3onacHol rnepegoske pa-
duoakmuseHbix Mamepuarnos/IAEA Regulations for the Safe Transport of Radioactive Material
naganmsa 2009 roga» 3ameHeHbl Ha «unu (iii) nsganns 2009 roga lNpasun MATATO o 6es-
ornacHou riepegoske paduoakmueHbix Mamepuarnose/IAEA Regulations for the Safe Transport
of Radioactive Material».

6.4.24.6 3aronoBok Hag NyHKTOM 6.4.24.6 3ameHeH Ha «PaanoaKkTMBHbIM MaTepuan oco-
6oro Buaa, yrBepXaeHHbIN B cOOTBETCTBMU ¢ uspaHmamu 1985 ropa, 1985 roga (uc-
npaBneHHoro B 1990 roay), 1996 roaa, 1996 rona (nepecmoTpeHHoro), 1996 rona (M3me-
HeHHoro B 2003 roay), 2005 roaa, 2009 rona 1 2012 rona MpaBun MAIATO no 6e3onac-
HOM NepeBO3Ke pagnoOaKTUBHbLIX MaTepMarnoBy.

TekeT NyHKTa 3aMeHeH Ha CJ'Ie,D,yIOLLI,VIVIZ

«Mcnonb3oBaHne pagnoakTMBHOrO Matepmana ocoboro Buga, NsaroToBrEHHOro B CO-
OTBETCTBUM C KOHCTPYKTUBHBIM OCPOpMSIEHMEM, MOMYYMBLUMM OLHOCTOPOHHEE
YTBEPXOEHNE KOMMETEHTHOro opraHa B COOTBETCTBUM C u3gaHuamm 1985 roga,
1985 roga (n3ameHeHHoro B 1990 rogy), 1996 roga, 1996 roga (nepecmMoTpeHHOro),
1996 roga (n3ameHeHHoro B 2003 rogy), 2005 roaa, 2009 roga unu 2012 roga Mpasun
MAIAT3 no Ge3onacHon nepeBO3Ke paauMOaKTUBHBIX MaTepuanoB, MOXeT ObiTb
NPOAOMKEHO NPW YCNOBMM YAOBNETBOPEHMS 06a3aTenbHON CUCTEMbl MEHE)KMEHTA
npuMeHnMbIM TpebosaHusam nyHkTa 1.5.3.1. M3roToBneHne HOBbIX PaganoaKTUBHBLIX
mMaTepuanoB 0coboro Buaa B COOTBETCTBUMN C KOHCTPYKTUBHLIM OGPOPMITEHNEM, MO-
NYyYMBLUMM OOHOCTOPOHHEE YTBEPXOEHNE KOMNETEHTHLIM OPraHOM B COOTBETCTBUM
¢ usganuamu 1985 roga wnm 1985 roga (n3meHeHHbiM B 1990 roay) [Mpasun
MAIATO no 6e3onacHon nepeBo3ke paanoakTUBHbLIX MaTepManoB paspeLllartbca He
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AOMMKHO. M3roToBneHne HoBbIX paanoakTUBHbLIX MaTtepuanoB ocoboro BMaa B COOT-
BETCTBUWN C KOHCTPYKTUBHbIM OCDOPMMEHMEM, MOMNYYMBLLUMM OAHOCTOPOHHEE YTBEpP-
XOEeHWe KOMMETEHTHbIM OpraHoM B COOTBETCTBMM C u3gaHusmmn 1996 ropa,
1996 roga (nepecMmoTpeHHbIM), 1996 roga (M3meHeHHbIM B 2003 roay), 2005 roaa,
2009 roga nnun 2012 roga NMpaesun MAIATO no 6e3onacHon nepeBo3Ke paanoakTUB-
HbIX MaTepuanoB He pa3peluaeTtcs nocrne 31 aekabpsa 2025 rogay.

MnaBa 6.5

MonoxeHnsa 0 KOHCTPYKLUMUN U UCNbITAaHUAX KOHTENHEPOB CpeaHen rpy3onoabLEMHOCTHU

Ans maccosBbix rpy3os (KCMI)

6.5.1 Obwume TpeboBaHMUA

6.5.1.1.2 TeKcCT NyHKTa 3aMeHeH crneayoLnMm:

«6.5.1.1.2

6.5.2 MapkupoBKa

TpeboeaHusa k KCI'MIT B nogpasgene 6.5.3 ocHOBaHbl Ha onbiTe
ncnonb3oBaHuna cyuwecteytowmnx KCIMI. [Ons ydeTta nporpecca
HayKu U TEXHUKW, NpensaTcTBuin K ucnons3osaHunio KCIMI™ ¢ xapak-
TEPUCTUKAMK, OTIINYAKOLLMMUCS OT XapaKTEPUCTUK, yKaszaHHbIX B
6.5.3 1 6.5.5, He nmeeTCAa Npu YCNOBMK, YTO OHU SABMAKTCS OAMHA-
KOBO 3(pheKTUBHLIMUK, NpUeMNEMbIMU ANS KOMNETEHTHOrO OpraHa
N CNocOoOHbIMM YCMNELIHO YOOBNETBOPUTbL TpeboBaHUSM, MpuBe-
OeHHbIM B 6.5.4 1 6.5.6. MeToabl NPOBEPKU M UCMNbITAHUIA, OTNNYa-
loumecs oT onmncaHHbIX B HacTtosilem Kogekce, npuemnemsl npu
YCMOBWM UX 3KBUBANEHTHOCTNY.

6.5.2.1 OcHoBHasA MapKMpOBKa

6.5.2.1.2 [obaBneH HOBbIN NYHKT 6.5.2.1.2 crneayoLlero cogepXaHus:

«6.5.2.1.2

KCI'MI', n3rotoBreHHbIe C NOMOLLLIO MaTtepmana M3 NOBTOPHO MC-
Nnonb30BaHHOW MfacTMacchl, Kak oH onpegeneH B 1.2.1, AOMKHbI
HecTM MapkumpoBouHbii 3Hak «REC». Onsa xectkmx KCIMIT aToT
3HaK AomkeH 6bITb HAHECEH PSIAOM C MapKUPOBKOW, NMpeAnucaHHon
B NyHKTe 6.5.2.1.1. Ha BHyTpeHHen emkocTu cocTaBHbix KCIMIT
3TOT MapKMPOBOYHBIM 3HAK OOSMKEH pacnonaratbCcs psaoMm ¢ Map-
KMPOBKOWN, NpeanuCaHHON MyHKTOM 6.5.2.2.4».

CywecTtBytowme nyHkTbl 6.5.2.1.2 1 6.5.2.1.3 nepeHymepoBaHbl B 6.5.2.1.3 1 6.5.2.1.4, cooT-

BETCTBEHHO.

6.5.4 WUcnbiTaHuA, cepTudnkaumsa v NpoBeEpPKU

6.5.4.1 OOecnevyeHue KayecTBa

6.5.4.1 B Tekcte npumevaHusa «MCO 16106:2006» sameHeHo Ha «MCO 16106:2020», crnoso
« Tapa» B Ha3BaHUW CTaHAapTa yaaneHo.

6.5.5 OtpenbHble nonoxeHusa no KCIrMr

6.5.5.3 OTtagenbHbIe NONOXeHUA AN XecTKux nnactmaccoBbix KCIIMIr
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6.5.5.3.2 lMocne nepeoro npeanoxeHust 4o6aBneHo BTOpPOE NpenrioXeHne ¢ TekctoM: «3a
UCKIOYEeHMEM MaTepumana nu3 NoBTOPHO MUCNOSb30BaAHHOW NnacTMaccehl, Kak OH OnpeaeneH B
1.2.1, ncnonb3oBaHne NHbIX MaTepranoB ANs U3roToBNeHNd, KpOMe 0TXOA0B NPOM3BOACTBA
N U3MenbYeHHbIX oparmMeHToB 06paboTKM TOro e camMoro NpoM3BOACTBEHHOIO NpoLecca, He
paspeLuaeTca».

6.5.5.3.5 TyHKT yoaneH.

6.5.5.4.6 lMocne nepBoro npeanoxeHust 4O6aBNeHO BTOpPOE NpenriokeHne ¢ TekctoM: «3a
WCKIIOYEeHMEM MaTepmana u3 NoBTOPHO MCNOSb30BAHHOM NacTMaccehl, Kak OH ONpeaeneH B
1.2.1, ncnonb3oBaHue MHbIX MaTepuanoB ANg U3roToBreHNs, KpOMe 0TXOA0B NPOU3BOACTBA
N M3MenbYeHHbIX oparmMeHToB 06paboTKM TOro e camoro NpoM3BOACTBEHHOIO NpoLiecca, He
paspeLuaeTca».

6.5.5.4.9 TlyHKT yoaneH.

CywecTBytowime nyHkTbl 6.5.5.4.10-6.5.5.4.26 nepeHymepoBaHbl B 6.5.5.4.9-6.5.5.4.25, co-
OTBETCTBEHHO.

B nepeHymepoBaHHOM nyHkTe 6.5.5.4.19 «6.5.5.4.9» 3ameHeHO Ha «6.5.5.4.8».

MnaBa 6.6
MonoXxeHus 0 KOHCTPYKLUUM U UCNbITAHUAX KpyNHOrabapuTHOM Tapbl

6.6.1 OOwue nonoxeHus

6.6.1.2 Ccbinka Ha «MCO 16106:2006» B npnmedaHnn 3ameHeHa Ha «MCO 16106:2020»,
cnoBo « Tapa» yganeHo u3 Ha3BaHusa cTaHgapTa.

6.6.1.3 CnoBa «ycnewHo NponTN UCMNbITAHUS» BO BTOPOM NPELrOoXEeHUN 3aMeHeHbl Ha
«yCneLIHO YOOBNETBOPUTD NONOXKEHUSMY.

MaBsa 6.7
MonoxeHus no pacyeTam, U3roTOBIEHUIO, MPOBEPKaM U UCNbITAHUAM CbEeMHbIX
LUCTEPH U MHOTO3NeMEeHTHbIX ra3oBbiX KOHTenHepoB (M3rK)

6.7 Mocne cywecTByloOLWEro NnpuMeyaH1s B Havane rnasbl 6.7 go6asneHo HoBoe npume-
YaHue crneayLero CoaepXaHus:

«MpumeyaHue 2: NONOXEHUsT HACTOALLEN rnaBbl MPUMEHSAIOTCSA TakkKe K CbeMHbIM
LUMcTepHaMm c Kopnycamu, U3roToBfIEHHBIMW N3 apMUPOBAHHOIO BOSTOKHOM NnacTuka
(ABI) B npenenax, ykasaHHbIX B rnase 6.10».

CyuiecTBylowemMy npumMeyaHuto NpucBoeH Homep 1.

6.7.2 [MonoxeHus No pac4yeTtam, UroTOBJIEHUIO, MPOBEpPKaM U UCNbITAaHUAM
CbEeMHbIX LUCTEPH, NpeAHa3HaYeHHbIX ANA NepeBO3KM BelecTs Knacca 1 m
knaccos 3-9

6.7.2.1 OnpepgeneHus

TekcT nocnegHero npeanoxeHua B onpeaeneHnmn «CbemHas yucmepHa» nocnegHee npea-
NOoXeHne 3aMeHeHOo crenyrwnm:
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«ABTOLIMCTEPHDI, XENe3HOOOPOXHbIE BaroHbI-UUCTEPHbI, HeMeTannuyeckve Luu-
CTEpHbI (KpOMe CbeMHbIX LmcTepH u3 ABI1, cm. rmasy 6.10), rasoBble 6annoHbl, Kpyn-
HorabapuTHblE EMKOCTU 1 KOHTENHEPbLI CpeAHeN rpy30noA4bEMHOCTU NS MacCOBbIX
rpy3oe (KCI'MIN) He paccmaTpuBalOTCsl Kak COCTaBNSOLWNE NPeaMET HACTOSILEro
onpeaernexHns;».

MonoxeHUA No pacyeTam, U3roTOBIIEHUIO, NPOBEepPKaM U UCNbITaHUAM
CbEeMHbIX LIUCTEPH, NpeAHa3Ha4YeHHbIX AN NepeBO3KU HeoXNaXAeHHbIX
CXWXeHHbIX ra3oB Knacca 2

6.7.3.8 TponyckHas cnoCOOGHOCTb YCTPOMUCTB ANA cOpoca AaBneHus

MnaBa 6.10

Mocne rnaBbl 6.9 gobaeneHa HoBas rnaea 6.10 crneayrowero cogepXaHus:

«

MaBa 6.10

MonoxeHua no pacyeTam, U3roToBJs1IeHUHO, NPOBepPKamMm U NCNbITaHNAM CBbEeMHbIX
UUCTepH C KopnycamMmu, N3arotoejieHHbIMA C NOMOLWbIO MaTepuanoB N3 apMmMpoBaHHOIo

6.10.1

6.10.1.1

6.10.1.2

6.10.1.3

6.10.1.4

BOJSIOKHOM nnacTtuka (ABI)

MpumeHeHne n obwme TpeboBaHUA

TpeboBaHua pasgena 6.10.2 NPUMEHSIOTCS K CbeMHbIM LIMCTEPHAM C Koprycamu
n3 ABI1, npegHasHa4yeHHbIM A5 NEPEBO3KN OMacHbIX BewecTB knaccos 1, 3, 8 u
9 n nogknaccos 5.1, 6.1 1 6.2 Bcemn Bugamu TpaHcnopTa. B gononHeHue K Tpe-
OOBaHUAM HaCTOsLLEN rMaBbl, €CNIN HE YKa3aHO WHOE, B OTHOLLUEHWUW MYMbTUMO-
AarnbHbIX CbEMHbIX LUMCTEPH ¢ Koprnycamn u3a ABI1, oTBevalowmx onpegeneHuto
«KOHTElHepa» Mo TEPMUHONOrMM 3Ton KOHBEHUUW, OOMKHbI ObiTb BbLINOJTHEHDI
npumeHuMble TpebosaHns MexayHapoaHon KoHBeHuun 1972 roga no 6esonac-
HbIM KoHTerHepam (KBK) ¢ nonpaskamu.

MonoxeHus HaCTosILLLEN rMaBbl He NPUMEHSIOTCS K NeperpyaembiM B MOPe CbeM-
HbIM LIMCTEPHAM.

MonoxeHus rnaebl 4.2 1 pasgena 6.7.2 NPUMEHSIOTCA K CbeMHbIM KOHTENHEpaMm
¢ kopnycamu u3 ABIT, 3a UCKNtoYeHNEM MONOXEHNN, OTHOCALLMXCA K UCMOSNb30Ba-
HUIO MeTannMyeckux mMatepuanoB Afs U3rOTOBIEHUS KOPMYCOB CbEMHbIX LMU-
CTEPH, N yKa3aHHbIX B 3TON rnase JONOSTHUTENbHLIX NOMOXEHUIN.

C uenbio Np13HaHns nporpecca B 06n1acTn Hayku U TEXHUKKN, TEXHUYEecKne Tpebo-
BaHUSA HAcCTOsILLEN rnaBbl MOTYT ObITb U3MEHEHbLI MOCPEACTBOM NPUHATUSA anbTep-
HaTUBHbIX Mep M peleHuin. Takummn anbTepHaTUBHBIMU MEPaMM U PeELLEHUSAMU
A0ImKeH ObiTb obecneyveH ypoBeHb 6€30MacHOCTU HE HMXKE TOro, Kakon rapaHTu-
POBaH MNOMOXEHUSAMUN HACTOSILLEN rMaBbl B OTHOLLEHUN COBMECTUMOCTU C NepeBo-
3UMbIMM BELLECTBAMW M CNIOCOOHOCTN CbEMHbBIX LIMCTEPH BbIAEPXKNBATL AEWCTBUE
yAapHbIX HArpy3okK, yCunui npu norpyske n noxapa. [nsa cnyyas mexayHapoaHbix
NepeBO30K anbTepHaTUBHbIE MEpPbl U peLleHnst AN CbeMHbIX LMcTepH m3 ABI
AOMMKHbI ObITb YTBEPXKAEHBI COOTBETCTBYHOLNUMM KOMNETEHTHBIMW OpraHamu.
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6.10.2 [MonoxeHus No pacyeTam, UroTOBNEHUIO, MPOBEepPKaM U UCNbITAaHUAM
CbeMHbIX uuctepH us ABI1

6.10.2.1 OnpepgeneHus

[na uenen HacTosawero pasgena NpUMEHSTCS onpeaeneHns B 6.7.2.1, kpome onpegene-
HURN, OTHOCALUMXCA K MeTannudeckum matepuanam («MenkosepHuctas crtanby», «Msrkas
ctanb» n «CTaHgapTHas ctanby») AN U3roTOBIEHMS KOprnyca CbEMHON LMCTEPHBI.

B pononHeHne, ans CbeMHbIX UMCTEepH C Kopnycamun m13 ABI NPUMEHAKTCA cneaylouine
onpeaeneHnd:

BrewHut cniol/External layer o3HauyaeT 4acTb Kopnyca, HENOCpeaCTBEHHO NOABEPratoLLyoCs
AeNCcTBUI0 aTMocepHoro Bo3ayxa.

ApmuposaHHbIl eoriokHoM rinacmuk (ABll)/Fibre-reinforced plastic (FRP) o3HavyaeT maTte-
pwuan, CoOCTOSILLMIA N3 YyCUIMBAIOLLMX (apMUPYIOLLMX) SIEMEHTOB M3 BOSIOKHA M/unu ancnepc-
HbIX 3NIEMEHTOB BHYTPM TEPMOOTBEPXOAEMOW WMAW TEPMONNACTUYHOW MONIMMEPHON Mart-
pvbl.

Hamomka Humu/Filament winding o3Ha4aeT npouecc opMUpoBaHMS KOHCTPYyKUnn 13 ABIT,
B KOTOPOM HenpepbiBHbIE yCUNMBaKLWKWe 3nemMeHTbl (HUTb, NeHTa UNu uHble), npeaBapu-
TenbHO NpOonUTbIBAaeMble MatepuanomMm maTpuubl, MM60 NponuTbIBaeMble B X04€e HaMOTKW,
HaknagblBalTCA Ha Bpallatolwytocss dopmoobpasytowyo onpaeky (wabnoH). OOblYHO
dopMa sBnseTCs TENOM BpaLLEHNS U MOXKET BKMNOYaTb JOHbA.

Kopniyc u3 ABI/FRP o3Ha4aeT 3akpbITyl0 YacTb LMIUMHOPUYECKON (POpPMbI, C BHYTPEHHUM
obbemMom, npegHasHa4YeHHbIM O519 NePEBO3KM XMMUYECKUX BELLLECTB.

LiucmepHa u3 ABI/FRP tank o3Ha4aeT CbEMHYH LUMCTEPHY, coObpaHHyt0 M3 Kopnyca n Oo-
HbEB, N3roToBneHHbIX U3 ABI, cepBrcHOro obopyaoBaHus, yCTpOUCTB Ans cOpoca AaBneHns
M ApYyroro yCTaHOBIIEHHOro Ha Hen 060pyaOBaHUS.

Temniepamypa cmeknoegaHusi/Glass transition temperature (Tg) 03Ha4aeT HOpMaTMBHbIV Ana-
na3oH Temnepatyp, B Npeaenax KoToporo NPONCXOAUT CTEKNOBaHME.

Pyuynasi ebiknadka/Hand layup o3Ha4vaeT npouecc hOpMOBKM apMUPOBAHHOIO MiacTuka, B
KOTOPOM apMUpPYIOLLINE 3MIEMEHTbI U CBA3YIOLLIEE BbIKIaAbIBAKOTCS B hOpMYy.

Bknadebiwy/Liner o3Ha4aeT Crov Ha BHYTPEHHEN NOBEPXHOCTU koprnyca n3 ABI1, npegoTepa-
LiatoLLMe ero KOHTaKT C NepeBO3MbIMU ONACHbLIMU Fpy3aMu.

Mam/Mat o3Ha4aeT apMUPYIOLLMIA INEMEHT, U3TOTOBMEHHbLIN U3 NPOU3BOSIbHBIM 06pa3oM
py6neHbIX Uy CKPYYEHHBIX B XKryTbl BOIOKOH, COeANHEHHbIX BMECTE B BUAE NMCTOB pasnny-
HOWM ANWHbI U TONLWUHbI.

lMapannensHbil obpasey obonoyku/Parallel shell sample o3Ha4vaeT obpasey ABI1, koTopblii
AOMMKeH ObITb penpe3eHTaTUBHbBIM 41151 KOPMyca, U KOTOPbIA N3roTaBnMBaeTCa OQHOBPEMEHHO
¢ hbopMMpoBaHMEM Kopryca B TOM Cryyae, Koraa Bblpe3aTb obpasel, n3 caMmon o60noykun He
npeacTaBnseTcsi BO3MOXHbIM. MapannenbHbin 06pa3seL, 0601104KM MOXET BbITb MAIOCKUM UMK
N3OTHYThIM.

PenpeseHmamusHsbil obpaseu/Representative sample o3Ha4yaeT obpasel, Bblpe3aHHbIN U3
060504k,
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UHy3us cesasyroweeao nonumepa/Resin infusion o3Ha4yaeT meTtod OpPMNPOBaHUS KOHCTPYK-
uuun 13 ABI, npegycmaTtpumBaloLmnn BbIKNagKy Cyxoro apMmpyloLLero matepuana B conpsra-
emMyto popMy, OAHOCTOPOHHIOK (POpMYy C BaKyyMHbIM MELUKOM WM UHbIM oBpasom, Koraa
XVUOKMIN CBA3YIOWMI NoNMMep nogaetca B (hopMy C MOMOLLBO OABMNEHUSI U3BHE Ha BMyCKe,
n/vnun nyTem co3gaHus NosIHOrO UIM YacTMYHOro BakyyMHOro JaBfeHusi Ha BbIXOAHOM BO3-
OYLLUHOM KaHarne.

CmpykmypHbIt criol/Structural layer o3HavaeT cnou obonoykn n3 ABI1, HasHavyeHnem KoTo-
PbiX SIBNSETCSA BOCNPUSATME PACHETHbIX HArpy3oK.

3awumHsbil crioli/Veil o3Ha4YaeT TOHKUIA MAaT C BbICOKOW BMUTbIBalOLLLE CMOCOOHOCTLIO, UC-
nonb3yeMbiii B cnosix nagenuin n3 ABI B cnyyae, korga TpebyeTcst u3bbITOYHOE coaepXaHne
dpakuun NoNMMepPHOM MaTpuubl (POBHasi NOBEPXHOCTb, XMMUYECKasi CTOMKOCTb, HEMPOHMLa-
€MOCTb OS89 Teun N T. 1.).

6.10.2.2 OOLWMe NONOXKEHUA NO KOHCTPYUPOBAHUIO U N3TOTOBJIEHUIO

6.10.2.2.1 TMonoxeHus 6.7.1 n 6.7.2.2 NnpUMEHSIOTCH K CbeMHbIM LnucTepHam u3 ABI1. [Ons
yacTen kopnyca, n3rotoBneHHbIx 3 ABI1, He NPpMMEHATCA criegyoLmne Nonoxe-
Hue raebl 6.7: 6.7.2.2.1, 6.7.2.2.9.1, 6.7.2.2.13 n 6.7.2.2.14. Kopnyca OOfmKHbl
ObITb CKOHCTPYMPOBAHbI U M3rOTOBMEHbI B COOTBETCTBMM C TpeboBaHMAMMU KO-
AeKca aAns cocyaoB Mo AaBreHneM, NPUMEHMMOro K MaTepuanam ru3 ABI, n npu-
3HaHHbIM KOMMETEHTHBIM OPraHOM.

Kpome Toro, npumeHsitotcs cneayowume TpeboBaHus.
6.10.2.2.2 Cucmema kayecmea us2omoesumerss

6.10.2.2.2.1 Cuctema kayecTBa QOMmKHa BKITOMaTb BCE 3NIEMEHTHI, TpeboBaHMs 1 Nono-
XeHud, npuHaTble Ha cebsa nsrotosutenem. OHa gomkHa ObiTb 0hopMNneHa
OOKyMeHTanbHO, CUCTEMAaTUYECKMM 1 ynopsaaoveHHbIM obpas3oM, B hopme
NMMCbMEHHOMO N3MNOXEHMS NOMUTUKN, NpoLeayp U MHCTPYKLUUA.

6.10.2.2.2.2 B yacTHOCTW, JOKYMEHT AOSMKEH BKNIOYaTb Hagnexatlee onncaHue:

.1 opraHu3auMoHHOMN CTPYKTYpPbl U OTBETCTBEHHOCTU NEepCcoHana B OTHOLLEHWM
KayecTBa NPOEKTUPOBAHUSA U NPOAYKLMU;

.2 METO[OB KOHTPONs U BepuduKauum NPOEeKTUPOBaHUS, TEXHONOMMYEeCKNX
npoLeccoB 1 MnpoLueayp, KoTopble npeaycmaTpuBaeTcsi UCNosb30BaTh Npu
NPOEKTUPOBAHUN CbEMHbIX LIUCTEPH;

.3 COOTBETCTBYIOLUNX MHCTPYKLMIA B 4aCTX NPON3BOACTBA, KOHTPOIISA KA4ecTBa,
obecneyeHnss Ka4ecTBa U TEXHOMOIMYECKNX MPOLIECCOB, KOTOPbIE MaHMpy-
eTCs UCMNOomnb30BaTh;

4 OOKyMEHTaumMM No Ka4yecTBY, TAKOW KaK OTYETbI O NPOBEPKAXx, MPOTOKOSIbI UC-
NbITAHU 1 CBeAEHNSA O KanMbpoBKe;

.5 aHanmsa cuctembl ynpaeneHusi, UMeroLero Lenbto obecneunts apdpekTme-
Hoe (OYHKLMOHNPOBAHME CUCTEMbI KA4eCTBA, BbITEKAOLLEIO N3 pe3ynbTaToB
ayauTa B cooTBeTCcTBUM C 6.10.2.2.2 .4,

.6 npouecca, onucbiBaloLWero, kakuMm o6pa3omM BbINOMHATCA TpeboBaHus 3a-
Kasuuka;
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npouenyp KOHTponA n nepecmMmoTpa AOKYMEHTaUNn;

CPEACTB KOHTPOJSIsi HE COOTBETCTBYHOLUX TPeBGOoBaHMSM CbeMHbIX LIMCTEPH,
npuoGpeTaemMbiX KOMMNOHEHT, MPOLLECCOB NPON3BOACTBA M KOHEYHOMN NPOAYK-
umu, u

nporpamMmmM MOArOTOBKM M Nopsdka aTtTectaumm COOTBETCTBYIOLLErO NMepco-
Hana.
B pamkax cucTemMbl KadyecTBa ONs KaXOoW CbeMHOW umucTtepHbl M3 ABI

AOJDKHbI ObITb yAOBIieETBOPEHbI cneaywLline MMHMMarlbHble TpGGOBaHVIﬂZ

A

2

6.10.2.2.24

MCronb30BaHWE NraHa NPOBEPOK U UCMbITAHWIA;
BU3yarbHble NPOBEPKYU;

npoBepKa OpMeHTaLuM BONTOKOH M MX MacCoBOWM A0 NOCpeaCcTBOM AOKY-
MeHTanbHO 0(OPMITEHHOrO NPoLLecca KOHTPOS;

npoBepKa Ka4yecTBa 1 XapakTePUCTMK BOSIOKOH M CBSI3YHOLLLErO NonMmepa npu
NOMOLLY CEPTUCDUKATOB N UHOW JOKYMEHTaLNK;

npoBepKa KayecTBa U XxapakTepucTuK BKraabila npu noMoLLm ceptuduka-
TOB U MHOW JOKYMEHTaLMW;

npoBepka, N0 NPUHAAIEXHOCTUN, XapaKTepUCTUK (oopMOBaHHOro Tepmonna-
CTMYECKOro cBA3ytLLero, NMbo cteneHn OTBEPXAEHMS TepMooTBepxaae-
MOW CMOfbl, C UCMOMNb30BaHMEM NPSAMbIX UITM KOCBEHHbLIX METOO0B (Hanpu-
Mep, Tecta bapkona vnu guddepeHumnansHON CKaHUPYOLWEen Kanopumert-
pun), KOTOpble AOMXHbI ObITb YCTaHOBIEHbI B cOOTBETCTBUM € 6.10.2.7.1.2.8,
nmbo ¢ ucnonb3oBaHWEM UCTbITAHUA pernpe3eHTaTMBHOro obpasua unu na-
pannenoHoro obpasua o060MoYkM Ha non3yy4ectb B COOTBETCTBUMM C
6.10.2.7.1.2.5 B TeyeHne 100 yacos;

[AOKYMEHTaLUus, No NpUHaanNexHoCcTH, NpoLeccoB opMOBKM TEPMOMNacTy-
4eCKOro CBSI3YHOLLEro WM OTBEPXOEHUS TEPMOOTBEPXKOAAEMOrO CBS3YHO-
LLero nonumMepa, a Takke NpoLEeccoB, NPMMEHSIEMbIX MOCINEe OTBEPXKAEHUS,
n

COXpaHeHune n apxmBauna obpasLoB o6onoyek 4ns NpoBepokK B ByayLem, n
ANnsa BepudukaLmm Kopnycos (Hanpuvep, Yepes nas 4nsi 4oCTyna) B TeYeHne
naTu neT.

Aydum cucmembl Kadecmea

Cuctema kayecTBa OOSPKHA NPOWTM NepBOHaYarbHY NPOBEPKY C LEerbio
YCTaAHOBIEHUS ee COOTBETCTBUA MonoxeHusam 6.10.2.2.2.1-6.10.2.2.2.3, K
yOOBNETBOPEHMIO KOMMNETEHTHOrO OpraHa.

NaroTtoBuTENb O0MKEH ObITh M3BELLEH O pe3ynbTaTax ayauta. YeBegomne-
HMEe OOMMKHO coaepaTb BbIBOAbI U3 ayauTa W, €Cnn NpUMeHnMo, niobble
Tpebyemble KOPPEKTUPYIOLLME AeNCTBUS.

[OMmKHbl OCYLLLECTBMNATLCS Nepuoauyveckne ayauTbl, K YAOBNETBOPEHUIO
KOMMETEHTHOro opraHa, ¢ Lefblo YA0CTOBEPUTLCS B TOM, YTO U3rOTOBUTESb
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noggepXunBaet U NpMMeHAEeT CUCTEMY KadecTBa. OtyeTbl O nepnoanvecknx
ayanTtax OOJMKHbl NpenocTtaBnATbCA N3rOTOBUTETIO.

lNoddepxaHue cucmembl Kad4ecmesa

M3roToBuTENb OOMKEH NOAOEPXKMBATb CUCTEMY KayeCTBa B COCTOSIHUM, CO-
OTBETCTBYHOLLEM TOMY, B KOTOPOM OHa Obina yTBepXxaeHa, ¢ Lenbio coxpa-
HUTb ee AENCTBEHHON N 3P EKTUBHON.

M3rotoBuTEnNb AOMKEH YBEOOMUTE KOMMNETEHTHbIA OpraH, yTBepavBLUNA CK-
CTeMy KayecTBa, O NobbiX ee nNnaHMpyemMbix nameHeHusax. MNpegnaraemole
N3MEHEHNS AOMKHbI MPONTU OLIEHKY C LieNblo YCTaHOBMEHMS TOro, YTO CU-
cTema KavyecTBa no-npexHeMy yaoBNeTBOPSOT nonoxeHnam 6.10.2.2.2.1—
6.10.2.2.2.3.

Kopnyca (o6osi04ku) us ABI1

Kopnyca n3 ABIT gomkHbl 6bITb HAOEXHO COEANHEHDbI C ANIEMEHTaMM KOH-
CTPYKUMM pambl (Kapkaca) CbeMHOM LmcTepHbl. Onopkl kopnyca us ABIM n
3IEMEHTLI, COeaMHSOWNE ero ¢ pamon, He OOMKHbl Bbi3blBaTb MECTHOW
KOHLEHTpALUUN HanNpsKEHWA, MpPEBbLIWAKLWMX pacyYeTHble A0MyCTUMbIE
HanpshKeHnsa Ons Koprnyca, B COOTBETCTBUM C MOSIOXKEHUSIMU, NPUBEOEH-
HbIMW B HACTOSILLIEN rNaBe 415 BCEX YCNOBUI 3KCNyaTaunm n UCnbITaHWA.

Kopnyca gomkHbl OblTb M3rOTOBMEHbI M3 NMPUrOA4HbLIX MaTepuanos, ObiTb
CMocobHbl paboTaTb B MMHMMAarNbHOM Anana3oHe Temnepartyp ot -40°C go
+50°C, ecnv KOMNEeTEHTHbIM OpraHOM CTpaHbl, r4e OCyLIeCTBMsieTCA nepe-
BO3Ka, He ObiNM ykasaHbl Oonee >XecTkue KNMMaTU4eckme yCrioBusi Unu
yCnoBMS aKcnnyaTaumm (Hanpumep, ncnonb3oBaHne cpeacTs oborpesa).

B cnyyae ycTtaHOBKM cMCTeEMbl 0borpeea, aTa cMCTeMa AOJDKHA OTBeYaTb
nonoxeHuam 6.7.2.5.12—6.7.2.5.15, a Takke cnegyowmm NonoxKeHUsM:

A MaKcumanbHas 3KcrniyaTauMoHHast TeMnepaTtypa HarpeBaTenbHbIX
3MEeMEHTOB, BCTPOEHHbIX B 06004KYy Koprnyca U COeAUHEHHbIX C
Hel, He JoMKHa NpeBbllaTb MakCUMarbHYy pacyeTHYO Temnepa-
TYPY AN LUCTEPHbI;

2 HarpeBaTesfbHble 3NeMeHTbl AOMMKHbl ObliTb CKOHCTPYMPOBaHbI,
ynpaBnATbCA M MCNONb30BaTbCA TakuM 06pa3oM, 4Tobbl Temnepa-
Typa NepeBO3MMOro BELLeCcTBa He MOrna MpeB30WTM Makcumarb-
HOW pacyeTHOW TemnepaTypbl ANs UUCTEPHbI, MO0 Takoro 3Haye-
HUs1 TeMmnepaTypbl, NPU KOTOPOM BHYyTpEHHEe AaBreHne MnpeBbl-
cuno 6el MOPAO,

3 ANneMeHTbl KOHCTPYKUUN LUNCTEPHbI N HAarpeBaTesibHble 3J1IEMEHTbI
OOJDKHbI MO3BONATbL NMPOU3BOOUTL OCMOTP KOpnyca B OTHOLUEHUA
BO3MOXHbIX NOCNeaCTBUM neperpesa.

Kopnyca OOJDKHbI COCTOATL U3 CneAyruwnx 3N1ieMeHTOB!:

- BKNagplLL;

- CTPYKTYPHbIW Crion, n
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- BHELUHWI CIOoMN.

MpumeyvaHme: anemMeHTbl MoryT OblTb 06 bEAMHEHDBI NPY YCIIOBUM COOTBET-
CTBUSI BCEM NPUMEHUMbIM (PYHKLIMOHANbHbLIM KPUTEPUSIM.

Bknagbllw siBNSeTCA BHYTPEHHMM 31IeEMEHTOM Koprnyca, NpeAHasHaYeHHbIM
B KayecTBe nepBUYHOro 6bapbepa, obecneunBatoLLEro JONTOBPEMEHHYHO XU-
MMWYECKYH0 CTOWKOCTb ANS MEpPEBO3UMbIX BELLECTB, NpegoTBpallaioLLero
ntobble onacHble peakumMm ¢ CoOAepPKUMbIM UM obpasoBaHMe OMacHbIX CO-
eQuHeHnn, a Takke nboe onacHoe ocnabneHne CTPYKTYPHOro crnos
BCIEACTBME MPOHUKHOBEHUSI COAEPKUMOIO Yepe3 BHYTPEHHUI BKMNaAbILL.
Xvmundeckasd COBMECTMMOCTb JOJMKHA ObiTb NPOBEpPEHA B COOTBETCTBMM C
6.10.2.7.1.3.

Bknagbilw MOXeT ObITb n3rotoBneH ns ABI unu 13 tepmonnacra.

Bknagpbiwmn n3 ABIT gOmKHbI COCTOSTE U3 CriedyowWwmX ABYX KOMMOHEHT:

A BepxHero crnosi («renbkoyTa»): COOTBETCTBYIOLLLErO Criosi C BbICO-
KM COOEPXKXaHMEM CBA3YHOLLEro NOMMepa, YCUITEHHOIo 3alMTHbIM
Ccnoem, COBMECTUMbIM CO CBSA3YHLMM UM MEPEBO3NUMbLIM Belle-
CTBOM. JQTOT CNOKW OOMMKEH MMETb MaKCcUMaribHOe coaepXaHue BO-
nokoH no macce 30%, MUHUManbHY TonwuHy 0,25 MM 1 Makcu-
ManbHyto TonwmHy 0,60 mm.

2 Apmupytouiero(nx) cnos (Cnoes): Cros NN HECKONbKUX CNOEB MU-
HUManbHOW TOMWMHON 2 MM, codepxallero MuHumym 900 r/m?
cTeknomaTa unu pybneHbIX BOSIOKOH C MacCOBbIM COAEPXaHNEM
ctekna He meHee 30%, ecnu akBuMBaneHtHas 6e30nNacHOCTb He
obecneyeHa MeHbLUMM COAEepPXaHNEM CTeKna.

Ecnu Bknagbilw coopMUpoOBaH 13 NTIMCTOB TEPMONIIACTa, 3TN NNCTbI LOIMKHbI
ObITb coeaMHeEHbLI Mexay coboi cBapkon ¢ cobntogeHnem TpeboBaHUA K
dopMe 1 ncnonb3oBaHNEM aTTECTOBAHHbIX NPOLeAyp CBapKu U KBanudu-
LUMpoBaHHOro nepcoHarna. CeapHble BKNagbiWm AOMKHBI UMETb 3NEKTPONpOo-
BOASILLNIA CITON, pa3MELLEHHbIA CO CTOPOHbI CBApHbIX LWBOB, HE BXOOALLMX B
KOHTaKT C XWOKOCTbIO, C LieNblo 06neryeHms NCnbITaHuin METOAOM 3NEKTPU-
yeckoro npobos. [locpeacTBOM MCMONb30BaHNMEM COOTBETCTBYIOLLETO Me-
TOo4a OOMKHO BbITh 06ecnevyeHo HagexXHOe JONrOBEeYHOe CoeAMHeHMe BKNa-
Ablla CO CTPYKTYPHbLIM CIOEM.

CTPYKTYpPHbI Cov AOSMKEH ObITb CKOHCTPYMpoBaH 06pa3oM, NO3BONAOLLMM
BblOepXnBaTb ENCTBUE paCyYETHbIX HAarpy3oK B COOTBETCTBUM C 6.7.2.2.12,
6.10.2.2.3.1,6.10.2.3.2,6.10.2.3.4 n 6.10.2.3.6.

BHeLUHWIA croii M3 CcMorn Uy NTakoKpacoYHOe MOKpPbITUE OOMKeH oGecneyn-
BaTb HaZnexallyt 3aluTy CTPYKTYPHbLIX CIIOEeB LMCTEPHbI OT NPUPOAHOMO
BO3ENCTBUS N BNUAHMSA SKCMIyaTaUMOHHbIX YCIOBMWI, B TOM YMCHe OT YIb-
TPaMONETOBOrO U3Iy4YeHWUs, CONEBOro TyMaHa WU CrlydalHbIX BCMIECKOB

rpysa.

Cessyrowue rnonumepsl (CMoribl)

O6paboTka cmecn CMOM 40SMKHA BbINOSIHATLCS B COOTBETCTBUM C pEKOMEHAALNAMM
nocTaBLmka. TakuMm cMonamm MoryT SABRATLCS:
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- HeHacbllLEHHble NonMadUpHbIE CMOTbI;
- BUHUN3MUPHBLIE CMONbI;

- 9MOKCWAHblE CMOfbI;

- deHondopManbaermaHbie CMorbl, 1

- TepmonmnacTU4eckune CMorbl.

Temnepatypa Tennosown gedopmauumn cmonbl (TT), onpegeneHHasi B COOTBET-
ctBum ¢ 6.10.2.7.1.1, gomkHa 6biTb N0 MeHblwen mepe Ha 20 °C Bbile Makcumarb-
HOW pacyeTHOW TemnepaTypbl A48 Kopnyca, Kak oHa onpegeneHa B 6.10.2.2.3.2, HO
B NOGOM criyvyae oHa He JormkHa ObITb HUMxe 70 °C.

6.10.2.2.3.11 Apmupyrowutl Mmamepuari

Bbi6op apMupytoLmx maTepranos Ansi CTPYKTYPHbIX CNOEB A0SMKEH ObITb OCYLLEeCTB-
NeH Takum obpas3om, 4YTOObl 3TM MaTepuarnbl oTBevanu TpeboBaHMsM K CTPYKTYp-
HOMY CIOl0.

B kauecTBe BOMOKOH AN BKNagbllla Ha BHYTPEHHEN NOBEPXHOCTU AOIMKHO UCMOSb-
30BaTbCS CTEKOBOMOKHO Kak MuHumMymM TmnoB C unm ECR B cootBeTcTBMM C
MCO 2078:1993 + lMonp. 1:2015. 3awmTHbIe Criom 13 TepmMonnacTa MoryT Ucnosb-
30BaTbCA AN BHYTPEHHEro BKNadblwa nuib Toraa, koraa bbina gokasaHa Ux coB-
MECTUMOCTL C MIaHUpPyeMbIM K NEPEBO3KE COAEPKUMbIM.

6.10.2.2.3.12 [lobasku

Ho6askn, Heobxogmmble Ansa 06paboTkM CBA3YIOLLEro NonMMepa, Takme Kak katanu-
3aTOpbl, YCKOPUTENN, OTBEPAUTENN U TUKCOTPONHbIE BELLLECTBA, PABHO Kak MaTtepu-
anbl, UCNonNb3yeMble ANS yNyYLLEHMS KAYeCTBa LMCTEPHbI -— TaKMe Kak 3anofTHUTENK
nop (WwnaTtneBka), Kpacku, MUrMeHTbI U T. M., He AOMKHbI NPUBOAUTbL K 0crnabnexHuto
CBSA3YIOLLIEr0, C y4EeTOM CPOKa aKCcnnyaTaumm n npeaycMaTtpmuBaemMoro NnpoeKkTomM auna-
nasoHa aKCnyaTaunoHHbIX TeMmneparyp.

6.10.2.2.3.13 Kopnyca n3 ABI, ux coegnHUTENbHbIE 3NEMEHTLI, X CEPBUCHOE U KOH-
CTPYKUMOHHOE obopyaoBaHue OOKHbl BbITb CKOHCTPYMPOBaHbI 06pa3om,
No3BONALLNM BblAep>KMBaTb AENCTBUE Harpy3oK, ykasaHHbIX B 6.7.2.2.12,
6.10.2.2.3,6.10.2.3.2,6.10.2.3.4 1 6.10.2.3.6 6e3 noTepb coaep>xmMmoro (1c-
Kntovas ras, BbIXogsAwWmn Yepes nobble YCTPONCTBa ra3oBbinycka) B Teye-
HMe BCero NpOeKTHOro cpoka Cryxobl.

6.10.2.2.3.14 CnieyuarnbHble r10f10XKeHUS 10 r1epesosKe geuwecms ¢ memnepamypod
ecrbiWwKu He bonee 60 °C

6.10.2.2.3.14.1 UwnuctepHbl n3 ABI1, ucnonb3yemble ANs NepeBO3KM BOCMNAMEHSAOLWMXCH
XngkocTten knacca 3 ¢ TemnepaTtypon BenbiWwKn He 6onee 60 °C, JOMKHbI
ObITb U3roToBMEHbl 06pa3oM, UCKMYaLWwmMM obpa3oBaHue CTaTU4ecKoro
3NEeKTPUYEeCTBa Ha Pasfnu4HbIX YacTsx, C Lenbio NpeaoTBpaTUTb Hakomnne-
HWe onacHbIX 3apsiaoB.

6.10.2.2.3.14.2 3neKTpuyeckoe COMPOTMBIIEHNE BHYTPEHHEN M HAPYXXHOW MOBEPXHOCTEN
Kopryca, yCTaHOBIEHHOE U3MEPEHUSIMU, He O0MKHO npeBblwaTh 10° Q. 3T10
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MOXET BbITb OOCTUTHYTO NyTEM MUCNOJIb30BAHNUA TAKUX ,D,O6aBOK ana cBA3y-
IOWUX CMOJT Unn anekTponpoBoAAaALlLUX NMMNCTOB MeXAy CnoAMU, Kak MeTan-
nin4eckne nin Kap6OHOBbIe CEeTKW.

ConpoTuBneHne 3asemneHusi, yCTaHOBNEHHOE U3MEPEHUSMU, HE OOMKHO
npesbiwaTb 107 Q.

Bce coctaBngoLme Kopnyc 4acTu AOSMKHbI OblTb 9NEKTPUYECKN COEANHEHDI
OpYr ¢ ApYyromMm 1 ¢ MeTanin4yeckMMm 4acTamMmm CEPBUCHOIO U KOHCTPYKLMOH-
HOro oOOpyaoOBaHUSA UMUCTEPHBbI, @ Takke C NEepeBO30YHbIM CPEACTBOM.
OneKTpu4ecKoe ConNpoTUBIIEHNE MEXOY KOMMOHEeHTaMun Kopnyca n obopy-
AOBaHNEM, HaXOOALWMUMUCH B KOHTaKTe ApYyr C APYroM, He OOSKHO NpeBbl-
watb 10 Q.

3HayeHne MNOBEPXHOCTHOrO COMPOTUBIIEHUSI U COMPOTUBIEHUS pa3psiay
[AOMKHO ObITb M3MEPEHO M3Ha4yanbHO ONS KaXOoW W3rOTOBIEHHOW LW-
CTEpPHbI, UNK Kaxxaoro M3 obpasLoB kopryca, B COOTBETCTBUM C NPOoLeAYy PO,
NPU3HaHHOW KOMMNETEHTHLIM OpraHoMm. B criydae nony4yeHusi Kopnycom no-
BpeXaeHui, TPeOYIoLLIMX PEMOHTA, 3NEeKTPUYECKOe CONPOTUBIIEHNE AOIKHO
ObITb U3MEPEHO MOBTOPHO.

LinctepHa gomkHa GbITb CKOHCTPYMpoBaHa obpasom, obecnevymBaroLmnm ee
CMocoBHOCTL BblaepKaTb, 6€3 BO3HMKHOBEHWS CYLLIECTBEHHOW Te4u, noxap
NPOAOCIHKNTENBHOCTBIO 30 MUHYT, NMOMHOCTBIO OXBAaTUBLUMIA LUCTEPHY, Kak
3TO nNpefycMoTpeHo TpeboBaHWsSMW K MNPOBEOEHW0 UCMbITaHWA B
6.10.2.7.1.5. VcnbiTaHns MOryT He NPOBOAMTLCS NPWU YCIOBMM COrnacoBa-
HUS1 UX OTMEHbI KOMMNETEHTHBIM OpPraHoM, Koraa oHa MoXeT OblTb 060CHO-
BaHa pesynbTaTtaMu UCMbITaHWI C UCNOMb30BaHNEM LIUCTEPH aHanormMyHom
KOHCTPYKLMMK.

TexHonoeausi uszomosrsieHusi kopriycos u3 ABI1

[ns nsrotosneHus kopnycoB 13 ABI1 omkHbI MCNOSb30BaTLCA TEXHOMOM-
yeckue npoueccbl HAMOTKM HUTU, PYYHOWN BbIKNaaku, MHAY3UN CBA3YIOLLETO
UIN MHblEe NPUrOJHbIE TEXHOIOMMM NPOU3BOACTBA KOMMNO3UTOB.

Bec apmupyoLmx BOSTIOKOH AOMKEH OTBEYaTb BECY, YKasaHHOMY B TEXHU-
Yyeckux TpeboBaHMAX Ha TEXHONOrMYECKM NpoLece, ¢ AOMYCKOM B npeae-
nax +10% wn -0%. [Ana apmnpoBaHns KOPNyCOB OOSMKHbI MCMOMNb30BaTLCSA
OOWH unu 6onee TUMOB BOMOKOH, YKka3aHHbIX B 6.10.2.2.3.11, n B TexHn4e-
CKnx TpeboBaHNAX Ha NPOLLEeCC N3roTOBMNEHMS.

Cuctemonm ceaAsyroLwmnx (cmor) gomkHa 6bITb 0OgHa N3 CUCTEM, YKa3aHHbIX B
6.10.2.2.3.10. Acnonb3oBaHWe WNAaTieBoK, MMIMEHTOB UMK LIBETHbLIX Ao0a-
BOK, CMOCOOHbIX M3MEHUTb E€CTECTBEHHbIN LIBET CBA3YIOLINX, HE OOMyCcKa-
€TCsl, eCnn 3TO He pa3peLLeHO TEXHUYECKMMUN TpeboBaHMAMN Ha TEXHOSO-
rMYecK1in NpoLEecc N3roToBNEHMS.

6.10.2.3 Kputepuun npoeKktmpoBaHus

6.10.2.3.1 KoHcTpykumsi kopnycos 13 ABI1 gormkHa no3BonsTb OCYLLECTBIIEHNE MateMaTu-
YeCKOro Unn aKCnepuMeHTarbHOro, C UCMNoNb30BaHNEM TEH30OMETPUN NN UHOTO
MeToAa, YTBEPXKOEHHOro KOMNETEHTHLIM OpPraHoOM, aHanu3a Hanpsb>keHun B 060-
noykax.
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Kopnyca n3 ABIT gomkHbl 6bITb CKOHCTPYMPOBaHLI U M3roTOBEHbI 06pa3om, nos-
BONAOLLNM UM BblaepaTb UCMblTaTeNbHOe AaBrneHne. KoHKpeTHbIE NOSTOXEHMWS
ON151 HEKOTOPbIX BELLECTB coaepaTcs B MPUMEHNMON K CbEMHbIM LIMCTEPHAM UH-
CTPYKUMK, YkasaHHoW B cTonodue 13 NepeyHs onacHbIX rpy30B, M onncaHbl B 4.2.5,
nméo B cneunanbHOM MOMOXEHUUM ANA CbeMHbIX UWUCTEpPH, yKasaHHOM B
ctonbue 14 MNepeyHst onacHbIX rpy3oB, U onucaHbl B 4.2.5.3. MuHMManbHas Ton-
LLMHa cTeHok kopnyca u3 ABI He gomxkHa 6bITb MeHbLUe yka3aHHOW B 6.10.2.4.

Mpun gencTenm NpeanMcaHHOro NCMbliTaTeNbHOMO AaBMEHUS MakCMarnbHas OTHO-
cuTenbHas gedopmauunsa pacTskeHus B Kopryce, M3MepeHHas B MM/MM, He
OOSMKHa BbI3blBaTh MOSIBIIEHUS MUKPOTPELLUMH U, COOTBETCTBEHHO, HEe [OMKHa
npeBblaTh NEPBOro N3 3HaYEHWU yONIMHEHWUS, NP KOTOPOM NPOUCXOAMUT pas3py-
LLUEHWe 1Ny NOBPEeXAeHne CBA3YIOLWEero nonmMepa, U3MepeHHoro B Xxoge ucnblita-
HWA Ha pacTskeHue, npeagnucaHHoro B 6.10.2.7.1.2.3.

Mpn gencTBun BHYTPEHHEro AaBMEHUS, BHELIHErO PacYeTHOro AaBfeHus, yka-
3aHHOro B 6.7.2.2.10, cTaTUYeCKUX Harpys3okK, ykasaHHbIX B 6.7.2.2.12, n ctatnye-
CKUX rpaBUTALIMOHHbIX HAarpy3oK, 06yCnoBMNEeHHbIX COAEPKMMbIM C MaKCUMarbHOWN
NNOTHOCTLIO NPU HAanbOMbLIEM 3aMNOSTHEHMMW, 3HAYEHUS KPUTEPUEB pPa3pyLLEHMS
(FC) B mpogonbHOM HanpasneHuu, B KPYroBoM HarnpaBfieHunM U nOOM MHOM
HanpaBfeHNN B MMOCKOCTU BbIKNaAKN KOMMO3UTHLIX MaTtepuanoB, HE OOMKHbI
npeBbIIaTh CreayLero 3Ha4YeHus:

FC < %
roe:
K=Ky, X K; x K, X K3 X K, X K,
npuyem:
K OOMKEH NpMHUMaTb MUHUMarbHOE 3Ha4vYeHne 4.
Ko - KoadhpmumeHT npoyHocTn. [insa uenen obuiero npoek-

TUpOBaHUs 3Ha4YeHne Ko 4omkHO ObiTb paBHO unu 6o-
nee 1,5. 3HauyeHune Ko JOMKHO OblTb YMHOXEHO Ha KO-
aprumeHT 2, Kpome cny4yas, Korga kopnyc cHabxeH
3alMTON OT NOBPEXAEHUSI B BMAE NOSIHOrO MeTannu-
YeCcKOoro kapkaca, BKNtovasi NpoAofibHble U nonepeY-
Hbl€ 31EMEHTbI KOHCTPYKLMK.

K1 - KO9hUUMNEHT, yunTbIBaOWKNIA YXyOLIEHWE XapaKTe-
PUCTUK MaTepuana BCreacTBUe NnonsyyecTn u crape-
Hua. OH onpegenseTtcsa opMyrnomn:

roe «ax» apnsetca KoadpduumeHTomM nonsyyectun, a
«B» - KOAIPDULMEHTOM CTapeHus, onpeaensieMbiMu B
cooTtBeTcTBMM € 6.10.2.7.1.2.5 n .6, COOTBETCTBEHHO.
[0na uenen BblMMCNEHUS, 3HAYEHUS KO3 PULNEHTOB
«0O» 1 «B» OOMKHbI ObITb MPUHSATLI B ANANa3oHe Mexay
Oni.
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B kayecTtBe anbTepHaTMBbI, NPU NPOBEAEHUM NPOBe-
POYHOro pacuyeTta, kak ykasaHo B 6.10.2.3.4, moxeT
ObITb NPUHATO KOHCEpBaTUBHOE 3HadeHne Ky = 2 (oa-
HaKO 3TO He OTMeHsieT HeobXxoaMMOCTM B onpeaene-
HUKW 3HaYEeHUN a K B).

ABNSAETCA KOIPPUUMEHTOM ANs y4eTa TemnepaTypbl
aKcnnyaTtaumMm M TepMUYECKUX CBOMCTB CBSA3YHOLLETO,
onpegensembiM no dopmyne: K2 = 1,25 - 0,0125
(HDT - 70), roe HDT — temnepaTtypa gedopmmnpoBa-
Hua cesasytowero B °C. 3HauyeHue atoro koadduum-
€HTa He JOMKHO NpUHMMaTbCa MeHee 1.

ABnsieTCa KoapmumeHToM ANns yyeTa yctanoctn maTe-
puana; OOfMKHO MCNoNb30oBaTbCsA 3HayYeHne Ks = 1,75,
€CNN KOMMETEHTHbIM OPraHOM He COrflacoBaHO MHOeE.
Ons auHamumyeckux pacyeToB, Kak yKkasaHO B
6.7.2.2.12, 0OIMKHO Ucnonb3oBaTbes 3HadYeHne Kz = 1,1.

ABnAaeTca KOSq)CbMLI,MGHTOM ana ydeta oTBepXXaeHua
CBA3yoLlero n npuHMMaeT cnegyruine 3Ha4eHus:

1,0 ecnu oTBepXOeHWe OCYLLeCTBSETCS B COOT-
BETCTBUU C YTBEPXKOEHHOM N 0OhOPMIIEHHON 0-
KyMeHTarnbHO npoueaypown, n ecnu cuctema Ka-
yecTBa, onucaHHada B 6.10.2.2.2, npegycmaTpu-
BaeT NPOBEPKY CTENEHN OTBEPXKAEHMUS OIS KaX-
OO NX cCbeMHbIX umMcTepH n3 ABI1, a Takke no-
CpeacTBOM MCMNONb30BaHMS Mogxoga Ha oOc-
HOBE MPSAMbIX N3MEPEHNI, Takoro kak andde-
peHuunanbHas CckaHupyloLwas KanopumeTtpus,
onpenensiemas ctangaptom NCO 11357-2:2016,
Kak npegycmoTtpeHo B 6.10.2.7.1.2.9.

1,1 ecnu chopmoBaHne TepMONNaCcTUYECKOro CBA3Y-
towiero, NMBo oTBepxaeHWe TepMooTBepXaae-
MOrO CBSA3YIOLLEro OCYLLECTBNSETCA B COOTBET-
CTBMM C YTBEPXOEHHON M OCOPMIIEHHON AOKY-
MEHTanbHO NPoLeaypon, U ecnn cuctema Kadve-
CTBa, onucaHHasa B 6.10.2.2.2, npegycmatpu-
BaeT MPOBEPKy, NO NPUHAANEXHOCTU, NMBOo xa-
paKkTEpPUCTUK  TEepMOMMacTUYECcKOro  CBSA3YHO-
wero, nNMbo cTeneHn OTBEPXOEHUA TEpPMOOT-
BEPXAAloLWero CBA3YKOLWeEero Ans Kaxaon w3
CbeMHbIX unctepH u3 ABI1, ¢ ncnonb3oBaHneM
noaxo4a Ha OCHOBE TaKMX KOCBEHHbIX M3Mepe-
HUM B cooTBeTCcTBUM € 6.10.2.7.1.2.8, Kak ucnbl-
TaHve bapkona B COOTBETCTBMM CO CTaHAap-
Tamn ASTM D2583:2013-03 nnn EN 59:2016,
HDT B cootBeTtcTBumn ¢ MCO 75-1:2013, Tepmo-
mMexaHu4eckun aHanus (TMA) B cooTBeTCTBUM C
MCO 11359-1:2014 nnnu auHaMmM4ecKnin TepmMmo-
mMexaHu4eckun aHanuns (DMA) B cooTBeTCTBUM C
NCO 6721-11:2019.

1,5 B Opyrux cny4yasix.
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Ks KOa(hpnumneHT, 3aBUCALLNIA OT MHCTPYKUNN ONS CbEM-
HbIX LIUCTEPH B coOTBETCTBUM C 4.2.5.2.6:

1,0 pgnaT1-T19.
1,33 gna T20.

1,67 pna 121 un T22.

[na npoBepkn TOro, 4YTO CMOWM KOpnyca He SIBASIOTCA MO CBOMM XapaKTepucTukam
HWXe OOMYCTUMbIX, OCYLLECTBNAETCA Banuaaumst KOHCTPYKLUN C NCNOSb30BaHMEM
YUCMEHHOro aHanmsa u NPUrogHoOro KpUTEpPUs paspyLleHns Ans KOMNo3UTHbIX MaTe-
pvanos. NpurogHble KpUTEPUM paspyLLEHNS BKITHOYAIOT, HO HE OrpaHMYNBAlOTCA Che-
aytowmmn: TsaiWu, Tsai-Hill, Hashin, Yamada-Sun, Teopus pa3pyLwieHnsi onsa nHea-
puaHTHbIX gedopmaumin (Strain Invariant Failure Theory), MakcumanbHbin gedop-
Mauuu Unn makcumansHble HanpskeHus (Maximum Strain or Maximum Stress). Uc-
nonb3oBaHne apyrmx cnocoboB Ans KpUTepUeB NPOYHOCTM pa3peLLeHo No Cornaco-
BaHMIO C KOMMETEHTHLIM OpraHoM. MeTog Banuaaunm KOHCTPYKUUKN N ero pesynb-
TaTbl AOSMKHbI ObITb NPeACTaBNEHbl KOMMETEHTHOMY OpraHy.

[onycTnmble xapakTepuCTUKN ONPeaensitoTCa C UCMOMb30BaHNEM IKCNEPUMEHTOB,
NPOBOAUMBIX C LIENbi0 BbIBECTU MapameTpbl, Tpebyemble BblOpaHHbIM KpUTEpUem
paspyLleHns, B coMeTaHun co 3HayveHnem koacpdpuumneHta 6esonacHoctn K, name-
peHHbIMW B COOTBETCTBUM € 6.10.2.7.1.2.3 napameTpammn NPOYHOCTHU, a TakkKe C Kpu-
TepMeM MakcumarnbHon gedopmauun npu yanvHeHuu, npeanncaHHbim 6.10.2.3.5.
AHanua coeguHeHu JOMKeH OblTb OCYLLECTBEH B COOTBETCTBMM C AOMYCTUMbBIMN
XapaktepucTukamm, onpeneneHHbiMn cornacHo 6.10.2.3.7 n ¢ napameTpamu npou-
HOCTW, WU3MEpPEHHbIMM B cooTBeTcTBUM C 6.10.2.7.1.2.7. TNoTepsa yCTOMYMBOCTU
AOMMKHa OblTb NpoaHanuaMpoBaHa B cooTBeTcTBUM € 6.10.2.3.6.

KOHCTpYKTMBHOE OhOpMIEHNE OTBEPCTUIN U BKITOYEHUI N3 MeTanna AOMKHO ObiTb
paccMOTpPeHOo B cOOTBETCTBMM € 6.10.2.3.8.

6.10.2.3.5 [Mpwn ntobbix 3HAYEHNSX HaNPsKEHUN, Kak onpeaeneHo B 6.7.2.2.12 n 6.10.2.3.4,
3HauYeHne pe3ynbTUPYIOLWEro yaIMHEHMS B IOOOM HanpaBneHUn He SOMMKHO npe-
BblllaTb 3HAYEHW, yKa3aHHbIX B HWxecnegyowen Tabnvue, nubo ogHon gecs-
TOW yASIMHEHUS Npu paspbiBe CBA3YIOLLEro nonmMmepa, ycTaHOBIEHHOIo B COOT-
BeTcTBUM ¢ UCO 527-2:2012, cMOTPSA NO TOMY, YTO MEHbLLE.

rlpl/IMepr M3BECTHbLIX NpeaenoB npeacrtaBJi€Hbl B H|/|>|<ecne/:|,y+0Lu,e|7| Tabnuue.

MakcumanbHoe yanuHeHne npu

Tun cmonsbl pactsxeHuu (%)
HeHachblLweHHble nonuadupHble nnu dge- 0,2
HondopManbaernaHble cMonbl

BuHUNagpupHble cMonbl 0,25
3OnokcuaHble CMOorbI 0,3

Tepmonnact Cm. 6.10.2.3.3

6.10.2.3.6 MwuHumanbHoe 3HadeHne KoadduumeHTa 6e30MacHOCTU Npu OENCTBUN BHELL-
Hero pac4yeTHOro AaBreHus, C Lenblo ero NPUMeHeHUs B OCYLLECTBIIEHUMN NIMHEN-
HOro aHanu3a nNoTepu yCTOMYNBOCTM OBOSOYKM, LOIMKHO ObITh ONpeaeneHo ¢ nc-
nonb3oBaHMeM NPUMEHUMOro Kogekca Anis coCcyaoB non AaBfieHneM, OOHaKo B
nobom crnyyae He MeHbLue 3.
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6.10.2.3.7 KneeBble nUHUK coegnHeHnNs U/Mnn HaknagHble Nosiockl U3 lamMmuvHaTa, BKA4Yas
KOHLIEBbIE COEANHEHUS, coeguMHEeHMs 00opyaoBaHNS C KOpMycOM, COefUMHEHMS
OTOONHbIX Anadparm n Nnepebopok C KOPMYCOM AOMKHbI BblAEPXUBATb AENCTBME
Harpy3ok, YykasaHHbix B 6.7.2.2.12, 6.10.2.2.3.1, 6.10.2.3.2, 6.10.2.34 n
6.10.2.3.6. C uenbto nsbexaTb KOHLUEHTpAUUW HaNpPshKEHUM B Haknagkax wus
namuHaTta, NnpUMeHseMoe 3Ha4YeHne CyXeHns He JOMKHO ObiTb 6onee 1:6. MNMpou-
HOCTb Ha cpe3 (CABWr) Mexay Haknagkon u3 nammHata M KOMMOHEHTaMu Lu-
CTEpPHbI HE JOMKHA BbITb HUXKE, YEM:

— TR
T=Yy S?,

roe:

TR NPOYHOCTb Ha cpes3 Mmexay criosimu B cootTBeTcTBMmM ¢ CO
14130:1997 + Kopp. 1:2003;

Q Harpyska, NpUxoasiwascs Ha eaAMHULY WWMPUHBI coeguHe-
HUS;
kKoathmumeHT 6e3onacHoOCTH, onpeaeneHHbI B COOTBET-

K ctBun € 6.10.2.3.4;
I ONVHa Haknagku U3 namuHaTa,
Y KoahbpmumeHT Hagpesa, OTHOCALWMNCS K CpegHUM Hanpsi-

XEeHnaM B CoeaNHEHUN B MeCTe 3apOoXaeHna pa3pyLleHund.

[lonyckatoTcs MHble MeToabl ANsi pacyeTa COeAMHEHWI NPW YCIOBUN yTBEp-
XOEHMS UX KOMNETEHTHBIM OPraHoM.

6.10.2.3.8 B cooTBETCTBUM C NOSIOXKEHUAMN MO pacyeTy B 6.7.2, ansa kopnycos u3 ABI1 go-
NycKaeTCsl MCMONb30BaHWe MeTannuyecknx driaHueB U ux 3aTBOpoB. Bbipesbl
Ansa otBepcTun B kopnycax u3 ABIT gomkHbl ObiTb yCcuneHbl ¢ TeM, 4Tobbl obec-
neYnTb ONa HUX Te Xe 3HadYeHus kodadpdpuumneHta 6e3o0nacHoOCTH, YTO yKa3aHbl B
6.7.2.2.12,6.10.2.3.2,6.10.2.3.4 1 6.10.2.3.6 ona camoro kopnyca, npu 4encTBumn
CTaTUYECKUX N AUHAMNYECKUX HanpshkeHnn. KonnyecTBo BbIpe3oB JOMKHO ObiTh
cBeaeHo K MMHMMYMY. COOTHOLLEHNE pa3mMepoB MO OCAM AN OBasbHbIX BbIPE30B
He JOSMKHO NpeBblwaTh 2.

Ecnn metannuyeckue naHubl UM UHbIE KOMMOHEHTLI BCTPOEHbI B KOPMNYC U3
ABI1 ¢ nomouwbto ckrnemBaHus, K yanam coeanHeHust metanna n ABI1 gonxeH
OblTb NPUMEHEH METOoL OMnpederieHnst XapaKTePUCTUK, YKka3aHHbin B 6.10.2.3.7.
Ecnn metannuyeckne naHubl UM UHbIE KOMMNOHEHTLI 3akKpenmneHbl B Kopnyce
MHBbIM cnocoboM (Hanpumep, C NOMOLbIO Kpenexa ¢ pe3bbon), OOMKHbI ObiTb
NMPUMEHEHbI COOTBETCTBYIOLLME MONOXEHUA NPUMEHNUMOTO K CIlyyato kogekca ang
COCYAO0B nog AaBreHnem.

6.10.2.3.9 [MpoBepoyHblE pacyeTbl MPOYHOCTM KOpnyca OOMMKHbI ObITb OCYLLECTBIEHbI NpU
NMOMOLLN METOAA KOHEYHbIX 3IEMEHTOB, C MOAENMPOBAHNEM HANOXEHHbIX CITOEB
Kopnyca, coefuHeHuin ¢ kopnycom 13 ABI, coeguHeHun mexay Kopnycom u pa-
MOW KOHTEWHEpA N OTBEPCTUN. YUYeT 0COBEHHOCTEN AOIMKEH OCYLLECTBIATLCS C
NCNONb30BaHWEM COOTBETCTBYIOLLEro MeToda COrflacHO NPUMEHMMOMY KOAEKCY
ANS COCyAO0B NoA AaBrEeHNEM.
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MuHumManbHas TosWMHA CTeHOK Kopnyca

MvHMManbHasa TonwuHa CTeHoK kopnyca u3 ABI1 gomkHa 6biTb NOATBEPXKAEHA
NPOBEPOYHbIMUK pacyeTamMm MPOYHOCTU KOpMyca, C y4ETOM MOMOXEHUN O NPOYHO-
CTWU, N3NOXeHHbIX B 6.10.2.3.4.

MuHuManbHaa TonWMHA CTPYKTYPHbIX cnoeB kopnyca u3 ABI1 gormkHa 6biTb
onpegeneHa B cootBeTcTBuM ¢ 6.10.2.3.4; ogHako B NntobomM crnyvyae MUHUManb-
Has TOJLLMHA CTPYKTYPHbIX CITOEB HE OOSKHA MPMHMMATBLCA MeHee 3 MM.

KoMnoOHeHTbI OﬁOpyp,OBaHMSI AnA CbeMHbIX ULUCTEepPH C KopnycamMu U3 ABI

CepsuncHoe o6opynoBaHue, AOHHbIE Bbipe3bl, yCTPOMCTBA 45151 cOpoca AaBneHus,
namepuTtenbHoe obopyaoBaHue, onopbl, paMbl, yCTPOWCTBA AN NnogbemMa v Kpen-
NEHNsI CbEMHbIX LMCTEPH OOSMKHbI OTBEYaTb NonoxeHnam 6.7.2.5-6.7.2.17. Ecnun
TpebyeTcsa BcTpamBaHue B kopnyc n3 ABI kakux-rnmbo MHbIX y3N0B M3 MeTanna,
AOIMKHbI ObITb NPUMEHEHbI nonoxeHust 6.10.2.3.8.

YTBepXxaeHUe KOHCTPYKLUU

YTBepXXaeHne KOHCTPYKLUUN CbeMHbIX UMCcTepH u3 ABIT gormkHO 6bITh OCyLLecTB-
NEeHO B COOTBETCTBUM C NONOXeHnAMM 6.7.2.18. K cbeMHbIM umctepHam mn3 ABIT
NPUMEHSIOTCS cnefyoLwme goNoSTHUTENbHbBIE MOMOXEHUS.

npOTOKOJ'I ncnbiTaHnin npoToTUNa AnAd yreepXxgeHuda KOHCTPYKUNKU OO0JTKeH 4oNnos-
HUTEeJ1bHO BKIOYaThb cnefyrwne ceeaeHna:

A pesynbTaTbl UCNbITAHUA MaTepuarna, UCNOoNb30BaHHOMO AN U3rOTOBIEHMUS
kopnyca 13 ABI1, B coOOTBETCTBUU C NonoxeHnamm 6.10.2.7.1;

2 pesynbTaTbl UCMbITaHMI cOpacbiBaHMEM LLapa B COOTBETCTBUN C NOMOXEHU-
avmn 6.10.2.7.1.4, n

.3 pesynbTaTbl UCMbITAHNA HA OTHECTOMKOCTb B COOTBETCTBUMN C NMOMOXEHNSAMM
6.10.2.7.1.5.

[ns MOHMTOPUHra COCTOSIHMSA LUCTEPHbI NPY NPOBEAEHUM NEPUOLSUYECKMX MPOBE-
POK JormkHa 6bITb paspaboTaHa nporpaMmma NPOBEPOK B TEYEHWE BCEro CpoKa pa-
60Tbl, ABMAIOLLAACS YacTbi0 HAacCTaBNeHWs Mo akcnnyaTtauun. MNMporpamma npose-
POK OOSPKHA OblTb CKOHLEHTPUPOBAHA Ha KPUTUYECKUX MeCTaxX KOHLUEeHTpauuu
HanpsKeHUn, NOeHTUPULMPOBAHHBIX B XO4€ aHanm3a KOHCTPYKLMU, BbINOSTHEH-
Horo B cootBeTcTBUM € 6.10.2.3.4. MeTOq NPOBEPOK JOMKEH YYNTbIBATL BO3MOX-
Hble BUAbl NOBPEXAEHUA B MeCTax KPUTUYECKOM KOHLUEHTpauun HanpsKeHumn
(Hanpumep, pacTArMBatoLLMX HAMPSHXKEHUA NN HANPSHXKEHUA Mexay cnoamn). [Npo-
BepKa AoShKHa coveTaTb BUdyanbHoe obcriegoBaHme 1 NnpuMeHeHne cpeacTts He-
paspyLualoLero KOHTponsa (HanpuMmep, C MCMoSib30BaHNEM aKyCTUYECKUX MeTo-
0B, yNbTPa3BYKOBOM OLIEHKM, TepMorpadumyeckoro uccrnegoBanus). [na Harpe-
BaTemNbHbLIX 3NIEMEHTOB MporpamMmMa MNPOBEPOK B TEYEHUE XUIHEHHOro uuKna
OOSDKHA yuuThiBaTh NOCNEeaCTBMSA neperpesa.

PenpeseHTaTMBHbIV NPOTOTUMN LUCTEPHbBI AOMKEH NPONTUN NCMbITAHUSA KaK YKa3aHo
Hxe. [Ina aTon uenu cepBrucHoe obopyaoBaHne MoxXeT BbITb NpU Heobxoaumo-
CTV 3aMEHEHO MHbIMM OO BbEKTaMMU.
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MpoToTuN AoMmKkeH OblTb NPOBEPEH HA NPEeAMET ero COOTBETCTBUS TEXHUYE-
CKMM XapaKTepuUcTUKaMm Tuna KOHCTPYKUMKU. CkasaHHOEe O3HayaeT OCMOTP
N3HYTPU 1 CHAPYXKN 1 U3MEPEHMS TNaBHbIX Pa3MepoB.

MpoToTnn ¢ TeH3oOMeTpamu, pasMeLLeHHbIMU BO BCEX MECTax KOHLEHTpa-
UMW HanpsbkeHun, naeHTuununpoBaHHbiX B X04e npouenypbl Banugaumm
KOHCTPYKLMK, OCYyLLLECTBNEHHON B cooTBeTCTBUM € 6.10.2.3.4, fOSmKeH ObiTb
nogBeprHyT BO3AENCTBUIO CeAyLMX Harpy3okK, C perucrpaumnen cooteeT-
CcTByOLWMX gedopmauni;

A Mpw 3anonHeHMn BO4OM A0 MakcuMarbHoro npegena. PeaynbtaThl
n3mMepeHun OOMKHbl BbiTb MCNOMb30BaHbl AN CPaBHEHUS C pe-
3ynbTatamy pacyeToB, BbIMOMHEHHBIX B COOTBETCTBUM C
6.10.2.3.4.

2 Mpwn 3anonHeHMn BOOOW OO MaKCUMarnbHOro npegena v npunioxe-
HUKW CTaTMYECKUX Harpy3oK BO BCEX TPeX HanpasfieHusaX npu ycra-
HOBKe Ha YrnoBble ONopbl OCHOBaHUA B BUAe oTnNunBoK, 6e3 npuno-
XEHNs1 OOMNONHUTESNTIbHOW MacChl, BHELLHEN MO OTHOLUEHWIO K KOp-
nycy. C uenbio cpaBHEHUS C pesynbTatamu pacdeta B COOTBET-
ctBun ¢ 6.10.2.3.4, 3Ha4YeHNA n3MepeHHbIX gedopmMman i OMKHbI
ObITb 3KCTPANONMPOBaHbI AN OOSEBbIX YCKOPEHUI, Kak 370 Tpeby-
eTcs B 6.7.2.2.12, n 3aMepeHbl.

3 Mpw 3anonHeHUN BOAOW U CO30aHUM UCMbITATENbHOMO AaBfeHUs B
COOTBETCTBMU CO crieundukaumen. lNog oencTesMem 3Tom Harpysku
KOpnyc He OOMKeH 4EMOHCTPUPOBaTh BU3yanbHOro NnoBpexaeHus
Unu Teun. HanpskeHus, COOTBETCTBYOLLUE N3MEPEHHOMY YPOBHIO
aedopmaumii, He OOMKHbI NPeBbIWaTh 3HAYEHUST MUHUMAanbHOro
kKoathbpmnumeHta  Be3onacHoCTH, pacCYMTaHHOrO  COrfacHo
6.10.2.3.4, npu ntobbix N3 YNOMSAHYTbIX YCIIOBUI Harpy>XeHusl.

6.10.2.7 JononHuTenbHble NONOXEHUs, NPUMEHUMbIE K CbeMHbIM LuucTepHam n3s ABI

6.10.2.7.1 UcnbimaHusi Mamepuasios

6.10.2.7.1.1

6.10.2.7.1.2

Cessyrowue rnonumepsl (CMoribl)

YOnvHeHue CBA3YLWNX NONIMMEPOB NPW PacTsXKEHUM OOIMKHO ObiTb onpe-
aeneHo B cootBeTcTBMM ¢ MCO 527-2:2012. Temnepartypa TennoBon ae-
dopmaumn (HDT) ceasytoiero gomkHa 6biTb onpegeneHa B COOTBETCTBUU
¢ CO 75-1:2013.

Kopnyc (obornoyka)

[lo npoBefeHWs UCMbITaHWI BCE MOKPLITUSI AOSMKHBI ObITh YAaneHbl ¢ ob6pas-
uoB. Ecnu Bbipe3atb 06pasubl M3 060M0YKN HE NPEeACTaBNAETCA BO3MOX-
HbIM, MOTYT ObITb MCNOMb30BaHbI NaparnnenbHble 06pasubl kopnyca. cnbi-
TaHWSIMU OOJKHbI ObITb ONpeaeneHbl:

A TonwwnHa MHOrOCNONHOIro MaTepuana CTEHOK B CpefHeN YacTu Lm-
CTEPHbI U TOMLINHA AOHLEB.

2 MaccoBoe cofepxaHue n CoOCTaB apMUPYIOLLINX 31IEMEHTOB KOMMO-
3uTHOro matepuana B cootBetctBuM ¢ CO 1172:1996 wnu
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MCO 14127:2008, a Takke OpMeHTaUUs] U PaACMNOSIOXKEHMNE CIOEB
apMUPYHOLLNX 3IEMEHTOB (BOTOKOH).

Mpegen Nnpo4YHOCTU Ha pa3pbIB, YASIMHEHUE NPUY pa3pbiBe U MOaY b
ynpyroctu cornacHo CO 527-4:1997 nnn UCO 527-5:2009 ons
NPOSOSbHOMO U KPYroBOro HanpasneHuin B kopnyce. [nsa yyacTkos
kopnyca n3 ABIT ucnbitaHnsa JomkHbl ObITb NPOBEAEHbI C UCMOSb-
30BaHWEM penpes3eHTaTMBHbIX 00pasuoB namMuMHaTa B COOTBET-
ctBum ¢ CO 527-4:1997 nnn NCO 527-5:2009 ¢ LEenbio OLEHKN
npurogHocTn koadbdpuumneHta 6esonacHoctn (K). Ana yctaHosne-
HUS Npegena NPOYHOCTN HEOBXOANMMO NCMNONb30BaTh KAaK MUHUMYM
wecTb 06pasuoB, 1 B Ka4eCcTBe npeaena NnpoYHOCTM NMpUHMMAaeTCs
cpedHee 3HayeHWe 3a BbLIYETOM [BOMHOrO cpefHekBagpaTude-
CKOTO OTKITOHEHMUSI.

[dedopmaunmn n NPoOYHOCTb Ha U3rMO OOMKHbLI ObITb OnpeaeneHsbl
nocpeacTBOM UCNOSb30BaHUS TPEX- UMK YeTbIPEXTOYEYHOMO UCMbI-
TaHus Ha n3rnb B cootBeTcTBUM ¢ MCO 14125:1998 + Monp. 1:2011
C ncnonb3oBaHmeM obpasua MUHUManbHOW WnpuHom 50 Mm 1 pac-
CTOSIHMEM MeXay onopamMmu, paBHOM Mo MeHbLuen mepe 20-kKpaTHOW
TOMNWWHE CTEHOK. Haanexut ncnonb3oBaTb Kak MUHUMYM NATb 06-
pasLoB.

KoadhpmumeHT nonadyyectn a gormkeH 6bITb onpeaeneH Kak cpea-
HUIM pes3ynbTaT UCMbITAHUI NO MEHbLUEN Mepe ABYX 00pasuoB C
dropMoK, OnNmMcaHHOW B MOAMYHKTE .4, NoOgBEpPrHyThLIX UCMbITAHUIO
Ha NonayyecTb NPW NPOBEAEHUN TPEX- UITN YETLIPEXTOYEYHOIO UC-
NbITaHNSA Ha N3rnb, NPoBEAEHHOIO NPY MaKCUMaribHOW pacyeTHOW
Temnepartype, ykazaHHou B 6.10.2.2.4, B TedeHme 1000 yacos. [Ans
Kaxxgoro M3 obpasuoB AOMKHO OblTb MPoOBEAEeHO crneaytlollee nc-
nbiTaHKeE:

A MomecTnTb 06pasey B UCNbITaTENbHYIO YCTAHOBKY ANS U3-
rmba, 6e3 HarpyxeHusi, B TepMOKamepy, YyCTaHOBIEHHYIO
Ha MakCMManbHYl pacyeTHyl TemnepaTypy, U Bblaep-
XaTb B TeYeHue He MeHee Yyem 60 MUHYT.

2 Momectntb o0b6pasey ana u3rmba B COOTBETCTBUM C
MCO 14125:1998 + Monp. 1:2011 npu HaNpsHPKEHUUN U3-
rmba, paBHOM HanpsKeHWo, onpeaeneHHoMy B Moa-
nyHkTe .4, geneHHomy Ha 4detblpe. lNogaepxmBaTb Mexa-
HUWYECKOE HarpyXeHue npu MakcuMaribHOW pacyeTHOW
Temnepatype HenpepbiBHO B TEYEHWE He MeHee 4YeMm
1000 vacos;

3 M3mepuTb n3HavansHyo gedopmaumio yepes WecTb Mu-
HYT nocrne OencTBMS NOMHON Harpyskn B COOTBETCTBUM C
nognyHktom .2 Bbiwe. O6pasel AOMmMKeH NpoaormKaTb
ocTaBaTbCs MO Harpy3kown B UCTbITATENbHOW YCTAHOBKE.

4 N3meputb okoHuyaTenbHyto gedopmauuto Yyepes 1000 va-
COB MNocre NpUNoXeHUs NOJSTHON Harpy3ku B COOTBETCTBUN
C NOAMNYHKTOM .2 BbiLLE.
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.5 PaccuntaTtb KO3 UUNEHT NON3YYECTU A NyTEM OENEHUs
3HayYeHnsa mM3HavanbHon gedopmMaumm B COOTBETCTBUWN C
noanyHKToM .3 Bbllle, HA 3HaYeHWe OKoHYaTenbHOW Ae-
dopmaumn B COOTBETCTBUM C NOAMYHKTOM .4 BbiLLE.

KoadbdumumeHT cTapeHus 3 gomkeH ObiTb onpeaeneH Kak cpegHee
3HayeHVe ansa No MeHbLIeN Mepe ABYX 06pasuoB, UMEKLLUX ONK-
CaHHYo B NoanyHKTe .4 hopMy, NOABEPrHYTbIX HArpy>KeHMIO B Xoa4e
NpoBeAeHNsA TPEX- UITN YETLIPEXTOUYEYHOIO UCMbITaHMS Ha U3rmb, B
COYETaHUK C NOrpy>XeHNeM B BOOY NPW MakCUMarbHOW pacyeTHOWM
Temnepartype, ykasaHHon B 6.10.2.2.4, B TeyeHue 1000 4acos. Ans
Kakgoro M3 obpasuoB AOMKHbI ObITb MPOBeAEHbI Crieayowme nuc-
NbITAHWS:

A [lo vcnbiTaHMi unu NoAroToBKM 06pasubl AOMKHbI BbITb
BbICYLLEHbI B TEpPMOKaMepe B TeyeHue 24 4yacos.

2 O6pasey gomkeH OblTb NOABEPrHYT HArpyXXeHuo B Xoae
TPEX- UM YETbIPEXTOYEYHOrO UCMbITAHUA Ha M3rnb npwu
oKpyXarwLien Temnepatype B COOTBETCTBUM  C
NCO 14125:1998 + Monp. 1:2011, ¢ ypOBHEM HaNpsKEHUIA
n3rmba, paBHbIM MNPOYHOCTKN, OMpedeneHHoOWn B noa-
nyHkTe .4, neneHHon Ha 4. lamepuTb M3HavanbHy ne-
dopmaumto Yyepes LWecTb MUHYT NOCNE MOMHOrO Harpyxe-
Hus. M3Bneyb ob6pasel 13 ucnbiTatenbHOW YCTaHOBKW.

3 lMomecTnTb B BOoOy HeHarpyxeHHbIn obpaseL, npu Makcu-
ManbHoOW pacdeTHon Temnepatype Ha 1000 yacos, 6e3 ne-
pepbIBOB Ha MOAroTOBKY BoAbl. [10 McTeveHnn nepuopa
NOArOTOBKM M3BNeYb 06pasubl, BblAepXaTb BaXKHbIMU
npu TemnepaType OKpyXalolero Bo3AdyXa, BbINOMHUTb
yKa3aHHble B NOANyHKTe .4 Mepbl B Te4eHWe TpeX AHEN.

4 O6paseu gomkeH 6bITb NOABEPTrHYT BTOPOMY LIMKIY CTaTu-
YeCKOro HarpyXeHus cnocobom, aHanornyHblM OnucaH-
HOMY B MOANYHKTe .2 Bbiwe. V3MepuTb OKOHYaTENbHYHO
Aedopmanmio Yepes LWecTb MUHYT Nocne NOfHOro Harpy-
XeHus. M3Bneyb obpasel, U3 ucnbiTaTenbHOM YCTaHOBKW.

5 MogcunTath 3Ha4YeHUe Ko ULMEHTa CTapeHnst B NyTem
aeneHns u3HavyanbHoM pgedopmaumm cornacHo nog-
MYHKTY .2, HA 3HA4YeHWe OKOoH4YaTenbHOW Aedopmaunn B
COOTBETCTBMM C NOAMNYHKTOM .4.

lMpOYHOCTL COEAUHEHN HA CPpe3 MeXaY CrosMU OOIKHA ObITh 13-
MepeHa NyTeM UCNbITAHUSA pPenpe3eHTaTUBHbIX 00pa3uoB B COOT-
BetcTBUU ¢ MCO 14130:1997.

O PEKTMBHOCTL XapaKTepUCTUK (POPMOBaHUSA TepmMmonnactuye-
CKOro CBSA3YHIOLLErO MM NPOLIECCOB OTBEPXAEHWS TEPMOOTBEPXKAA-
€MOro CBSA3YIOLLEro, BKNOYas TEXHONOrMYecKne npoLecchl, npuve-
HseMble NOocne OTBEPXAEHMUS, YTO NPUMEHNMO, AOMKHaA ObITb yCTa-
HOBIeHa NOCPeACTBOM MCMONb30BaHNA OAHOro unn 6onee ykasax-
HbIX HWXe METOLO0B:
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A NPSIMOro M3MEPEHUST XapakTepPUCTUK POPMOBAHHOIO Tep-
MONMaCTUYECKOro CBA3YHOLLEro UM CTENeHu oTBepxae-
HWsi: TemnepaTypbl cteknoBaHusa (Tg) nnm Temnepatypbl
nnaenenus (Tm), onpeaeneHHbIX B COOTBETCTBUMN C METO-
naMmn anpdepeHumnanbHON CKaHMpPYOLWEN KanopumeTpun
(OCK) cornacHo NCO 11357-2:2016; nnbo

2 KOCBEHHOIO M3MepeHna opMOBaHHOIO TepMonnacTnye-
CKOro CBSA3YIOLLEr0 UM OTBEPXAEHUS TEPMOOTBEPXKOAM0-
LLIero CBA3YOLLEro:

- HDT cornacHo NCO 75-1:2013;

- Tg wnn Tm c ncnonb3oBaHNWEM TEPMO-MexaHu4e-
ckoro aHanmsa (TMA) cornacHo CO 11359-1:2014;

- npoBeaeHnst AMHAMNYECKOro TEPMO-MEXaHNYeCKOro
aHanmsa (QMA) cornacHo CO 6721-11:2019;

- npoBedeHnsa ucnblTaHuss no bapkony B CoOOTBET-
ctBumn ¢ ASTM D2583:2013-03 nnn EN 59:2016.

XvMunyeckass COBMECTMMOCTb BKIafblllia U MOBEPXHOCTEN CEPBUCHOIO 060-
pyOoBaHMs, HaxoOsAWMUXCA B KOHTaKTe C NEepeBO3MMbIMU BeLLECTBaMWU,
AOMKHa GbITb NPOAEMOHCTPMPOBaHa OAHMM U3 CneayLwmnx MeToaos. OTo
AoKa3aTenbCTBO AOMKHO YYMTbIBATb BCE acnekTbl COBMECTUMOCTU MaTepu-
anoB koprnyca u ero obopyaoBaHus ¢ npegycMaTpuBaeMbiMU K NepPeBO3Ke
BeLLEeCTBaMU, BKITHOYAA XMMUYECKUIN N3HOC 0BOMNOYKM, 3apoXKaeHe KpUTK-
YeCKMX peakuMin COAepXXMMOro, U Havano OnacHbIX XMMUYECKMX peakuumi
MeXay NepBoi U BTOPbIM.

A

C uenbto yCTaHOBMEHNST XMMNYECKOTO M3HOCA Koprnyca, penpeseHx-
TaTMBHble 00pa3Lbl, B3ATble U3 KOpMyca, B TOM YUCIe U3 BHYTPEH-
Hero Bknagbllla u CBapHbIX y4acTKOB, OOMKHbI ObITb NOABEPTrHYThI
UCMbITAHUIO  HA  XMMWYECKYHD  COBMECTUMOCTb  COFNTacHO
EN 977:1997 Ha Bpemsa 1000 yacos npu Temnepatype 50 °C nnu
MakcumarbHOW TemnepaType, ANsh KOTOPOW KOHKPETHOE BELLECTBO
yTBEPXOEHO Ansi nepeBo3ku. o cpaBHeHMIO ¢ o6pasuom, He noa-
BEPrHYTbIM WUCMbITAHWIO, CHVKEHNE MPOYHOCTM U MOogyns ynpyro-
CTW, W3MEpPEHHble WUCMbITaHUEM Ha W3rMG B COOTBETCTBUN C
EN 978:1997, He gonxkHo npeBblwaTtb 25%. TpeLUnHbl, pakoBUHbI,
N3bA3BIIEHMS, PABHO KaK pacclioeHue maTepuarna, OTCroeHue
BKMNagpblLEN 1 LLEPOXOBATOCTb, HEMPUEMITEMBI.

3aBepeHHble U 0POPMIIEHHbIE JOKYMEHTANIbHO CBEAEHUSI O MOJIO-
XUTENbHbIX pe3ynbTaTax UCMbITAHWMN Ha COBMECTUMOCTb NepeBo-
31MbIX FPY30B C MaTepuanamm Kopnyca, ¢ KOTOpbIM/ OHU CTynatT
B KOHTaKT MpW ykasaHHbIX TeMnepaTypax, BpeMsi U UHble YCroBus
3KCMyaTaummn.

CBefeHMs TEXHUYECKOro XxapakTtepa, onybrnvKoBaHHble B cneuu-
anbHON nuTepaTtype, CTaHAapTbl U ApPYrMe UCTOYHWUKKU, npuemse-
Mble A5t KOMNETEHTHOrO opraHa.
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4 Mo cornacoBaHuio C KOMMNETEHTHBIM OpPraHoM MOryT BbITb UCNOSb-
30BaHbl Apyrne MeToabl YCTaHOBMEHNSA XMMUYECKON COBMECTUMO-
CTW.
6.10.2.7.1.4 UcnbimaHue cbpacbigaHuem wapa 8 coomeemcmeuu ¢ EN 976-1:1997

MpoToTnn AormkeH GbiTb NOABEPrHYT MCMbITaHUIO cOpacbiBaHNEM Liapa B
cooTtBeTcTBMM € EN 9761:1997, No. 6.6. H/ cHapyXu, H/ BHYTPU HE JOSIKHO
HabnaaTbCa BUANMbBIX NOBPEXOEHWMNA.

6.10.2.7.1.5 UcnbimaHue Ha oeHecmoulikocmb

6.10.2.7.1.51 PenpeseHTaTnBHbIN 06pasel, LMCTEPHbI C €€ CEPBUCHBIM U KOHCTPYKLNOH-

HbIM 060pYyAOBaHMEM Ha LUTATHBIX MecTax, 3anonHeHHown Bogon Ha 80% ee
MaKkcumaribHOW BMECTUMOCTU, AOSKeH OblTb NOABEPrHYT MOMHOMY OXBaTy
nnameHem B TedeHne 30 MuHyT. MNoxap gormkeH 6bITb OTKPbITEIM NOXapoMm
nponuBa UM MHOro Tuna, NPOM3BOAALLUM aHanornyHbln adpdekt. MNoxap
OOMMKEeH OblTb pPaBHOLEHHbIM TEOpeTMYECKOMY MoXapy C TemnepaTypou
nnamexn 800 °C, koachdhunumeHTom manyverms 0,9, koachdpuuneHTom Ten-
nonepegaun k uuctepHe 10 B1/(M?K) 1 noBepxHOCTHbIM normnotyeHvem 0,8.
MVHUManbHbIV TENNOBOW HETTO-NOTOK 75kBT/M? foMmKeH ObiTb OTPErynupo-
BaH cornacHo MCO 21843:2018. Pa3amepbl pa3nvea SOMMKHbI NpeBbILaTh
rabapuTbl UMCTEPHbI HA MO MeHbLUen Mepe 50 CM C KaXgon U3 CTOPOH, a
paccTosiHie Mexay MOBEPXHOCTbIO FOpHYer XUOKOCTU WU LUCTEPHOMU
DormkHo coctaBnAaTb oT 50 go 80 cm. HacTb UMCTepHbI, pacnonaratoLaacs
HWXXe YPOBHSA BOAbI, BKMOYas OTBEPCTUS M 3aTBOPbI, JOSMKHA OCTaBaThCs
HenpoHWLaeMon Ang Teyun, UCKNYasi NpocavynBaHue.

6.10.2.8 [MpoBepkun n ucnbiTaHUA

6.10.2.8.1

6.10.2.8.2

6.10.2.8.3

6.10.2.8.4

IMpoBepKkn N NCNbITAHNUS CbEMHbIX UMCTEPH M3 ABIT 4OMKHBI NPOBOANTLCS B CO-
OTBETCTBUU C NOSIOXKEHUAMN 6.7.2.19. Kpome Toro, cBapHble TepMonnacTnieckme
BKMaAbILM SOSMKHbI MPOWTM UCMbITAHWE UCKPOBLIM paspsiaoM B COOTBETCTBUU C
NPUMEHUMBbIM CTaHOAPTOM, NOCcre NPoBeAeHNs UCMbITaHUSA AaBrneHneM, BbINors-
HEHHOro B COOTBETCTBUM C MpaBunamun Ans nepnoanyeckux npoBepok, npuseneH-
HbiMK B 6.7.2.19.4.

Kpome TOro, mepBoHavanbHas 1 nepuognyeckme npoBepKU OO0SMKHbI COOTBET-
CTBOBaTb MporpammMe NpoBEpPOK B TEYEHNE BCEro CPoKa IKCnyaTaumm, 1 nodbim
WHBbIM OTHOCALLUMCH K HAM MeTofaM NpoBepOoK B cooTBeTcTBUM € 6.10.2.6.3.

MepBoHavYanbHas NpoBepka 1 UCMbITaHWS NPU3BaHbl YAOCTOBEPUTLCS B TOM, YTO
LUMCTEpPHA W3roToBiEHa B COOTBETCTBUM C CUCTEMOM KadvecTsa, Tpebyemoii
6.10.2.2.2.

B nononHeHue k aToMy, ANs Lenen NpoBepku Kopnyca, NoNoXeHue HarpeeaTesb-
HbIX 3NTEMEHTOB [AOMKHO ObITb yKasaHO UMM HAHECEHO MapKUPOBKOW; 3TO MOJIO-
XeHre LOMKHO ObITb YKasaHo Ha YepTexax NpoekTa, NMMbo AOMMKHO ObiTb BUAHLIM
NpU NOMOLLM COOTBETCTBYIOLMX CPeacTB (Hanpumep, C NOMOLLbI MHApakpac-
Horo nany4deHust). OCMOTp Kopryca AOMKEH YYNTbIBaTb BIUSIHWE Neperpesa, Kop-
pPO3uK, 3P03NN N YPE3MEPHbBIX MEXAHNYECKMX Harpy3oK.
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6.10.2.9 XpaHeHue obpasuoB

O6pasubl kopnycoB (06ono4vek) (HanpuMep, U3 Bbipe3aHHbIX OIS Na30B X y4acT-
KOB) ANS KaXKO0W U3 M3rOTOBMEHHbIX LIUCTEPH AOIMKHbI COXPaHATLCA ANs OyayLmx
NPOBEPOK 1 BepundukaLmm obornoyek B TeYEHNE NATU NET C AaTbl NepBOHaYanb-
HOW MPOBEPKM 1 UCTIbITAHWIA, U 0O UCTEYEHUSI NATUNETHErO Nepuoaa, Tpebyemoro
ANsi NPOBEAEHUS NEPUOONYECKON NPOBEPKM.

6.10.2.10 MapkupoBka

6.10.2.10.1 K MapkuMpoBKe CbEMHbIX LMCTEPH C koprnycamu 13 ABIT npumeHsitoTca TpeboBa-
Hus 6.7.2.20.1, ncknioyada TpeboBaHus B 6.7.2.20.1 f) ii).

6.10.2.10.2 CaepgeHusimn, KoTopble TpebyeTtcsa ykasatb B 6.7.2.20.1 f) i), aensawoTcs: «KoH-
CTPYKLUMOHHBIA MaTepuan Kopryca: apMUpOoBaHHbIA BOJTIOKHOM nniacTtuk»/«Shell
structural material: Fibre-reinforced plastic», apmupytowiee BonokHo/the
reinfforcement:  Hanpumep,  «Apmupylowiee — GecwenovHoe — CTeEKNox/
«Reinforcement: E-glass», n cBsasylowee, Hanpumep, «Cmona BUHUN3UP-
Hasa»/«Resin: Vinyl Ester».

6.10.2.10.3 TpeboBaHusa nonoxeHusa 6.7.2.20.2 NpMMEHSIIOTCA K CbEMHbIM LMCTEPHAM C
Kopnycamun n3 ABI».

YACTb 7
NONOXXEHWUA NO TPAHCIMOPTHbLIM OMNEPALNAM

MaBa 7.2
O6wWwme NONoXeHUA NO cerperauum

7.2.5 Tpynnbl cerperauuu

7.2.5.2 Crtpoka ana «SGG1a» yganeHa n3 tabnuupl.

7.2.7 Cerperauus rpy3oB knacca 1

7.2.7.1.4 PaspeweHHOe cMewaHHOe pa3mMeuweHue Oss1 2py30e Knacca 1

B 3aknio4eHHOM B ckobOKM TekcTe npuMeYaHus 1 nop Tabnuuen, crioea «u usaenuii, Tpebyto-
LMX cneumnanbHOro pasmeLleHns» yaaneHsbi.

7.2.8 Koabl cerperauuu
Ctpoka «SG75» yaaneHa n3 tabnuupl.
Maea 7.3
Onepauuun no oTnpaBKe rpy30B, OTHOCALLUNECSH K 3arpy3Ke U UCMNONIb30BaHUIO

rpy30oBbIX TpaHCNOPTHbIX eauHul, (I'TE), n cMeXxHble NonoxeHus

7.3.7 prsoBble TPAHCNOPTHbIe eAMHMULUbI, NepeBOo3nMble C perynupoBaHuem
TeMmnepatypbl

7.3.7.2 OOLwWMmMe nonoxeHus
7.3.7.2.3.1 TekcT «cnoso «CTABUTM3NPOBAHHbIN (AA, OE)»/«STABILIZED»»/3ameHeH

Ha «cnoea «C PEMNYIIMPOBAHUMEM TEMIEPATYPbI»/«the words «TEMPERATURE
CONTROLLED»».
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MABA 7.6

PA3MELLEHWE U CEFPErALIUA HA CYOAX ANA FEHEPAJbHbIX FTPY30B

MonoxeHus Nno pasmeLeHUto n obpaboTke

7.6.2.7 MonoxeHust ans nogknaccoB 4.1,4.2 n 4.3

7.6.2.7.2.1 N\ameHeHWIn B TEKCTE Ha PYCCKOM A3blke He TpebyeTcs.

7.9.3

MaBsa7.9

OcB06OXAeHUs, yTBEPXKAEHNUA U cepTUdUKaTbI

KoHTakTHas MHqJOpMaLlMﬂ 00 OCHOBHbIX Ha3HA4Y€HHbIX HAaLUOHaNbHbIX

KOMMNEeTeHTHbIX opraHax

TekcT MNyHKTa 3aMeHeH crieqyrwnm:

«KoHTakTHas nHgopmaLmst 06 OCHOBHbIX HAa3HAYEHHbIX KOMMNETEHTHbLIX OpraHax npu-
BeJjeHa B HacTosiLeM MyHKTe, 1 3anmcTByeTca u3 moayns cuctembol GISIS 0 KOH-

TaKTHbIX JAHHbIX*».

AN®ABUTHBLINA YKASATENDb

Ctpoka «XXenesa nopoLlok, cM.» yaaneHa.

B ctpokax «bpomataH, cm.» n «3TUJIBPOMWL», B ctonbue «Knacc, nogknaccy», «6.1» 3a-
MEHEHO Ha «3».

Py6puka « OKCTPAKTbI APOMATUYECKUNE XXUOKNE» nsmeHeHa Kak ykaszaHO HUXE:

BelwecTBO, MaTepuan unu nsgenuve 3M | Knacgc, Ne OOH
noaknacc
OKCTpaKTbl apoOMaTUYECKNE, XXUOKNE, CM. 3 1197

Py6puka « SKCTPAKTbI-APOMATU3ATOPbI, XNOKME» 3ameHeHa Ha cnegyoLlyio:

«

BelwecTtBO, MaTepuan unu nsgenuve 3M Knacc, Ne OOH
nogknacc
OKCTpaKTbl-apoMaTuU3aTopbl, Xnakme 3 1197
Ho6aBneHbl criegytouime HoBble pybpukn B andaBnUTHOM nopsiake:
BelwecTtBO, MaTepuan unuv nsgenuve 3M Knacc, Ne OOH
nogknacc
1-0yTuneH, cm. 2.1 1012
yuc-2-6yTuneH, cm. 2.1 1012
mpaHc-2-6yTuneH, cm. 21 1012
MOPOLWOK OMUrMaPOKCHOA KOBAJIBTA, conepxawuin| P 6.1 3550
He meHee YyeM 10% BabIXaeMblx YacTul, :
OKCTPAKTbI >KNOKWE, ons apomatmnsaumm unu otay- 3 1197

LLKKN

»




RESOLUCION MSC.501(105)
(adoptada el 28 de abril de 2022)

ENMIENDAS AL (;ODIGO MARITIMO INTERNACIONAL
DE MERCANCIAS PELIGROSAS (CODIGO IMDG)

EL COMITE DE SEGURIDAD MARITIMA,

RECORDANDO el articulo 28 b) del Convenio constitutivo de la Organizaciébn Maritima
Internacional, articulo que trata de las funciones del Comité,

TOMANDO NOTA de la resolucion MSC.122(75), mediante la cual adopto el Codigo maritimo
internacional de mercancias peligrosas (en adelante denominado "el Codigo IMDG"), que ha
adquirido caracter obligatorio en virtud del capitulo VIl del Convenio internacional para la
seguridad de la vida humana en el mar (Convenio SOLAS), 1974, enmendado (en adelante
denominado "el Convenio"),

TOMANDO NOTA TAMBIEN del articulo VIII b) y de la regla VII/1.1 del Convenio, relativos al
procedimiento de enmienda para modificar el Codigo IMDG,

HABIENDO EXAMINADO, en su 105° periodo de sesiones, las enmiendas al Codigo IMDG
propuestas y distribuidas de conformidad con lo dispuesto en el articulo VIII b) i) del Convenio,

1 ADOPTA, de conformidad con lo dispuesto en el articulo VIII b) iv) del Convenio, las
enmiendas al Codigo IMDG cuyo texto figura en los anexos de la presente resolucioén;

2 DECIDE, de conformidad con lo dispuesto en el articulo VIl b) vi) 2) bb) del
Convenio, que las mencionadas enmiendas se consideraran aceptadas el 1 de julio de 2023,
a menos que, con anterioridad a esa fecha, més de un tercio de los Gobiernos Contratantes
del Convenio o un nimero de Gobiernos Contratantes cuyas flotas mercantes combinadas
representen como minimo el 50 % del tonelaje bruto de la flota mercante mundial, hayan
notificado que recusan las enmiendas;

3 INVITA a los Gobiernos Contratantes del Convenio a que tomen nota de que, de
conformidad con lo dispuesto en el articulo VIII b) vii) 2) del mismo, las enmiendas entraran
en vigor el 1 de enero de 2024, una vez aceptadas con arreglo a lo dispuesto en el parrafo 2
anterior;

4 ACUERDA que los Gobiernos Contratantes del Convenio podran aplicar las
enmiendas anteriormente mencionadas, en su totalidad o en parte, con caracter voluntario, a
partir del 1 de enero de 2023;

5 PIDE al Secretario General que, de conformidad con lo dispuesto en el
articulo VIII b) v) del Convenio, remita copias certificadas de la presente resolucién y del texto
de las enmiendas recogidas en el anexo a todos los Gobiernos Contratantes del Convenio;

6 PIDE TAMBIEN al Secretario General que remita copias de la presente resolucion y
de su anexo a los Miembros de la Organizacion que no son Gobiernos Contratantes del
Convenio.
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ANEXO

ENMIENDAS AL (;ODIGO MARITIMO INTERNACIONAL
DE MERCANCIAS PELIGROSAS (CODIGO IMDG)
iNDICE
Insértese el nuevo capitulo 6.10 siguiente:

"Capitulo 6.10 Disposiciones relativas al proyecto, la construccion,
lainspeccion y el ensayo de las cisternas portatiles

con depésitos hechos de materiales plasticos reforzados con
fibras (PRF)

6.10.1 Aplicacion y prescripciones generales

6.10.2 Disposiciones relativas al proyecto, la construccion, la inspeccion y el
ensayo de cisternas portatiles de PRF".

PARTE 1
DISPOSICIONES GENERALES, DEFINICIONES Y CAPACITACION

CAPITULO 1.2
DEFINICIONES, UNIDADES DE MEDIDA Y ABREVIATURAS

1.2.1 Definiciones

En la definicion de "Bloques de botellas”, sustitilyanse las palabras "conjunto de botellas" por
las palabras "recipiente a presién compuesto por un conjunto de botellas o de carcasas de
botellas".

Afadase la siguiente nueva nota después de la definicién de "Cierre™:

"Nota: Para los recipientes a presion, los cierres son, por ejemplo, valvulas,
dispositivos de descompresién, mandémetros o indicadores de nivel."

Modifiquese la definicién de "Recipiente criogénico” de modo que diga:

"Recipiente criogénico cerrado: recipiente a presion térmicamente aislado destinado
al transporte de gases licuados refrigerados, de una capacidad (en agua) no superior
a 1 000 litros."

En la definicion de "Botellas", suprimase la palabra "transportables”.

En la definicion de "SGA", sustitllyase la palabra "octava" por la palabra "novena" y sustitiyase
"ST/SG/AC.10/30/Rev.8" por "ST/SG/AC.10/30/Rev.9".

En la definicion de "Manual de Pruebas y Criterios", después de "ST/SG/AC.10/11/Rev.7",
insértense las palabras "y Enm.1".

En la definicion de "Dispositivo de almacenamiento con hidruro metélico”, sustitiyase "un
recipiente” por "la carcasa de un recipiente a presion".

En la definicion de "Bidones a presion”, suprimase la palabra "transportables”.
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En la definicibn de "Recipiente a presion”, después de las palabras "recipiente a presion”,
afiadanse las palabras "un recipiente transportable, incluidos sus cierres y otros equipos de
servicio, destinado a contener sustancias sometidas a una presion determinada, y constituye

una.

En la definiciébn de "Material plastico reciclado”, al final de la nota, afiadase la nueva frase
siguiente:

"Dicha norma se ha elaborado a partir de la experiencia en la fabricacion de bidones
y jerricanes de material plastico reciclado, por lo que puede que sea necesario

adaptarla a otros tipos de embalajes/envases, RIG y embalajes/envases de gran
tamano de material plastico reciclado."

En la definicién de "Tubo", suprimase la palabra "transportable”.
Sustitiyase la definicion de "Presion de servicio" por el texto siguiente:
"Presion de servicio:

A para un gas comprimido, la presion estabilizada a una temperatura de
referencia de 15 °C en un recipiente a presion lleno;

2 para el N° ONU 1001, acetileno disuelto, la presién estabilizada calculada
a una temperatura de referencia uniforme de 15 °C en una botella de
acetileno llena con la cantidad de disolvente que se especifique y la
cantidad maxima posible de acetileno; y

3 para el N° ONU 3374, acetileno exento de disolvente, la presion de

servicio calculada en una botella equivalente para el N° ONU 1001,
acetileno disuelto.”

Afadanse las siguientes nuevas definiciones en orden alfabético:

"Reglamento del OIEA para el Transporte Seguro de Materiales Radiactivos: una de las
ediciones de dicho Reglamento, segun se indica a continuacion:

A1 las ediciones de 1985 y de 1985 (modificada en 1990) del n° 6 de la
Coleccion Seguridad del OIEA,;

2 la edicién de 1996 del n® ST-1 de la Coleccion Seguridad del OIEA,;

.3 la edicidn de 1996 (revisada) del nim. TS-R-1 (la n® ST-1, revisada) de la
Coleccion Seguridad del OIEA,;

4 las ediciones de 1996 (modificada en 2003), 2005 y 2009 del n° TS-R-1 de
la Coleccién de Normas de Seguridad del OIEA;

5 la edicién de 2012 del n°® SSR-6 de la Coleccion de Normas de Seguridad
del OIEA;

.6 la edicién de 2018 del n° SSR-6 (Rev.1l) de la Coleccién de Normas de

Seguridad del OIEA."

"Receptaculo interior: en el caso de un recipiente criogénico cerrado, un recipiente a presion
destinado a contener un gas licuado refrigerado.”
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"Carcasa de un recipiente a presién: una botella, un tubo, un bidén a presién o un recipiente
a presion para fines de salvamento sin incluir sus cierres u otros equipos de servicio, pero si
cualquier dispositivo acoplado no desmontable (por ejemplo, un collarin, una abrazadera de
pie, etc.)."

non

Nota: También se utilizan los términos "carcasa de una botella", "carcasa de un bidén a
presion" y "carcasa de un tubo".

"Equipo de servicio de un recipiente a presion: los cierres, los colectores, los conductos, el
material poroso, absorbente o adsorbente, y cualquier dispositivo estructural, por ejemplo,
para su manipulacién.”

1.2.2 Unidades de medida

1.2.2.1 En el cuadro, después de la entrada correspondiente a "Potencia”, afiadase la
siguiente nueva fila:

Resistencia eléctrica Q (ohmio) - 1Q=1kg-m?-s2. A3

CAPiITULO 1.4
DISPOSICIONES SOBRE PROTECCION

1.4.3 Disposiciones sobre mercancias peligrosas de alto riesgo

1.4.3.2 Disposiciones especificas sobre proteccidn para las mercancias peligrosas
de alto riesgo

1.4.3.2.3 Después de "Convencion sobre la Proteccion Fisica de los Materiales Nucleares",
afnadase "(INFCIRC/274/Rev.1, OIEA, Viena (1980))". Después de "Recomendaciones de
Seguridad Fisica Nuclear sobre la Proteccion Fisica de los Materiales y las Instalaciones
Nucleares™, afiadase "(INFCIRC/225/Rev.5, OIEA, Viena (2011))".

CaAPiTULO 1.5
DISPOSICIONES GENERALES RELATIVAS A LOS MATERIALES RADIACTIVOS

1.5.1 Alcancey aplicacién

1.5.1.1 Modifiguese la segunda oracion de modo que diga: "Las presentes disposiciones se
basan en la edicion de 2018 del Reglamento del OIEA para el Transporte Seguro de
Materiales Radiactivos".

PARTE2
CLASIFICACION

CapPiTULO 2.4
CLASE 4 — SOLIDOS INFLAMABLES, SUSTANCIAS QUE PUEDEN EXPERIMENTAR COMBUSTION
ESPONTANEA Y SUSTANCIAS QUE, EN CONTACTO CON EL AGUA,
DESPRENDEN GASES INFLAMABLES

2.4.2 Clase 4.1 - Soélidos inflamables, sustancias que reaccionan
espontdneamente y explosivos sélidos insensibilizados

2.4.2.3 Clase 4.1 Sustancias que reaccionan espontaneamente
2.4.2.3.2 Clasificacion de las sustancias que reaccionan espontaneamente

2.4.2.3.2.3En la ultima oracién, después de las palabras "Los preparados" afiadanse las
palabras "que no figuran en esta disposicion pero que estan".
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En el cuadro, afiddase la siguiente nueva fila en el orden que corresponda:

3230 | ACIDO (7-METOXI-5-METIL- 88-100 | OP7 (11)
BENZOTIOFEN-2-IL) BORONICO

Debajo del cuadro, afiadase la siguiente nueva nota:

"(11)  El compuesto técnico con los limites de concentracion especificados puede contener
hasta un 12 % de agua y hasta un 1 % de impurezas organicas."

CAPITULO 2.5
CLASE 5 — SUSTANCIAS COMBURENTE Y PEROXIDOS ORGANICOS

2.5.3 Clase 5.2 — Peroxidos organicos
2.5.3.2 Clasificacion de los perdxidos organicos

2.5.3.2.4 Lista de per6xidos organicos ya clasificados transportados en
embalajes/envases

En la tltima oracidn, después de las palabras "Los preparados" afiadanse las palabras "que
no figuran en esta disposicion pero que estan".

En el cuadro, afiddanse las siguientes nuevas filas en el orden que corresponda:

3105 |PEROXIDO DE ACETILACETONA K62 > 38 oP7
3107 |PEROXIISOPROPICLARBONATO DEK 35 > 57 >~8 loPs 32)
terc-BUTILO
<52 en OP8 [+15 |+20
3117 |PEROXIPIVALATO DE terc-HEXILO [ISPersion
estable en
agua

En la lista de "Observaciones" afiadase la siguiente nota:

"32) Oxigeno activo < 4,15 %."

CAPITULO 2.6
CLASE 6 — SUSTANCIAS TOXICAS Y SUSTANCIAS INFECCIOSAS

2.6.0 Notas de introduccién
En la nota 3, al final, afiadanse las palabras "o el N° ONU 3462".

CAPITULO 2.7
CLASE 7 — MATERIALES RADIACTIVOS

2.7.2 Clasificaciéon
2.7.2.3 Determinacion de otras caracteristicas de los materiales
2.7.2.3.1 Materiales de baja actividad especifica (BAE)

2.7.2.3.1.4 Suprimase el parrafo y aflddanse las palabras "2.7.2.3.1.4 Suprimido."
2.7.2.3.1.5 Suprimase el parrafo y afiadanse las palabras "2.7.2.3.1.5 Suprimido."
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2.7.2.3.4 Materiales radiactivos de baja dispersion

La modificacién relativa al titulo no afecta al texto en espafiol.

2.7.2.3.4.1.3 En la primera oracion, sustitiyase "2.7.2.3.1.4" por "2.7.2.3.4.3".
2.7.2.3.4.3 Insértese el nuevo pérrafo 2.7.2.3.4.3 siguiente:

"2.7.2.3.4.3 Durante 7 dias se sumergira en agua a temperatura ambiente
una muestra de material solido que represente el contenido total del bulto. El
volumen de agua que se utilizara en el ensayo serd suficiente para que, al final
del periodo de ensayo de 7 dias, el volumen libre de agua restante no absorbida
y que no haya reaccionado sea, como minimo, el 10 % del volumen de la propia
muestra soélida que se somete a ensayo. El agua tendra un pH inicial de 6 a 8 'y
una conductividad méaxima de 1 mS/m a 20 °C. La actividad total del volumen
libre de agua se medira tras los 7 dias de inmersién de la muestra de ensayo."

y renumérese el actual parrafo 2.7.2.3.4.3 como 2.7.2.3.4.4 y sustitiyase "2.7.2.3.4.1
y 2.7.2.3.4.2" por "2.7.2.3.4.1,2.7.2.3.4.2y 2.7.2.3.4.3".

CAPITULO 2.8
CLASE 8 — SUSTANCIAS CORROSIVAS

2.8.3 Asignacion del grupo de embalaje/envase a las sustancias y mezclas

2.8.3.2 En la segunda oracion, sustitiyanse las palabras "directrices de ensayo de la
OCDE™" por las palabras "directrices N° 404", 4357, 431* o 430°% de la OCDE para los
ensayos". En la tercera oracion, sustitiyase "directrices de ensayo de la OCDE ™" por "una
de esas directrices o no esté clasificada de conformidad con la directriz n® 439™ de la OCDE
para los ensayos". En la cuarta oracion, suprimase "in vitro". Al final, afiadase la siguiente
oracion: "Si los resultados de los ensayos indican que la sustancia o mezcla es corrosiva, pero
el método de ensayo no permite discriminar entre los grupos de embalaje/envasado, se
considerara que pertenece al grupo de embalaje/envase | si ningun otro resultado de los
ensayos indica un grupo de embalaje/envasado diferente.”

2.8.3.3.3.2 Esta maodificacion no afecta al texto en espafiol.
CAPITULO 2.9
SUSTANCIAS Y OBJETOS PELIGROSOS VARIOS (CLASE 9) Y
SUSTANCIAS PELIGROSAS PARA EL MEDIO AMBIENTE
2.9.3 Sustancias peligrosas para el medio ambiente (medio acuético)

2.9.3.4 Categorias y criterios de clasificacién de las mezclas

2.9.3.4.3 Clasificacion de las mezclas cuando se dispone de datos sobre la toxicidad
de la mezcla como tal

2.9.3.4.3.4 a) Clasificacion en las categorias Crénica 1y 2
Después de i), afldadase una nueva nota que diga lo siguiente:
"Nota: En este caso, cuando la CEx o la CSEO de la mezcla sometida a ensayo > 0,1 mg/I,

no es necesario clasificar en funcién del peligro a largo plazo (crénico) en virtud de las
presentes disposiciones."



2.9.4 Baterias de litio

2.9.4.7 Modifiquese la oracion para que comience de la siguiente manera: "Con excepcion
de las pilas de botén instaladas en equipos (incluidas las placas de circuito), los
fabricantes ...".

PARTE 3
LISTA DE MERCANCIAS PELIGROSAS, DISPOSICIONES
ESPECIALES Y EXCEPCIONES

CAPIiTULO 3.1
GENERALIDADES
3.1.4 Grupos de segregacion

3.1.4.4 En la entrada "1 Acidos (SGG1 o SGG1a)", sustitiyase el titulo por "1 Acidos
(SGG1)".

CAPITULO 3.2
LISTA DE MERCANCIAS PELIGROSAS

Lista de mercancias peligrosas

N° ONU Enmienda

1002 En la columna 6, anadase "397"

1012 En la columna 6, afiadase "398"

1052 En la columna 16b, sustitiyase "SGG1la" por "SGG1"

1169 Ge/e Il | Suprimase la entrada

1169 Ge/e lll | Suprimase la entrada

1197 Gele Il | Modifiquese la columna 2 de modo que diga "EXTRACTOS LIQUIDOS,
para saborizar o aromatizar "

1197 Ge/e lll | Modifiquese la columna 2 de modo que diga "EXTRACTOS LIQUIDOS,
para saborizar o aromatizar "

1439 En la columna 16b, sustitiyase "SG75" por "SG35". En la columna 17,
suprimase la palabra "fuertes".

1756 En la columna 17, suprimase la palabra "fuertes"

1757 En la columna 17, suprimase la palabra "fuertes"

1777 En la columna 16b, sustitiyase "SGG1la" por "SGG1"

1786 En la columna 16b, sustitiyase "SGG1a" por "SGG1"

1787 Gele Il | En la columna 16b, sustitiyase "SGG1a" por "SGG1"

1787 Ge/e lll | En la columna 16b, sustitiyase "SGG1a" por "SGG1"

1788 Ge/e Il | En la columna 16b, sustitlyase "SGG1a" por "SGG1"

1788 Ge/e lll | En la columna 16b, sustitiyase "SGG1a" por "SGG1"

1789 Gele Il | En la columna 16b, sustitiyase "SGG1a" por "SGG1"

1789 Gele lll | En la columna 16b, sustitiyase "SGG1a" por "SGG1"

1790 Gele | En la columna 16b, sustitiyase "SGG1a" por "SGG1"

1790 Ge/e Il | En la columna 16b, sustitlyase "SGG1a" por "SGG1"

1796 Gele | En la columna 16b, sustitiyase "SGG1a" por "SGG1"

1796 Gele Il | En la columna 16b, sustitiyase "SGG1a" por "SGG1"

1798 En la columna 16b, sustitiyase "SGG1a" por "SGG1"

1802 En la columna 16b, sustitiyase "SGG1a" por "SGG1"

1826 Gele | En la columna 16b, sustitiyase "SGG1la" por "SGG1"

1826 Ge/e Il | En la columna 16b, sustitiyase "SGG1a" por "SGG1"

1830 En la columna 16b, sustitiyase "SGG1a" por "SGG1"
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N° ONU Enmienda

1831 En la columna 16b, sustitiyase "SGG1la" por "SGG1"

1832 En la columna 16b, sustitiyase "SGG1la" por "SGG1"

1873 En la columna 16b, sustitiyase "SGG1a" por "SGG1"

1891 En la columna 3, sustitiyase "6.1" por "3". En la columna 4, afiadase "6.1".
En la columna 7a, sustityase "100 ml" por "1I". En la columna 7b,
sustitiyase "E4" por "E2". En la columna 15, sustitiyase "F-A" por "F-E" y
sustitiyase "S-A" por "S-D". En la columna 17, antes de las palabras "Punto
de ebullicion: 38 °C.", aflddanse las palabras "Punto de fusién -20 °C v.c."

1906 En la columna 16b, sustitiyase "SGG1la" por "SGG1"

2031 Gele | En la columna 16b, sustitiyase "SGG1la" por "SGG1"

2031 Ge/e Il | En la columna 16b, sustitiyase "SGG1a" por "SGG1"

(dos veces)

2032

En la columna 16b, sustitiyase "SGG1la" por "SGG1"

2240 En la columna 16b, sustitiyase "SGG1la" por "SGG1"

2308 En la columna 16b, sustitiyase "SGG1a" por "SGG1"

2426 En la columna 17, suprimase la palabra "fuertes"

2716 En la columna 17, suprimase la palabra "fuertes"”

2796 En la columna 16b, sustitiyase "SGG1la" por "SGG1"

3208 Gele Il | En la columna 7b, sustitiyase "EQ" por "E2"

3209 Gel/e Il | En la columna 7b, sustitiyase "E2" por "EQ"

3527 Gele Il | En la columna 7b, sustitiyase "EQ" por "Véase la disposicién especial 340"
3527 Gele lll | En la columna 7b, sustitiyase "EQ" por "Véase la disposicién especial 340"

3538

En la columna 6, afnadase "396"




Afddase la siguiente nueva entrada:

1) (2 OERORIOINO) (ra) | (7b) (8) 9 (10) (11) 1 (12) [ (13) | (14) (15) (16a) (16b) a7
3550 |DIHIDROXIDO DE 61| P | - 0 E5 P0O02 | - | IBCO7 | B1 - | T6 |TP3| F-A, S-A |Categoria D Polvo rosa inodoro.
COBALTO EN POLVO, que B40 3 SW2 _ Toxico por inhalacién del

contiene no menos del 10 %
de particulas respirables

polvo.
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CAPIiTULO 3.3
DISPOSICIONES ESPECIALES RELATIVAS A SUSTANCIAS,
MATERIAS U OBJETOS DETERMINADOS

Disposicion especial 188 En .6, suprimase la nota 1 y renumérese "Nota 2" como "Nota".

Disposicion especial 225 Después de .1, insértese la nueva nota siguiente:

"Nota: Esta entrada se aplica a los extintores de incendios portatiles, incluidos
aquellos en los que algunos componentes necesarios para Su correcto
funcionamiento (por ejemplo, mangueras y boquillas) pueden desmontarse, siempre
gue no se vea mermada la seguridad de los recipientes de los agentes extintores
presurizados y los extintores de incendios sigan identificAndose como extintores de
incendios portétiles."

Afddanse las siguientes nuevas disposiciones especiales:

"396

"397

"398

Los objetos de gran tamafio y resistencia podran transportarse conectados a botellas
de gas con las valvulas abiertas, independientemente de lo dispuesto en 4.1.6.1.5,
siempre que:

A1 las botellas de gas contengan nitrdgeno (N° ONU 1066), gas comprimido (N°
ONU 1956) o aire comprimido (N° ONU 1002);

2 las botellas de gas estén conectadas al objeto a través de reguladores de
presion y conductos fijos y la presion del gas (presion manométrica) en el
objeto no supere los 35 kPa (0,35 bar);

.3 las botellas de gas estén debidamente sujetas para que no puedan moverse
con respecto al objeto y estén provistas de mangueras y conductos robustos
y resistentes a la presion;

A las botellas de gas, los reguladores de presion, los conductos y otros
componentes estén protegidos mediante cajas de madera u otros medios
adecuados para evitar dafos y golpes durante el transporte;

5 el documento de transporte incluya la siguiente declaraciéon: "Transporte en
conformidad con la disposicién especial 396."; y

.6 las unidades de transporte con objetos provistos de botellas que contengan
un gas que presente un riesgo de asfixia y tengan las valvulas abiertas estén
bien ventiladas y estén marcadas con arreglo a lo dispuesto en 5.5.3.6."

Las mezclas de nitrégeno y oxigeno que contengan no menos de un 19,5% y no
menos de un 23,5 % de oxigeno en volumen podran transportarse con arreglo a la
presente disposicidbn siempre que no haya otros gases comburentes. No se
precisaran etiquetas de peligro secundario para las sustancias incluidas en la
divisién 5.1 si las concentraciones se encuentran dentro de esos limites."

Esta entrada se aplica a las mezclas de butilenos, 1-butileno, cis-2-butileno y trans-2-
butileno. Por lo que respecta al isobutileno, véase el N° ONU 1055."
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PARTE 4
DISPOSICIONES RELATIVAS AL EMBALAJE/ENVASADO Y A LAS CISTERNAS

CAPITULO 4.1
UTILIZACION DE EMBALAJES/ENVASES, INCLUIDOS LOS RECIPIENTES INTERMEDIOS
PARA GRANELES (RIG) Y LOS EMBALAJES/ENVASES DE GRAN TAMANO

4.1.1 Disposiciones generales relativas al embalaje/envasado de las mercancias
peligrosas en embalajes/envases, incluidos los RIG y los embalajes/envases
de gran tamafo

4.1.1.15 Afadase la siguiente nota al final:

"Nota: En el caso de los RIG compuestos, el periodo de utilizacién se refiere a la
fecha de fabricacion del recipiente interior."

4.1.1.19 Utilizacién de recipientes a presién para fines de salvamento

4.1.1.19.2 Suprimase la segunda oracién. En la cuarta oracion, sustitiyase "1 000"
por "3 000"

4.1.3 Disposiciones generales relativas a las instrucciones de embalaje/envasado
4.1.3.3 Afadase una nueva ultima oracién que diga:

"Cuando en una instruccion de embalaje/envasado o en una disposicion especial
indicada en la Lista de mercancias peligrosas se autoricen embalajes/envases que
no tengan que cumplir las prescripciones establecidas en 4.1.1.3 (por ejemplo, jaulas,
pallets, etc.), los embalajes/envases en cuestibn no estaran sujetos a las
restricciones de masa o0 de volumen generalmente aplicables a los
embalajes/envases que cumplan las prescripciones establecidas en el capitulo 6.1,
a menos que se indique lo contrario en la correspondiente instruccion de
embalaje/envasado o disposicion especial.”

4.1.4 Listade instrucciones de embalaje/envasado

4.1.4.1 Instrucciones de embalaje/envasado para la utilizacion de embalajes/envases
(excepto los RIG y los embalajes/envases de gran tamafio)

P0O03 En la disposicion especial relativa al embalaje/envasado PP32, afiddase una nueva
nota que diga lo siguiente:

"Nota: Los embalajes/envases autorizados podran tener una masa neta de mas de
400 kg (véase 4.1.3.3)."

P004 Alfinal, después de 3), afiadase una nueva nota que diga lo siguiente:

"Nota: Los embalajes/envases autorizados en 2) y 3) podran tener una masa neta de
mas de 400 kg (véase 4.1.3.3)."

P0O05 En la segunda fila, sin contar la del encabezamiento, afiadase, debajo del segundo
parrafo, la siguiente nota:

"Nota: Los embalajes/envases autorizados podran tener una masa neta de mas
de 400 kg (véase 4.1.3.3)."
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P006 En el parrafo 2), al final, afiddase una nueva nota que diga lo siguiente:

"Nota: Los embalajes/envases autorizados podran tener una masa neta de mas
de 400 kg (véase 4.1.3.3)."

P130 En la disposicion especial relativa al embalaje/envasado PP67, afiadase una nueva
nota que diga lo siguiente:

"Nota: Los embalajes/envases autorizados podran tener una masa neta de mas
de 400 kg (véase 4.1.3.3)."

P137 En la disposicion especial relativa al embalaje/envasado PP70, primera oracién,
sustitiyase "de conformidad con lo indicado en 5.2.1.7.1" por "segun se indica en la figura
en5.2.1.7.1".

P144  En la disposicion especial relativa al embalaje/envasado PP77, afiadase una nueva
nota que diga lo siguiente:

"Nota: Los embalajes/envases autorizados podran tener una masa neta de mas
de 400 kg (véase 4.1.3.3)."

P200 En el parrafo 5), en la disposicion especial relativa al embalaje/envasado "d", después
de "recipientes a presion de acero”, insértense las palabras "o recipientes a presion de
materiales compuestos con revestimiento de acero".

En la disposicion especial relativa al embalaje/envasado "z", al final, afiddase el texto
siguiente:

“Las mezclas de flaor y nitrégeno con una concentracion de fltor inferior al 35 % en
volumen podran estar contenidas en recipientes a presién con una presion de servicio
maxima autorizada (PSMA) tal que la presién parcial de flior no supere los 31 bar
(abs.).

presion de servicio (bar) < = 1
f

donde x; = concentracion de flior en % en volumen/100.

Las mezclas de fldor y gases inertes con una concentracién de fldor inferior al 35 %
en volumen podran estar contenidas en recipientes a presion con una PSMA tal que
la presion parcial de flior no supere los 31 bares (abs.); al calcular la presién parcial,
se tendra en cuenta el coeficiente de equivalencia en nitrégeno, con arreglo a la
norma ISO 10156:2017.

31
presion de servicio (bar) < = (xf + K X x;) — 1
f
donde Xy = concentracion de flGor en % en volumen/100;

K, = coeficiente de equivalencia en nitrégeno de un gas inerte (coeficiente
de equivalencia en nitrdgeno); y

X = concentracion del gas inerte en % en volumen/100.

No obstante, la presion de servicio para las mezclas de flior y gases inertes no
deberéa superar los 200 bar. La presion minima de ensayo de los recipientes a presion



-13 -

para mezclas de flior y gases inertes sera de 1,5 veces la presién de servicio
0 200 bar, aplicAndose el valor mas elevado."

P200 En el cuadro 2:

A por lo que respecta al N° ONU 1008, sustitiyase "387" por "864" en la
columna "CLso, ml/m3";

2 por lo que respecta al N° ONU 2196, sustitiyase "160" por "218" en la
columna "CLso, ml/m®", insértese "X" en las columnas "Tubos", "Bidones a
presion” y "CGEM", y suprimase ", k" en la columna "Disposiciones
especiales de embalaje/envasado”; y

.3 por lo que respecta al N° ONU 2198, sustitiyase "190" por "261" en la
columna "CLsg, ml/m3", insértese "X" en las columnas "Tubos", "Bidones a
presién" y "CGEM", y suprimase "k" en la columna "Disposiciones
especiales de embalaje/envasado” (dos veces).

En el cuadro 3, por lo que respecta al N° ONU 1052, sustitiyase "966" por "1307" en
la columna "CLso, ml/m3".

P205 En los parrafos 5), 6) y 7), sustitiyase "ISO 16111:2008" por "ISO 16111:2008 o
ISO 16111:2018". En el péarrafo 7), al final, afiddase la siguiente nueva nota: "Véase 6.2.2.4
para determinar la norma aplicable en el momento de la inspeccion y el ensayo periédicos."

P208 En el parrafo 1)(a), sustitiyase "ISO 11513:2011 o ISO 9809-1:2010" por
"ISO 11513:2011, I1SO 11513:2019, ISO 9809-1:2010 o 1SO 9809-1:2019". En el parrafo 11),
sustitiyase "anexo A de la norma ISO 11513:2011" por "anexo A de la norma 1ISO 11513:2011
(aplicable hasta el 31 de diciembre de 2024) o anexo A de la norma ISO 11513:2019".

P408 En el parrafo 2), al final, afiddase una nueva nota que diga lo siguiente:

"Nota: Los embalajes/envases autorizados podran tener una masa neta de mas
de 400 kg (véase 4.1.3.3)."

P621 En el parrafo 1), en "Bidones", sustitiyase el texto entre paréntesis
por "(1A1, 1A2, 1B1, 1B2, 1N1, 1N2, 1H1, 1H2, 1D, 1G)". En "Jerricanes", sustitlyase el
texto entre paréntesis por "(3A1, 3A2, 3B1, 3B2, 3H1, 3H2)".

P801 Al final, después del parrafo 2), afiddase una nueva nota que diga lo siguiente:

"Nota: Los embalajes/envases autorizados en 1) y 2) podran tener una masa neta de
mas de 400 kg (véase 4.1.3.3)."

P903 En el parrafo 2), en la primera oracién, al comienzo, sustitiyanse las palabras "las
pilas y baterias" por las palabras "una pila o una bateria" y al final, suprimanse las palabras
",y para los conjuntos de esas pilas o baterias". En los parrafos 4) y 5), en la penultima
oracion, pongase al principio la parte "intencionalmente en estado activo”, de manera que la
oracion quede como sigue: "Cuando se mantengan intencionalmente en estado activo,
dispositivos tales como las marcas de identificacion por radiofrecuencia, los relojes y los
registradores de temperatura, que no sean capaces de generar un desprendimiento de calor
peligroso, podran transportarse en embalajes/envases exteriores robustos."
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Al final, después del parrafo 5), aflddase una nueva nota que diga lo siguiente:

"Nota: Los embalajes/envases autorizados en 2), 4) y 5) podran tener una masa neta
de més de 400 kg (véase 4.1.3.3)."

P905 Enla segundafila, sin contar la del encabezamiento, afiddase, después de la primera
oracion, la siguiente nota:

"Nota: Los embalajes/envases autorizados podran tener una masa neta de mas
de 400 kg (véase 4.1.3.3)."

P906 En el parrafo 2), al final del apartado b), afiddase una nueva nota que diga lo
siguiente:

"Nota 1: Los embalajes/envases autorizados podran tener una masa neta de mas
de 400 kg (véase 4.1.3.3)."

Después del ultimo parrafo, antes de las disposiciones adicionales, afiadase una nueva nota
que diga lo siguiente:

“Nota 2: Los embalajes/envases autorizados podran tener una masa neta de mas
de 400 kg (véase 4.1.3.3)."

P907  Alfinal, afiddase una nueva nota que diga lo siguiente:

"Nota: Los embalajes/envases autorizados podran tener una masa neta de mas
de 400 kg (véase 4.1.3.3)."

P909 Alfinal, después del parrafo 4), aflddase una nueva nota que diga lo siguiente:

"Nota: Los embalajes/envases autorizados en 3) y 4) podran tener una masa neta
de mas de 400 kg (véase 4.1.3.3)."

P910 En el parrafo 3), al final, afiddase una nueva nota que diga lo siguiente:

"Nota: Los embalajes/envases autorizados podran tener una masa neta de mas
de 400 kg (véase 4.1.3.3)."

P911 Enla nota* al final, afiddase un nuevo apartado que diga:

") En el caso de un conjunto de baterias y de elementos de equipo que contengan
baterias, se tendran en cuenta disposiciones adicionales como el nimero maximo de
baterias y elementos de equipo, la capacidad maxima total de almacenamiento de
energia de las baterias y la configuracién dentro del bulto, incluidas las separaciones
y protecciones de los distintos componentes."

4.1.4.2 Instrucciones de embalaje/envasado relativas a la utilizacién de los RIG
IBCO2 En la disposicion especial relativa al embalaje/envasado B15, sustitiyanse las

palabras" de RIG compuestos con un recipiente interior de plastico rigido" por "de recipientes
interiores de plastico rigido para RIG compuestos".
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IBCO7 Anadase la siguiente la disposicion especial relativa al embalaje/envasado:

"B40  EI N° ONU 3550 podra transportarse en RIG flexibles (13H3 o 13H4) con
revestimientos estancos a los pulverulentos para que no se produzca ningun
escape de polvo durante el transporte."

IBC520 En la segunda oracion (tercera fila), después de las palabras "Los preparados"
afiadanse las palabras "que no figuran en 2.4.2.3.2.3y 2.5.3.2.4 pero".

LP906 Sustitlyase la tercera oracion por "Para baterias y equipos que contengan baterias:"
En el parrafo 2), sustitiyase el segundo parrafo por:

"Se facilitard un informe de verificacion cuando se solicite. En dicho informe figuraran,
como minimo, el nombre de las baterias, su tipo segun lo dispuesto en la
subseccion 38.3.2.3 del Manual de Pruebas y Criterios, el nimero maximo de
baterias, la masa total de baterias, la capacidad total de almacenamiento de energia
de las baterias, la identificacion del embalaje/envase de gran tamafo y los datos de
ensayo con arreglo al método de verificacion especificado por la autoridad
competente. También se incluirdn en el informe de verificacién instrucciones
especificas que describan la forma de usar el bulto."

Afadase el cuarto parrafo siguiente:

"4) Los fabricantes de embalajes/envases y los distribuidores ulteriores deberan
proporcionar al consignatario instrucciones especificas sobre el uso del
bulto. En ellas se incluir4d, como minimo, la identificacién de las baterias y
los elementos de equipo que pueden estar contenidos en el
embalaje/envase, el nimero maximo de baterias dentro del bulto, la
capacidad maxima total de almacenamiento de energia de las baterias, y la
configuracion en el interior del bulto, incluidas las separaciones y
protecciones utilizadas durante la prueba de verificacién del rendimiento."

En la nota *, al final, afiddase un nuevo apartado que diga:

") En el caso de un conjunto de baterias y de elementos de equipo que
contengan baterias, se tendran en cuenta disposiciones adicionales como el
namero maximo de baterias y elementos de equipo, la capacidad maxima
total de almacenamiento de energia de las baterias y la configuracién dentro
del bulto, incluidas las separaciones y protecciones de los distintos
componentes.”

4.1.6 Disposiciones especiales relativas al embalaje/envasado de mercancias de la
Clase 2

4.1.6.1 Disposiciones generales

4.1.6.1.6 Afadanse al final de la primera oracién las palabras "y teniendo en cuenta la
presion nominal mas baja de los componentes".

Insértese la segunda nueva oracion siguiente:

"Los equipos de servicio que tengan una presion nominal inferior a la de otros
componentes deberan, no obstante, cumplir lo dispuesto en 6.2.1.3.1"
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Suprimase la Ultima oracion.

4.1.6.1.8 En el pendltimo parrafo, primera oracion, sustitiyase "1SO 11117:1998 o
ISO 11117:2008 + Cor 1:2009" por "1SO 11117:1998, ISO 11117:2008 + Cor 1:2009 o
ISO 11117:2019". En la dltima oracién, después de "ISO 16111:2008", afiddase "o la horma
1ISO16111:2018".

4.1.6.1.10 En la primera oracion, insértese la palabra "cerrados" después de "recipientes
criogénicos" y sustitiyase "P205 o P206" por "P205, P206 o P208".

4.1.9 Disposiciones especiales relativas al embalaje/envasado de los materiales
radiactivos

4.1.9.1 Generalidades

4.1.9.1.4 Enla primera oracion, suprimanse las palabras "cisternas, recipientes intermedios
para graneles".

CAPiTULO 4.2
UTILIZACION DE CISTERNAS PORTATILES Y CONTENEDORES DE GAS
DE ELEMENTOS MULTIPLES (CGEM)

4.2.5 Instrucciones y disposiciones especiales sobre cisternas portatiles
4.2.5.2 Instrucciones sobre cisternas portétiles
4.2.5.2.1 Alfinal, afiadase "o del capitulo 6.10".

4.2.5.2.2 Enlaprimera oracion, en el texto entre paréntesis, después de las palabras "acero
de referencia”, afiadanse las palabras "o el espesor minimo del depdésito de plastico reforzado
con fibras".

4.2.5.2.6 En el parrafo introductorio, en la segunda oracion, después de las palabras "(en
mm de acero de referencia)", insértese "o el espesor minimo del depdsito para las cisternas
portatiles de plastico reforzado con fibras (PRF)".

En el cuadro de instrucciones de transporte en cisternas portatiles (T1-T22), en la fila del
encabezamiento, afiadase el texto siguiente al final:

“Las instrucciones de transporte en cisternas portatiles con depdsito de PRF se aplican
a las sustancias de las clases o divisiones 1, 3,5.1, 6.1, 6.2, 8y 9. Ademas, las cisternas
portétiles con depdsito de PRF deben cumplir las disposiciones del capitulo 6.10."

T23 En la ultima oracién del parrafo debajo de la fila del encabezamiento, después de
"Las formulaciones", afiddase "que no figuran en 2.4.2.3.2.3y 2.5.3.2.4 pero".

Para el N° ONU 3109, "PEROXIDO ORGANICO LIQUIDO TIPO F", afiadase "Hidroperoxido
de terc-butilo, al 56 %, como maximo, en diluyente tipo B™ en la columna "Sustancia".
Afadase una nueva nota "t debajo del cuadro con el texto "t El diluyente tipo B es alcohol
terc-butilico.”, y vuélvase a nombrar las notas "™ a "$" como "' a "1*".

4.2.5.3 Disposiciones especiales para cisternas portétiles

TP32 En el apartado .1, en la primera oracién, después de la palabra "metalica", insértese
"o de plastico reforzado con fibra".
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PARTE 5
PROCEDIMIENTOS RELATIVOS A LA REMESA

CAPITULO 5.1
DISPOSICIONES GENERALES

5.1.2  Utilizacién de sobreembalajes y de cargas unitarias

5.1.2.1 En la segunda oracién, al final, suprimanse las palabras ", excepto segun lo prescrito
en 5.2.2.1.12". Aiadase la nueva tercera oracion siguiente antes de la oracion final:

"El etiquetado de los sobreembalajes que contengan materiales radioactivos se
ajustara a lo dispuesto en 5.2.2.1.12."

5.1.5 Disposiciones generales aplicables ala clase 7

5.1.5.1 Aprobacién de expediciones y notificacion

5.1.5.1.3 Aprobacion de expediciones mediante un arreglo especial
Sustitiyase el texto del parrafo por:

"Una autoridad competente podra aprobar ciertas disposiciones mediante las cuales
se autorizan remesas que no satisfagan todas las prescripciones aplicables del
presente Cédigo, a condicién de que se concluya un acuerdo especial (véase 1.5.4)".

CAPITULO 5.2
MARCADO Y ETIQUETADO DE LOS BULTOS Y DE LOS RIG

5.2.1 Marcado de bultos y de RIG
5.2.1.7 Flechas de orientacién

5.2.1.7.1 En el tercer apartado, sustitiyanse las palabras "recipientes criogénicos" por las
palabras "recipientes criogénicos cerrados o abiertos".

5.2.1.7.2 En el apartado .1, sustitiyanse las palabras "recipientes criogénicos" por
"recipientes criogénicos cerrados o abiertos".

5.2.1.10 Marca para las baterias de litio

5.2.1.10.2 Eliminense el doble asterisco en la figura "Marca para las baterias de litio" y la nota
correspondiente debajo de la figura.

Al final, afiddase una nueva nota que diga lo siguiente:

"Nota: La marca que aparece en la figura "Marca para las baterias de litio"
en 5.2.1.10.2 de la Enmienda 40-20 del Cédigo IMDG, en la que se indica el nimero
de teléfono para obtener informacion adicional, podra seguir aplicandose hasta el 31
de diciembre de 2026."



-18 -

CAPIiTULO 5.4
DOCUMENTACION

5.4.1 Informacidn relativa al transporte de mercancias peligrosas

5.4.1.4 Informacion que ha de constar en el documento de transporte de mercancias
peligrosas

5.4.1.4.3 Informacién complementaria al nombre de expedicién en la descripcién de
mercancias peligrosas

5.4.1.4.3 Después de .3, afiadase el nuevo apartado siguiente:

"4 Sustancias fundidas: Cuando una sustancia, sélida segun la definicién
dada en 1.2.1, se presenta para el transporte en estado fundido, se
afadira la palabra "FUNDIDO(A)" como parte del nombre de expedicion,
a menos que ya figure en él (véase 3.1.2.5)."

Renumérense los actuales parrafos .4, .5, .6 y .7 como .5, .6, .7 y .8, respectivamente.
Al final, afiddase el nuevo apartado siguiente:

"9 Sustancias estabilizadas y regulacion de la temperatura: Se afiadira la
palabra "ESTABILIZADA" al nombre de expedicion, salvo que ya forme parte
de él, si la sustancia estd estabilizada, y las palabras "TEMPERATURA
REGULADA" si la estabilizacién se lleva a cabo mediante la regulacién de
la temperatura o con una combinacion de estabilizacién quimicay regulacion
de la temperatura (véase 3.1.2.6)."

5.4.1.5 Informacién necesaria ademas de la descripcion de mercancias peligrosas

5.4.1.5.3 Embalajes/envases para fines de salvamento, incluidos los
embalajes/envases para fines de salvamento de gran tamafio, y recipientes a
presion para fines de salvamento

Sustitiyase el texto del parrafo por:

"Cuando se transporten mercancias peligrosas en embalajes/envases para fines de
salvamento con arreglo a 4.1.1.18, incluidos los embalajes/envases para fines de
salvamento de gran tamafio, los embalajes/envases de mayor tamafio o los
embalajes/envases de gran tamafio de un tipo y un nivel de prestaciones adecuados
para ser utilizados como embalajes/envases para fines de salvamento, se afiadiran
las palabras "EMBALAJE/ENVASE PARA FINES DE SALVAMENTO".

Cuando se transporten mercancias peligrosas en recipientes a presion para fines de
salvamgnto conforme a 4.1.1.19, se afadirAdn las palabras "RECIPIENTE A
PRESION PARA FINES DE SALVAMENTQO"."

5.4.1.5.4 Sustancias estabilizadas por regulacién de la temperatura
Sustitiyanse las palabras "Si la palabra "ESTABILIZADA" forma parte de" por "Si las palabras

"TEMPERATURA REGULADA" forman parte de", y suprimase "cuando la estabilizacién se
haya hecho mediante regulacién de temperatura,".
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5.4.1.5.17 Transporte de los N°s ONU 3528, 3529 y 3530
Sustituyase el parrafo por:

"5.4.1.5.17 Datos adicionales en caso de aplicacion de disposiciones
especiales

Cuando, de conformidad con una disposicion especial del
capitulo 3.3, sea necesario incluir informaciéon adicional, esta
deber& figurar en el documento de transporte de mercancias
peligrosas."

PARTE 6
CONSTRUCCION Y ENSAYO DE EMBALAJE/ENVASES, RECIPIENTES INTERMEDIOS
PARA GRANELES (RIG), EMBALAJE/ENVASES DE GRAN TAMARNO, CISTERNAS
PORTATILES, CONTENEDORES DE GAS DE ELEMENTOS MULTIPLES (CGM)
Y VEHICULOS CISTERNA PARA EL TRANSPORTE POR CARRETERA

CAPITULO 6.1
DISPOSICIONES RELATIVAS A LA CONSTRUCCION Y EL ENSAYO DE LOS EMBALAJES/ENVASES
(SALVO LOS EMBALAJES/ENVASES UTILIZADOS PARA LAS SUSTANCIAS DE LA CLASE 2)

6.1.1 Aplicabilidad y disposiciones generales
6.1.1.2 Disposiciones generales

6.1.1.2.1 En la segunda oracion, sustitiyanse las palabras "que superen los ensayos
descritos" por "que cumplan satisfactoriamente las prescripciones establecidas".

6.1.1.3 En la nota. sustitiyase "ISO 16106:2006" por "ISO 16106:2020" y suprimase
"Embalaje/envasado —" en el titulo de la norma.

CAPITULO 6.2
DISPOSICIONES RELATIVAS A LA CONSTRUCCION Y EL ENSAYO DE RECIPIENTES A PRESION,
GENERADORES DE AEROSOLES, RECIPIENTES PEQUENOS QUE CONTIENEN GAS
(CARTUCHOS DE GAS) Y CARTUCHOS PARA PILAS DE COMBUSTIBLE QUE
CONTIENEN GAS LICUADO INFLAMABLE

6.2.1 Disposiciones generales

6.2.1.1 Proyecto y construccién

6.2.1.1.1 Después de las palabras "Recipientes a presion" suprimanse las palabras "y sus
cierres”. Al final de la oracién sustitiyase la palabra "transporte” por las palabras "transporte
y USO previsto".

6.2.1.1.4 Al final de la oracion sustitiyase la palabra "utilizaran" por "soldaran".

6.2.1.1.5 En la primera oracion, sustitlyanse las palabras "las botellas, los tubos, los
bidones a presién" por "las carcasas de recipientes a presion”. En la Gltima oracion sustitiyase

"La presion de ensayo de una botella” por "La presion de ensayo de la carcasa de una botella".

6.2.1.1.6 Al comienzo de las oraciones primera y segunda, sustitiyanse las palabras "Los
recipientes a presion" por "Las botellas o las carcasas de botellas". En la ultima oracion
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sustitiyase "recipiente presurizado” por "carcasa de botella”, la segunda vez sustitiyase
"cada uno de los recipientes a presion” por "cada una de las botellas", y la tercera vez
sustitiyase "entre un recipiente a presion y otro" por "entre una botella y otra".

6.2.1.1.8.2 En las oraciones tercera y cuarta, sustitiyanse las palabras "recipiente a presién"
por "receptaculo interior". Al final de la cuarta oracion, sustitiyase "sus accesorios" por "su
equipo de servicio".

6.2.1.1.9 Prescripciones adicionales aplicables a la construccién de recipientes a
presion para el transporte de acetileno

Al final del encabezamiento, sustitiyase "recipientes presurizados para acetileno" por
"botellas de acetileno”. En la primera oracion, sustitiyase "Los recipientes a presion" por
"Las carcasas de botellas". En el apartado .1, sustitiyanse las palabras "el recipiente a
presion" por "la carcasa de botella". En la Ultima oracion, sustitiyase "compatible con los
recipientes a presion" por "compatible con las partes de la botella con las que esté en
contacto".

6.2.1.2 Materiales

6.2.1.2.1 Después de las palabras "Los materiales de construccion de los recipientes a
presién", suprimase "y sus cierres".

6.2.1.2.2 Al principio de la primera oracion, después de las palabras "recipientes a presion",
suprimase "y sus cierres".

6.2.1.3 Equipo de servicio

6.2.1.3.1 Sustitiyanse las palabras "Las valvulas, tuberias y otros accesorios" por "Los
equipos de servicio", y "exceptuando los dispositivos de descompresion” por "exceptuando el
material poroso, absorbente o adsorbente, los dispositivos de descompresion, los
mandmetros o los indicadores de presion".

6.2.1.3.2 Sustituyase el parrafo por:

"6.2.1.3.2 El equipo de servicio estara configurado y proyectado de forma que
evite todo dafio y toda apertura involuntaria que pudieran ocasionar
el escape del contenido del recipiente a presion en las condiciones
normales de manipulacién y transporte. Todos los cierres estaran
protegidos como se prescribe para las valvulas en 4.1.6.1.8. Los
conductos del colector que conducen a las valvulas de cierre
tendran flexibilidad suficiente para proteger dichas valvulas y los
conductos de toda rasgadura o escape del contenido del recipiente
a presion."

6.2.1.3.3 Sustitiyanse las palabras "estaran provistos de dispositivos" por "estaran
provistos de dispositivos de manipulacién".

6.2.1.4 Aprobacion de los recipientes a presion

6.2.1.4.1 Suprimase la segunda oracion que comienza con las palabras "Los recipientes a
presion...".
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6.2.1.4.3 Insértese el nuevo parrafo 6.2.1.4.3 siguiente:

"6.2.1.4.3 Las carcasas de recipientes a presion y los receptéculos interiores
de recipientes criogénicos cerrados deberan ser inspeccionados,
ensayados y aprobados por un organismo de inspeccién."

6.2.1.4.4 Insértese el nuevo péarrafo 6.2.1.4.4 siguiente:

"6.2.1.4.4 Para las botellas rellenables, los bidones a presién y los
tubos, la evaluacion de la conformidad de la carcasa y
de los cierres puede llevarse a cabo por separado. En
estos casos, no se requiere una evaluacion adicional
del ensamblado de todos los componentes.

En el caso de los bloques de botellas, la evaluacion de
las carcasas de las botellas y de las valvulas puede
realizarse por separado, pero se requiere una
evaluacion adicional del ensamblado de todos los
componentes.

Para los recipientes criogénicos cerrados, la evaluacion
de los receptaculos interiores y de los cierres puede
realizarse por separado, pero también se requiere una
evaluacion adicional del ensamblado de todos los
componentes.

Para las botellas de acetileno, la evaluacion de
conformidad consistira en:

A la evaluacién de la conformidad de la carcasa
de la botella con el material poroso en su
interior; o

.2 la evaluacién de la conformidad de la carcasa

de la botella vacia, por un lado, y la evaluacién
de la conformidad de la carcasa de la botella
con el material poroso en su interior, por otro."

6.2.1.5 Inspeccidny ensayos iniciales

6.2.1.5.1 En la primera oracion, sustityanse las palabras "los recipientes criogénicos
cerrados y los dispositivos de almacenamiento con hidruro metalico" por "los recipientes
criogénicos cerrados, los dispositivos de almacenamiento con hidruro metalico y los blogues
de botellas" y, después de "las normas de disefio correspondientes", insértese "o los codigos
técnicos reconocidos".

En la linea anterior al apartado .1, sustitiyase "recipientes a presion" por "carcasas de
recipientes a presion”. En .4, al final suprimanse las palabras de los recipientes a presion”.
En .5, sustitiyanse las palabras "rosca de las bocas" por "roscas utilizadas para los cierres".
En la linea anterior al apartado.7, sustitiyanse las palabras "todos los recipientes a presion”
por "todas las carcasas de recipientes a presion”. En .7, sustitiyanse las palabras "Los
recipientes a presion” por "Las carcasas de recipientes a presion”. En .8, en ambas oraciones,
sustitiyanse las palabras "los recipientes a presion como inadecuados" por "las carcasas de
los recipientes a presion como inadecuadas". En .9 Sustitiyanse las palabras "recipiente a
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presion" por "carcasa de recipiente a presién". En .10 Sustitiyanse las palabras "los
recipientes a presion destinados” por "las carcasas de botellas destinadas".

Después de .10, insértese las siguientes disposiciones nuevas:

"Sobre una muestra adecuada de cierres:

A1 verificacion de los materiales;

12 verificacion de las dimensiones;

13 verificacién de la limpieza;

14 inspeccion del ensamblado de todos los componentes; y
15 comprobacion de si se han colocado marcas.

Para todos los cierres:

.16 ensayo de estanqueidad."

6.2.1.5.2 Sustituyase el parrafo por:

"6.2.1.5.2

Los recipientes criogénicos cerrados seran sometidos a ensayo e
inspeccion durante y después de su fabricacion, de conformidad
con las normas de proyecto correspondientes o los codigos
técnicos reconocidos, lo que incluira lo siguiente:

Sobre una muestra adecuada de receptaculos interiores:

A ensayos para comprobar las caracteristicas mecanicas del
material de construccion;

2 verificacion del espesor minimo de las paredes;
3 inspeccidn de las condiciones externas e internas;
4 verificacién de la conformidad con la norma o el codigo de

proyecto que corresponda; y

5 inspeccion de las soldaduras mediante radiografias,
ultrasonidos o cualquier otro método de ensayo adecuado
no destructivo, de conformidad con la correspondiente
norma o codigo de proyecto y construccion.

Para todos los receptaculos interiores:

.6 ensayo de presion hidraulica. Los receptaculos interiores
deberan satisfacer los criterios de aceptacion especificados
en la norma o codigo técnico de proyecto y construccion;

Nota: Con el acuerdo de la autoridad competente, el ensayo de
presion hidraulica puede ser reemplazado por un ensayo que utilice
un gas, a condicion de que esa operacion no entrafie ningun peligro.
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.7 inspeccion y evaluacion de defectos de fabricacién, y su
reparacion o la declaracion de los receptaculos interiores
como inadecuados para su uso; y

.8 inspeccion de las marcas.

Sobre una muestra adecuada de cierres:

9 verificacion de los materiales;

.10 verificacion de las dimensiones;

A1 verificacion de la limpieza,;

A2 inspeccion del ensamblado de todos los componentes; y
13 comprobacion de si se han colocado marcas.

Para todos los cierres:
14 ensayo de estanqueidad.

Sobre una muestra adecuada de recipientes criogénicos cerrados
con todos los componentes montados:

.15 comprobacion de que los equipos de servicio funcionan
correctamente; y

.16 verificacién de la conformidad con la norma o codigo de
proyecto que corresponda.

Para todos los recipientes criogénicos cerrados con todos los
componentes montados:

17 ensayo de estanqueidad."

6.2.1.5.3 Enla primera oracion, sustitiyanse las palabras "los recipientes utilizados" por "las
carcasas de los recipientes a presion utilizadas".

6.2.1.5.4 Insértese el siguiente parrafo nuevo:

"6.2.1.5.4

En el caso de los bloques de botellas, las carcasas y los cierres de
las botellas deberdn someterse a inspeccion y ensayos iniciales
conforme a lo especificado en 6.2.1.5.1. Una muestra adecuada de
armaduras protectoras sera sometida a una prueba de carga de dos
veces la masa bruta maxima de los blogues de botellas.

Ademas, todos los colectores de las botellas del bloque se
someteran a un ensayo de presion hidraulica y todas las botellas
completas del bloque se someteran a un ensayo de estanqueidad.

Nota: Con el acuerdo de la autoridad competente, el ensayo de
presion hidraulica puede ser reemplazado por un ensayo que utilice
un gas siempre que esa operacién no entrafie ningun peligro."
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6.2.1.6 Inspecciony ensayos periddicos

6.2.1.6.1 Sustituyase el texto de los apartados .3 and .4 por el siguiente:

"3 Verificacion de las roscas:
A si hay indicios de corrosion; o
2 si se desmontan los cierres u otros equipos de servicio;
4 Ensayo de presién hidraulica de la carcasa del recipiente a presion y, en

caso necesario, verificacion de las caracteristicas del material mediante los
ensayos adecuados;"

En la nota 2, sustitiyanse las palabras "las botellas y los tubos" por "las carcasas de botellas
y de tubos".

Sustitiyase la nota 3 por:

"Nota 3: La comprobacion de las condiciones internas prevista en 6.2.1.6.1.2 y el
ensayo de presion hidraulica descrito en 6.2.1.6.1.4 pueden sustituirse por un
examen por ultrasonidos realizado de conformidad con la norma ISO 18119:2018 en
el caso de las carcasas de botellas de acero sin soldadura y de aleacion de aluminio
sin soldadura. Con ese mismo fin, durante un periodo transitorio, hasta el 31 de
diciembre de 2024, podran aplicarse la norma ISO 10461:2005 +A1:2006 para las
carcasas de botellas de aleacion de aluminio sin soldadura y la norma 1SO 6406:2005
para las carcasas de botellas de acero sin soldadura."

Insértese la siguiente nota 4:

"Nota 4: Para los bloques de botellas, el ensayo de presion hidraulica previsto en el
apartado .4 se realizara en las carcasas de las botellas y en los colectores."

Sustitiyase el actual apartado .5 por el que se indica a continuacion y afiadase el siguiente
apartado .6:

"5 verificacion del equipo de servicio, si fuera a ser puesto de nuevo en servicio.
Podréa realizarse independientemente de la inspeccion de la carcasa del
recipiente a presion; y

.6 ensayo de estanqueidad de los bloques de botellas tras ser ensamblados de
nuevo."

6.2.1.6.2 Sustitiyanse las palabras "Los recipientes a presion destinados" por "Las botellas
destinadas".

6.2.1.7 Disposiciones para los fabricantes
6.2.1.7.2 Sustituyase el parrafo por:

"6.2.1.7.2 En todos los casos la evaluacion de la aptitud de los fabricantes de
carcasas de recipientes a presion y de receptaculos interiores de
recipientes criogénicos cerrados sera realizada por un organismo
de inspeccién reconocido por la autoridad competente del pais de
aprobacion. La evaluacion de la aptitud de los fabricantes de cierres
se llevara a cabo si es exigida por la autoridad competente. Esta
evaluacion se realizara durante la aprobacion del modelo tipo o
durante la inspeccién de la produccion y la certificacion."
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6.2.2 Disposiciones aplicables a los recipientes a presién con la marca "UN"

En la nota 2, después de las palabras "recipientes a presién”, suprimase "y el equipo de
servicio".

6.2.2.1 Proyecto, construccién e inspeccion y ensayo iniciales

6.2.2.1.1 En la primera oracion, sustitiyanse las palabras "las botellas con la marca "UN™"
por "las carcasas de botellas con la marca "UN" rellenables".

En el cuadro, en la fila correspondiente a la norma 1ISO 9809-1:2010, en la columna titulada
"Aplicable a la fabricaciéon", sustityase "Hasta nuevo aviso" por "Hasta el 31 de diciembre
de 2026". Después de la fila correspondiente a la norma "ISO 9809-1:2010", afiddase la
siguiente nueva fila:

ISO 9809- Botellas de gas — Disefio, construccion y Hasta nuevo
1:2019 ensayo de botellas y tubos de gas rellenables, | aviso

de acero y sin soldaduras — Parte 1: Botellas y
tubos de acero templado y revenido con una
resistencia a la tension inferior a 1 100 MPa.

En el cuadro, en la fila correspondiente a la norma 1ISO 9809-2:2010, en la columna titulada
"Aplicable a la fabricacion”, sustitlyase "Hasta nuevo aviso" por "Hasta el 31 de diciembre
de 2026". Después de la fila correspondiente a la norma "ISO 9809-2:2010", afiddase la
siguiente nueva fila:

ISO 9809- Botellas de gas — Disefio, construccion y ensayo | Hasta nuevo
2:2019 de botellas y tubos de gas rellenables, de acero| aviso

y sin soldaduras — Parte 2: Botellas y tubos de
acero templado y revenido con una resistencia
a la tensién superior o igual a 1 100 MPa

En el cuadro, en la fila correspondiente a la norma 1ISO 9809-3:2010, en la columna titulada
"Aplicable a la fabricacion", sustitlyase "Hasta nuevo aviso" por "Hasta el 31 de diciembre
de 2026". Después de la fila correspondiente a la norma "ISO 9809-3:2010", afiadase la
siguiente nueva fila:

ISO 9809- Botellas de gas — Disefio, construccion y | Hasta nuevo
3:2019 ensayo de botellas y tubos de gas rellenables, | aviso

de acero y sin soldaduras — Parte 3: Botellas y
tubos de acero normalizado

En el cuadro, suprimanse las filas correspondientes a las normas "ISO 11118:1999" e
"1ISO 11118:2015".

En la nota 1, después del cuadro, sustitiyase "botellas de materiales compuestos" por
"carcasas de botellas de materiales compuestos". En la nota 2, después del cuadro, en la
primera oracion, sustitiyase "botellas de materiales compuestos" por "carcasas de botellas
de materiales compuestos". En la segunda oracion, sustitiyase "las botellas" por "las carcasas
de botellas de materiales compuestos". En la ultima oracién, sustitiyase "una botella" por "la
carcasa de una botella".
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6.2.2.1.2 En la primera oracion, sustitiyanse las palabras "los tubos con la marca "UN"" por
"las carcasas de tubos con la marca "UN". En el cuadro, en la fila correspondiente a la norma
ISO 11515:2013, sustitlyase "Hasta nuevo aviso" por "Hasta el 31 de diciembre de 2026".
Debajo de esa fila, afiadase la siguiente:

ISO Botellas de gas — Tubos de materiales Hasta nuevo
11515:2013 | compuestos reforzados y rellenables, con una | aviso

+ Enm capacidad de entre 450 1y 3 000 | (de agua)—

1:2018 Disefio, construccion y ensayo

Al final del cuadro, afiadanse las siguientes filas:

ISO 9809- Botellas de gas — Disefio, construccién y Hasta nuevo
1:2019 ensayo de botellas y tubos de gas rellenables, | aviso

de acero y sin soldaduras — Parte 1: Botellas y
tubos de acero templado y revenido con una
resistencia a la tensién inferior a 1 100 MPa.
ISO 9809- Botellas de gas — Disefio, construccion y ensayo | Hasta nuevo
2:2019 de botellas y tubos de gas rellenables, de acero | aviso

y sin soldaduras — Parte 2: Botellas y tubos de
acero templado y revenido con una resistencia
a la tensién superior o igual a 1 100 MPa

ISO 9809- Botellas de gas — Disefio, construcciéon y Hasta nuevo
3:2019 ensayo de botellas y tubos de gas rellenables, | aviso

de acero y sin soldaduras — Parte 3: Botellas y
tubos de acero normalizado

En la nota 1, después del cuadro, sustitiyase "los tubos de construccién compuesta” por "las
carcasas de tubos de materiales compuestos”. En la nota 2, después del cuadro, en la primera
oracién, sustitiyase "Los tubos de materiales compuestos” por "Las carcasas de tubos de
materiales compuestos”. En la segunda oracion, sustitiyase "los tubos fabricados de esa
forma son seguros” por "las carcasas de tubos de materiales compuestos fabricadas de esa
forma son seguras”. En la Ultima oracion, sustitiyase "un tubo" por "la carcasa de un tubo".

6.2.2.1.3 En el primer cuadro, en la fila correspondiente a la norma ISO 9809-1:2010, en la
columna titulada "Aplicable a la fabricacion”, sustitiyase "Hasta nuevo aviso" por "Hasta el 31
de diciembre de 2026". Después de la fila correspondiente a la norma ISO 9809-1:2010,
afadase la siguiente nueva fila:

ISO 9809- Botellas de gas — Disefio, construccion y Hasta nuevo
1:2019 ensayo de botellas y tubos de gas rellenables, | aviso

de acero y sin soldaduras — Parte 1: Botellas y
tubos de acero templado y revenido con una
resistencia a la tension inferior a 1 100 MPa.

En el primer cuadro, en la fila correspondiente a la norma ISO 9809-3:2010, en la columna
titulada "Aplicable a la fabricacion”, sustitiyase "Hasta nuevo aviso" por "Hasta el 31 de
diciembre de 2026". Después de la fila correspondiente a la norma ISO 9809-3:2010, afidadase
la siguiente nueva fila:

1ISO 9809- Botellas de gas — Disefio, construccion y Hasta nuevo
3:2019 ensayo de botellas y tubos de gas rellenables, | aviso

de acero y sin soldaduras — Parte 3: Botellas y
tubos de acero normalizado
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6.2.2.1.4 Sustitiyanse las palabras "recipientes criogénicos con la marca "UN™ por
"recipientes criogénicos cerrados con la marca "UN™". En el cuadro, en la fila correspondiente
a la norma ISO 21029-1:2004, en la columna titulada "Aplicable a la fabricacién”, sustitiyase
"Hasta nuevo aviso" por "Hasta el 31 de diciembre de 2026". Después de la fila
correspondiente a la norma ISO 21029-1:2004, afiddase la siguiente nueva fila:

ISO 21029- Recipientes criogénicos — Recipientes Hasta nuevo
1:2018 + transportables, aislados al vacio, de un aviso
Amd.1:2019 | volumen inferior a 1 000 | — Parte 1: Disefo,
fabricacion, inspeccién y ensayos

6.2.2.1.5 En el cuadro, en lafila correspondiente a la norma ISO 16111:2008, en la columna
titulada "Aplicable a la fabricacion", sustitiyase "Hasta nuevo aviso" por "Hasta el 31 de
diciembre de 2026". Después de la fila correspondiente a la norma ISO 16111:2008, afiadase
la siguiente nueva fila:

ISO Dispositivos portétiles para el almacenamiento | Hasta nuevo
16111:2018 | de gas — Hidrégeno absorbido en un hidruro | aviso
metdlico reversible

6.2.2.1.6 La modificacion de la primera oracion no se aplica al texto en espafiol. En la
segunda oracién, sustitiyase "una botella "UN™ por "una botella con la marca "UN" o la
carcasa de una botella con la marca "UN™'. En el cuadro, en la fila correspondiente a la norma
ISO 10961:2010, en la columna titulada "Aplicable a la fabricacion”, sustitiyase "Hasta nuevo
aviso" por "Hasta el 31 de diciembre de 2026". Después de la fila correspondiente a la norma
ISO 10961:2010, afiadase la siguiente nueva fila:

ISO Botellas de gas — Bloques de botellas — Disefio, | Hasta nuevo
10961:2019 | fabricaciéon, ensayo e inspeccién aviso

Sustitiyase la nota que figura después del cuadro por la siguiente:

"Nota: El cambio de una 0 mas botellas o carcasas de botella, del mismo modelo tipo
y la misma presion de ensayo en un bloque de botellas con la marca "UN" ya existente
no requiere una nueva evaluacién de la conformidad del bloque. Ademas, el equipo
de servicio del bloque de botellas puede reemplazarse sin que sea necesaria una
nueva evaluacién de conformidad, siempre que se haya obtenido la aprobacién del
modelo tipo."

6.2.2.1.7 En el cuadro, en lafila correspondiente a la norma ISO 11513:2011, en la columna
titulada "Aplicable a la fabricaciéon", sustityase "Hasta nuevo aviso" por "Hasta el 31 de
diciembre de 2026". Después de la fila correspondiente a la norma ISO 11513:2011, afiddase
la siguiente nueva fila:

ISO Botellas de gas — Botellas de acero rellenables | Hasta nuevo
11513:2019 |y con soldaduras que contienen materiales para | aviso

el envasado de gases a presion subatmosférica
(excluido el acetileno) — Disefio, construccion,
ensayo, uso e inspeccion periddica

En el cuadro, en la fila correspondiente a la norma 1SO 9809-1:2010, en la columna titulada
"Aplicable a la fabricacion”, sustitiyase "Hasta nuevo aviso" por "Hasta el 31 de diciembre
de 2026". Después de la fila correspondiente a la norma ISO 9809-1:2010, afiddase la
siguiente nueva fila:
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ISO 9809-
1:2019

Botellas de gas — Disefio, construccion y
ensayo de botellas y tubos de gas rellenables,
de acero y sin soldaduras — Parte 1: Botellas y
tubos de acero templado y revenido con una
resistencia a la tension inferior a 1 100 MPa.

Hasta nuevo
aviso

6.2.2.1.8 En el cuadro, en la fila correspondiente a la norma ISO 21172-1:2015, sustitiyase
"Hasta nuevo aviso" por "Hasta el 31 de diciembre de 2026". Después de la fila
correspondiente a la norma ISO 21172-1:2015, afiddase la siguiente nueva fila:

6.2.2.1.9

ISO 21172-
1:2015 +
Enm 1:2018

Botellas de gas — Bidones a presion de acero
soldado con una capacidad de hasta 3 000 |
para el transporte de gases — Disefio y
construccion — Parte 1: capacidades de
hasta 1 000 |

Hasta nuevo
aviso

"6.2.2.1.9

Insértense el parrafo y el cuadro nuevos siguientes:

Las normas siguientes se aplican al disefio, construccién e

inspeccidn y ensayo iniciales de las botellas con la marca "UN" no
rellenables, con la salvedad de que las prescripciones de

inspeccion

relacionadas con el

conformidad y aprobacioén se ajustaran a lo dispuesto en 6.2.2.5.

sistema de evaluaciéon de

Referencia

Titulo

Aplicable ala
fabricacion

ISO 11118:1999

Botellas de gas — Botellas de gas
metalicas no rellenables —
Especificacion y métodos de ensayo

Hasta el 31 de
diciembre de 2020

ISO 13340:2001

Botellas de gas transportables —
Valvulas de botellas no rellenables —
Especificaciéon y ensayos de
prototipo

Hasta el 31 de
diciembre de 2020

ISO 11118:2015

Botellas de gas — Botellas de gas
metalicas no rellenables —
Especificacién y métodos de ensayo

Hasta el 31 de
diciembre de 2026

ISO 11118:2015
+Enm.1:2019

Botellas de gas — Botellas de gas
metalicas no rellenables —
Especificacién y métodos de ensayo

Hasta nuevo aviso

6.2.2.2 Materiales

En la primera oracion, suprimanse las palabras "de recipientes a presion".

6.2.2.3 Equipo de servicio

6.2.2.3 Sustituyase el titulo "Equipo de servicio" por "Cierres y su sistema de proteccion”.

Sustituyase la primera oracién por:

“Las normas siguientes se aplican al proyecto, construccion e inspeccion y ensayo
iniciales de los cierres y su sistema de proteccion:"
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En el primer cuadro, en la fila correspondiente a la norma 11117:2008 + Cor.1:2009, en la
columna titulada "Aplicable a la fabricacidén”, sustitiyase "Hasta nuevo aviso" por "Hasta el 31
de diciembre de 2026". Después de la fila correspondiente a la norma 11117:2008 +
Cor.1:2009, afadase la siguiente nueva fila:

ISO Botellas de gas — Capsulas de proteccién de Hasta nuevo
11117:2019 | valvula y protegevalvulas - Disefio, aviso
construccion y ensayos

En el primer cuadro, suprimase la fila correspondiente a la norma 1SO 13340:2001.

En el primer cuadro, en la fila correspondiente a la norma ISO 17871:2015, en la columna
titulada "Aplicable a la fabricacion", sustitiyase "Hasta nuevo aviso" por "Hasta el 31 de
diciembre de 2026". En la columna de "Titulo", afiadase la siguiente nueva nota debajo del
titulo:

"Nota: Esta norma no se aplicara a los gases inflamables."

En el primer cuadro, después de la entrada correspondiente a "17871:2015", afiddase la
siguiente nueva fila:

ISO Botellas de gas — Valvulas de apertura rapida | Hasta nuevo
17871:2020 | para botellas — Especificacion y ensayos de aviso
tipo

En el segundo cuadro, en la fila correspondiente a la norma ISO 16111:2008, en la columna
titulada "Aplicable a la fabricacion", sustitiyase "Hasta nuevo aviso" por "Hasta el 31 de
diciembre de 2026". Después de la fila correspondiente a la norma ISO 16111:2008, afiddase
la siguiente nueva fila:

ISO Dispositivos portéatiles para el almacenamiento | Hasta nuevo
16111:2018 | de gas — Hidrdégeno absorbido en un hidruro aviso
metalico reversible

6.2.2.4 Inspecciony ensayos periddicos

Modifiquese la primera oracion de modo que diga: "Las normas siguientes se aplican a la
inspeccidn y el ensayo periédicos de los recipientes a presion con la marca "UN™:".

En el primer cuadro, en la fila correspondiente a la norma 1SO 6406:2005, sustitiyase "Hasta
nuevo aviso" por "Hasta el 31 de diciembre de 2024". Después de la fila correspondiente a la
norma ISO 6406:2005, afiddase la siguiente nueva fila:

ISO Botellas de gas — Botellas y tubos de gas de | Hasta  nuevo
18119:2018 | acero sin soldaduras y de aleacién de aviso

aluminio sin soldaduras — Inspeccién y
ensayo periddicos

En el primer cuadro, en la fila correspondiente a la norma ISO 10460:2005, sustitiyase "Hasta
nuevo aviso" por "Hasta el 31 de diciembre de 2024". Después de la fila correspondiente a la
norma ISO 10460:2005, afiadase la siguiente nueva fila:
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ISO
10460:2018

Botellas de gas — Botellas de gas de aleacion
de aluminio, de acero al carbono y de acero

Hasta nuevo
aviso

inoxidable y con soldadura - Inspeccion y
ensayo periddicos

En el primer cuadro, en la fila correspondiente a la norma ISO 10461:2005 + Amd1:2006,
sustitiyase "Hasta nuevo aviso" por "Hasta el 31 de diciembre de 2024".

En el primer cuadro, en la fila correspondiente a la norma ISO 10462:2013, en la columna
titulada "Aplicable a la fabricacion", sustitiyase "Hasta nuevo aviso" por "Hasta el 31 de
diciembre de 2024". Después de la fila correspondiente a la norma ISO 10462:2013, afiddase
la siguiente nueva fila:

ISO Botellas de gas — Botellas de acetileno — Hasta nuevo
10462:2013 | Inspeccion y mantenimiento periédicos aviso
+ Amd1:2019

En el primer cuadro, en la fila correspondiente a la norma I1SO 11513:2011, en la columna
titulada "Aplicable a la fabricaciéon", sustitiyase "Hasta nuevo aviso" por "Hasta el 31 de
diciembre de 2024". Después de la fila correspondiente a la norma ISO 11513:2011, afiddase
la siguiente nueva fila:

Hasta nuevo
aviso

ISO
11513:2019

Botellas de gas — Botellas de acero rellenables
y con soldaduras que contienen materiales para
el envasado de gases a presion subatmosférica
(excluido el acetileno) — Disefio, construccion,
ensayo, Uso e inspeccion periddica

Suprimase la fila correspondiente a la norma ISO 11623:2002.

Al final del primer cuadro, afiadase la siguiente nueva fila:

Hasta nuevo
aviso

ISO
23088:2020

Botellas de gas — Inspeccion y ensayo
periodicos de bidones a presion de acero y
con soldadura — Capacidades de hasta 1 000 |

En el segundo cuadro, en la fila correspondiente a la norma ISO 16111:2008, en la columna
titulada "Aplicable a la fabricacion”, sustitlyase "Hasta nuevo aviso" por "Hasta el 31 de
diciembre de 2024". Después de la fila correspondiente a la norma ISO 16111:2008, afiddase
la siguiente nueva fila:

Hasta nuevo
aviso

ISO
16111:2018

Dispositivos portétiles para el almacenamiento
de gas — Hidrégeno absorbido en un hidruro
metdlico reversible

6.2.2.5 Sistema de evaluaciéon de la conformidad y aprobacion para la fabricaciéon de
recipientes a presion

Al principio de 6.2.2.5, renumérese 6.2.2.5.1 como 6.2.2.5.0, e insértese la siguiente nota al
final (después de la definicion de "comprobacién").

"Nota: En esta subseccion, cuando se haga referencia a una evaluacion realizada
por separado, el término recipiente a presion se referira al recipiente a presion, la
carcasa del recipiente a presion, el receptaculo interior de un recipiente criogénico
cerrado o el cierre, segun corresponda."
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6.2.2.5.1 Insértese el nuevo parrafo 6.2.2.5.1 siguiente:

"6.2.2.5.1 Para la evaluacion de la conformidad de los recipientes a presion
se aplicardn las prescripciones establecidas en 6.2.2.5. En el
parrafo 6.2.1.4.3 se indican las partes de los recipientes a presion
cuya conformidad puede evaluarse por separado. No obstante, en
lugar de las prescripciones previstas en 6.2.2.5, podran aplicarse las
prescripciones especificadas por la autoridad competente en los
casos siguientes:

1 la evaluacion de la conformidad de cierres;

2 la evaluacion de la conformidad de bloques de botellas con
todos los componentes ensamblados, siempre que la
conformidad de las carcasas de las botellas se haya
evaluado con arreglo a las prescripciones establecidas
en 6.2.2.5;y

3 la evaluacién de la conformidad de recipientes criogénicos
cerrados con todos los componentes ensamblados,
siempre que la conformidad de los receptéculos interiores
se haya evaluado con arreglo a las prescripciones
establecidas en 6.2.2.5."

6.2.2.5.4 Proceso de aprobacion

6.2.2.5.4.9 Sustituyase el texto del apartado.3 por el siguiente: "llevar a cabo o supervisar
los ensayos de recipientes a presion para obtener un certificado de aprobacion del modelo
tipo, segun lo exigido por la norma o el cédigo técnico aplicable a esos recipientes a presion;".

Afadase la siguiente oracion nueva al final del penultimo parrafo:

"Si no hubiera sido posible evaluar exhaustivamente la compatibilidad de los
materiales de construccion con el contenido del recipiente a presion en el momento
en que se emitié el certificado de aprobacién del modelo tipo, se incluira en dicho
certificado una nota en la que se indique que no se ha completado la evaluacién de
la compatibilidad."

6.2.2.7 Marcado de los recipientes a presion rellenables con la marca "UN"

En la nota, sustitiyase "6.2.2.9, y las prescripciones para el marcado" por "6.2.2.9, las
prescripciones para el marcado" e insértese al final "y las prescripciones para el marcado de
los cierres figuran en 6.2.2.11".

6.2.2.7.1 En la primera oracion, sustitiyanse las palabras "Los recipientes a presiéon" por
"Las carcasas de recipientes a presion y los recipientes criogénicos cerrados”. Al final de la
segunda oracidn, suprimase "sobre el recipiente a presiéon ". En la tercera oracion, sustitlyase
"cuello del recipiente a presion” por "cuello de la carcasa del recipiente a presion".

6.2.2.7.2 Alfinal, insértese la nueva nota siguiente:

"Nota: En las botellas de acetileno se colocara también el distintivo de la norma
ISO 3807."
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A continuacion de e) insértese la nueva nota siguiente:

“Nota: Cuando se evalle la conformidad de una botella de acetileno con arreglo
a6.2.1.4.4.2, sila carcasa de la botella y la botella de acetileno son examinadas por
organismos de inspeccién diferentes, estos colocaran sus respectivas marcas segun
lo indicado en d). Solo se requiere la fecha de la inspeccion inicial (véase e)) de la
botella de acetileno con todos los componentes ensamblados. Si el pais de
certificacion del organismo encargado de la inspeccion y el ensayo iniciales es
diferente, se colocara una segunda marca con arreglo a ¢)."

6.2.2.7.3 En g), en la segunda oracion, sustitiyanse las palabras la masa de la valvula, de
la capsula de la valvula" por "la masa del cierre o los cierres, de la capsula de proteccion de

la valvula".

En i), al final insértese la siguiente nota:

"Nota: Cuando una carcasa de botella esta destinada a ser utilizada como botella de
acetileno (incluido el material poroso), no se requiere la marca de la presion de
servicio hasta que todos los componentes de la botella de acetileno estén

ensamblados."

En j), en la primera oracion, sustitiyanse las palabras "gases licuados y gases licuados
refrigerados” por "gases licuados, gases licuados refrigerados y gases disueltos".

Sustitiyase el texto de los parrafos k) y I) por el siguiente:

")

En el caso de las botellas para el N° ONU 1001, acetileno disuelto:

)

i)

ii)

la tara (en kilogramos), consistente en la suma de la masa de la
carcasa de la botella vacia, el equipo de servicio (incluido el
material poroso) no desmontado durante el llenado, los
revestimientos, el disolvente y el gas de saturacion, expresada con
tres cifras significativas tras redondear a la baja la Gltima de ellas y
seguida de "kg". Se indicara al menos un decimal después de la
coma. En los recipientes a presion de menos de 1 kg, la masa
debera expresarse con dos cifras significativas tras redondear a la
baja la ultima de ellas;

un distintivo del material poroso (por ejemplo, el nombre o la
marca); y

la masa total (en kilogramos) de la botella de acetileno llena,
seguida de "kg".

En el caso de las botellas para el N° ONU 3374, acetileno exento de solvente:

)

la tara (en kilogramos), consistente en la suma de la masa de la
carcasa de la botella vacia, el equipo de servicio (incluido el
material poroso) no desmontado durante el llenado y los
revestimientos, expresada con tres cifras significativas tras
redondear a la baja la Gltima de ellas y seguida de "kg". Se indicara
al menos un decimal después de la coma. En los recipientes a
presion de menos de 1 kg, la masa deberd expresarse con dos
cifras significativas tras redondear a la baja la Gltima de ellas;
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i) un distintivo del material poroso; y

iif) la masa total (en kilogramos) de la botella de acetileno llena,

seguida de "kg".
En n), al final, insértese la nueva nota siguiente:

"Nota: En el caso de las botellas de acetileno, si el fabricante de la botella de
acetileno no es el mismo que el de la carcasa de la botella, solo debera colocarse la
marca del fabricante de la botella de acetileno con todos los componentes
ensamblados."

6.2.2.7.8 Sustituyase el parrafo por:

"6.2.2.7.8 Las marcas indicadas en 6.2.2.7.7 podran grabarse en un anillo
metalico que se colocard en la botella o en el bidén a presion
cuando se instale la valvula, y que solo se podra retirar
desmontando la valvula de la botella o del bidén a presion."

6.2.2.8 Marcado de los recipientes a presion no rellenables con la marca "UN"

En el titulo sustitiyase "los recipientes a presion" por "las botellas".

6.2.2.8.1 En la primera oracion, sustitiyanse las palabras "Los recipientes a presion" por
"Las botellas", asi como "recipiente a presién o gas" por "botella 0 de gas". En la segunda
oracién, sustitiyase "el recipiente a presion" por "la botella". En la tercera oracion, sustitiyase
"del recipiente a presion" por "de la carcasa de la botella" la primera vez y por "de la botella"
la segunda vez. En la cuarta oracion, sustitiyase "recipientes a presion" por "botellas" y "los
recipientes” por "las botellas". En la quinta oracién, sustitiyase "los recipientes a presiéon" por
"las botellas" las dos veces que aparece.

6.2.2.8.3 En la nota, sustitlyase los recipientes a presion” por "las botellas".

6.2.2.10 Marcado de los bloques de botellas

6.2.2.10.1 Sustitiyase "Cada una de las botellas" por "Cada una de las carcasas de las
botellas".

Insértese la siguiente nueva oracién después de la primera:

“"Los cierres individuales en un bloque de botellas se marcaran de conformidad
con lo dispuesto en 6.2.2.11."

6.2.2.10.3 En b), en la primera oracion, sustitlyase el texto entre paréntesis por "carcasas
de botellas y equipos de servicio". La correccién de la segunda oracién no se aplica al texto
en espafiol.

6.2.2.11 Insértese el nuevo parrafo 6.2.2.11 siguiente:

"6.2.2.11 Marcado de los cierres de recipientes a presién rellenables con la
marca "UN"

Para los cierres se colocardn de modo permanente las siguientes marcas claras y
legibles (por ejemplo, estampadas, grabadas o grabadas al acido):



-34 -

A la marca de identificacion del fabricante;

2 la norma de proyecto o su designacion;

.3 la fecha de fabricacion (afio y mes o afio y semana), y

4 el signo distintivo del organismo de inspeccién responsable de la inspeccion

y el ensayo iniciales, si procede.

Debera marcarse la presion de ensayo de la valvula cuando sea inferior al valor
nominal de la presién de ensayo en la conexion de la valvula de llenado."

6.2.4 Disposiciones aplicables alos generadores de aerosoles, recipientes
pequefos que contienen gas (cartuchos de gas) y cartuchos para pilas de
combustible que contienen gas licuado inflamable

Debajo del titulo, afiddase el nuevo parrafo siguiente:

"6.2.4.1 La presion interna de los generadores de aerosoles a 50 °C no debera
exceder de 1,2 MPa (12 bar) cuando se utilicen gases licuados inflamables,
de 1,32 MPa (13,2 bar) cuando se utilicen gases licuados no inflamables y
de 1,5 MPa (15 bar) cuando se utilicen gases comprimidos o disueltos no
inflamables. Si se trata de una mezcla de varios gases, se aplicara el limite
mas estricto."

El parrafo debajo del titulo pasa a ser 6.2.4.2.

Renumérense los siguientes parrafos como sigue: el 6.2.4.1 como 6.2.4.2.1, el 6.2.4.1.1
como 6.2.4.2.1.1, el 6.2.4.1.2 como 6.2.4.2.1.2, el 6.2.4.2 como 6.2.4.2.2, el 6.2.4.2.1
como 6.2.4.2.2.1, el 6.2.4.2.2como 6.2.4.2.2.2,¢el6.2.4.2.2.1 como0 6.2.4.2.2.2.1,el 6.2.4.2.2.2
como 6.2.4.2.2.2.2, el 6.2.4.2.3 como 6.2.4.2.2.3, el 6.2.4.2.3.1 como 6.2.4.2.2.3.1,
el 6.2.4.2.3.2 como 6.2.4.2.2.3.2 y el 6.2.4.3 como 6.2.4.2.3.

En el nuevo 6.2.4.2, sustitiyase "6.2.4.1" por "6.2.4.2.1"y "6.2.4.2" por "6.2.4.2.2".
En el nuevo 6.2.4.2.2, sustitiyase "6.2.4.2.1" por "6.2.4.2.2.1" y "6.2.4.2.2" por "6.2.4.2.2.2".

En el nuevo 6.2.4.2.3, sustitiyase "6.2.4.1" por "6.2.4.2.1"y "6.2.4.2" por "6.2.4.2.2".

CAPIiTULO 6.3
DISPOSICIONES RELATIVAS A LA CONSTRUCCION Y EL ENSAYO DE LOS EMBALAJES/ENVASES
PARA SUSTANCIAS INFECCIOSAS DE CATEGORIA A DE LA CLASE 6.2

6.3.2 Disposiciones relativas a los embalajes/envases

6.3.2.1 Enla segunda oracion, sustitiyanse las palabras "que superen los ensayos descritos
por las palabras "que cumplan satisfactoriamente las disposiciones establecidas".

6.3.2.2 En la nota. sustitiyase "ISO 16106:2006" por "ISO 16106:2020" y suprimase
"Packaging —" en el titulo de la norma.
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CAPITULO 6.4
DISPOSICIONES RELATIVAS A LA CONSTRUCCION, ENSAYO Y APROBACION DE BULTOS PARA
MATERIALES RADIACTIVOS Y A LA APROBACION DE DICHOS MATERIALES

6.4.12 Métodos de ensayo y demostraciéon del cumplimiento

6.4.12.1En la primera oracién, suprimase "2.7.2.3.1.3, 2.7.2.3.1.4)" y después
de "2.7.2.3.4.2", insértese ", 2.7.2.3.4.3".

6.4.12.2 Suprimase "2.7.2.3.1.3, 2.7.2.3.1.4" y después de "2.7.2.3.4.2",
insértese ", 2.7.2.3.4.3".

6.4.24 Disposiciones transitorias parala clase 7

6.4.24.1 Sustitiyase el titulo antes de 6.4.24.1 de modo que diga "Bultos gue no
requieren la aprobacion del disefio de la autoridad competente de conformidad con las
ediciones de 1985, de 1985 (enmendada en 1990), de 1996, de 1996 (revisada), de 1996
(enmendada en 2003), de 2005, de 2009 y de 2012 del Reglamento del OIEA para el
Transporte Seguro de Materiales Radiactivos ".

6.4.24.1 En a), sustitiyase el texto por "Los bultos que cumplan los requisitos establecidos
en las ediciones de 1985 o de 1985 (enmendada en 1990) del Reglamento del OIEA para el
Transporte Seguro de Materiales Radiactivos:"

En b), sustitiyase el texto por "Los bultos que cumplan los requisitos establecidos en las
ediciones de 1996, de 1996 (revisada), de 1996 (enmendada en 2003), de 2005, de 2009 o
de 2012 del Reglamento del OIEA para el Transporte Seguro de Materiales Radiactivos:"

6.4.24.2  Sustitiyase el titulo antes de 6.4.24.2 por "Disefios de bultos aprobados de
conformidad con las ediciones de 1985, de 1985 (enmendada en 1990), de 1996, de 1996
(revisada), de 1996 (enmendada en 2003), de 2005, de 2009 y de 2012 del Reglamento
del OIEA para el Transporte Seguro de Materiales Radiactivos".

6.4.24.2 En a), sustitiyase el texto por "Los embalajes/envases que se hayan fabricado
segun un disefo de bulto aprobado por la autoridad competente en virtud de las disposiciones
de las ediciones de 1985 o de 1985 (enmendada en 1990) del Reglamento del OIEA para el
Transporte Seguro de Materiales Radiactivos, podran seguir utilizandose siempre que se
cumplan todas las condiciones siguientes:"

En b), sustitiyase el texto por "Los embalajes/envases que se hayan fabricado segun un
disefio de bulto aprobado por la autoridad competente en virtud de las disposiciones de las
ediciones de 1996, de 1996 (revisada), de 1996 (enmendada en 2003), de 2005, de 2009 o
de 2012 del Reglamento del OIEA para el Transporte Seguro de Materiales Radiactivos,
podran seguir utilizdndose siempre que se cumplan todas las condiciones siguientes:"

6.4.24.3  Sustitiyanse las palabras "de la Coleccién de Normas de Seguridad del OIEA,
N° 6" por "del Reglamento del OIEA para el Transporte Seguro de Materiales Radiactivos".

6.4.24.4  Sustitiyase el parrafo por "No se permitiran, después del 31 de diciembre de 2028,
nuevas construcciones de embalajes/envases segun un disefio de bulto que cumpla lo
dispuesto en las ediciones de 1996, de 1996 (revisada), de 1996 (enmendada en 2003),
de 2005, de 2009 o de 2012 del Reglamento del OIEA para el Transporte Seguro de
Materiales Radiactivos."
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6.4.24.5 En el titulo anterior a 6.4.24.5, sustitiyase el texto entre paréntesis por "(edicidén
de 2009 del Reglamento del OIEA para el Transporte Seguro de Materiales Radiactivos)".

En la primera frase, sustitiyase "de la edicion de 2009 del Reglamento para el transporte
seguro de materiales radiactivos del OIEA" por "de la edicion de 2009 del Reglamento del
OIEA para el Transporte Seguro de Materiales Radiactivos".

6.4.24.6  Sustituyase el titulo anterior a 6.4.24.6 por "Materiales radiactivos en forma
especial aprobados de conformidad con las ediciones de 1985, de 1985 (enmendada
en 1990), de 1996, de 1996 (revisada), de 1996 (enmendada en 2003), de 2005, de 2009 y
de 2012 del Reglamento del OIEA para el Transporte Seguro de Materiales Radiactivos".

Sustituyase el parrafo por:

"Los materiales radiactivos en forma especial fabricados segun un disefio que haya
recibido la aprobacion unilateral de la autoridad competente en virtud de las ediciones
de 1985, de 1985 (enmendada en 1990), de 1996, de 1996 (revisada), de 1996
(enmendada en 2003), de 2005, de 2009 o de 2012 del Reglamento del OIEA para
el Transporte Seguro de Materiales Radiactivos podran continuar utilizandose
siempre que estén en conformidad con el sistema de gestion obligatorio, con arreglo
a los requisitos aplicables estipulados en 1.5.3.1. No se permitirAn nuevas
fabricaciones de materiales radiactivos en forma especial segin un disefio que haya
recibido la aprobacion unilateral de la autoridad competente en virtud de las ediciones
de 1985 o de 1985 (enmendada en 1990) del Reglamento del OIEA para el
Transporte Seguro de Materiales Radiactivos. No se permitiran, después del 31 de
diciembre de 2025, nuevas fabricaciones de materiales radiactivos en forma especial
segun un disefio que haya recibido la aprobacion unilateral de la autoridad
competente en virtud de las ediciones de 1996, de 1996 (revisada), de 1996
(enmendada en 2003), de 2005, de 2009 o de 2012 del Reglamento del OIEA para
el Transporte Seguro de Materiales Radiactivos."

CAPITULO 6.5
DISPOSICIONES RELATIVAS A LA CONSTRUCCION Y EL ENSAYO DE
RECIPIENTES INTERMEDIOS PARA GRANELEROS (RIG)

6.5.1 Prescripciones generales
6.5.1.1.2 Sustituyase el parrafo por:

"6.5.1.1.2 Las prescripciones relativas a los RIG establecidas en 6.5.3 se
basan en los RIG utilizados actualmente. Para tener en cuenta el
progreso cientifico y técnico, se admite la utilizacién de RIG cuyas
especificaciones difieren de las indicadas en 6.5.3 y 6.5.5, siempre
gue sean igualmente eficaces, que sean aceptables para la
autoridad competente y que cumplan satisfactoriamente las
prescripciones establecidas en 6.5.4 y 6.5.6. Se admitiran métodos
de inspeccién y ensayo distintos de los descritos en el presente
Cddigo a condicion de que sean equivalentes."

6.5.2 Marcado
6.5.2.1 Marcado principal

6.5.2.1.2 Insértese el siguiente parrafo nuevo 6.5.2.1.2:
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"6.5.2.1.2 Los RIG fabricados con material plastico reciclado tal como se
define en 1.2.1 llevaran la marca "REC". Para los RIG rigidos esa
marca se colocaré cerca de las marcas prescritas en 6.5.2.1.1. Y
para el recipiente interior de los RIG compuestos se colocara cerca
de las marcas prescritas en 6.5.2.2.4."

Renumérense 6.5.2.1.2y 6.5.2.1.3 como 6.5.2.1.3 y 6.5.2.1.4, respectivamente.
6.5.4 Ensayos, certificacidén e inspeccion
6.5.4.1 Garantia de calidad

6.5.4.1 En la nota, sustitiyase "ISO 16106:2006" por "ISO 16106:2020" y suprimase la
palabra "Packaging —" en el titulo de la norma.

6.5.5 Disposiciones especificas relativas a los RIG
6.5.5.3 Disposiciones especificas relativas a los RIG de plastico rigido

6.5.5.3.2 Después de la primera oracion, afiadase el texto siguiente: "Salvo en el caso del
material plastico reciclado tal como se define en 1.2.1, no se podra emplear ningin material
ya utilizado, excepto los residuos de la produccién o los materiales reprocesados resultantes
del mismo proceso de fabricacion."

6.5.5.3.5 Suprimase el parrafo.
6.5.5.4.6 Después de la primera oracion, afiddase el texto siguiente: "Salvo en el caso del
material plastico reciclado tal como se define en 1.2.1, no se podra emplear ningln material
ya utilizado, excepto los residuos de la produccién o los materiales reprocesados resultantes
del mismo proceso de fabricacion."
6.5.5.4.9 Suprimase el parrafo.
Renumérense 6.5.5.4.10 a 6.5.5.4.26 como 6.5.5.4.9 a 6.5.5.4.25, respectivamente.
En el nuevo 6.5.5.4.19, sustitiyase "6.5.5.4.9" por "6.5.5.4.8".
CAPITULO 6.6
DISPOSICIONES RELATIVAS A LA CONSTRUCCION Y EL ENSAYO
DE EMBALAJES/ENVASES DE GRAN TAMANO
6.6.1 Generalidades

6.6.1.2 En la nota. sustitiyase "ISO 16106:2006" por "ISO 16106:2020" y suprimase la
palabra "Packaging —" en el titulo de la norma.

6.6.1.3 En la segunda oracion, sustitiyanse las palabras "que puedan superar con éxito los
ensayos descritos" por "que cumplan satisfactoriamente las disposiciones establecidas".
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CAPITULO 6.7
DISPOSICIONES RELATIVAS AL PROYECTO, LA CONSTRUCCION, LA INSPECCION Y EL ENSAYO DE
LAS CISTERNAS PORTATILES Y LOS CONTENEDORES DE GAS DE ELEMENTOS MULTIPLES (CGEM)

6.7 Afddase la siguiente nueva nota al principio del capitulo 6.7, a continuacion de la nota
actual:

"Nota 2: Las disposiciones del presente capitulo se aplican también a las cisternas
portétiles con depdsito de plastico reforzado con fibras (PRF) segun lo indicado en el
capitulo 6.10."

Renumérese la actual "Nota" como "Nota 1".

6.7.2 Disposiciones relativas al proyecto, la construccion, lainspeccion y el ensayo
de cisternas portatiles destinadas al transporte de las sustancias de
las clases 1y 3a9

6.7.2.1 Definiciones
En la definicién de "cisterna portatil", sustitiyase la ultima oracién por:

"Los vehiculos cisterna para el transporte por carretera, los vagones cisterna,
las cisternas no metélicas (excepto las cisternas portétiles de PRF, véase el
capitulo 6.10), las botellas de gas, los receptaculos de gran tamafio y los recipientes
intermedios para graneles (RIG) no se consideran cisternas portétiles;"

6.7.3 Disposiciones relativas al proyecto, la construccion, lainspeccion y el ensayo
de cisternas portatiles destinadas al transporte de gases licuados no
refrigerados de la clase 2

Capitulo 6.10
Después del capitulo 6.9, afiadase el nuevo capitulo 6.10 siguiente:

"CAPITULO 6.10
DISPOSICIONES RELATIVAS AL PROYECTO, LA CONSTRUCCION, LA INSPECCION Y
EL ENSAYO DE LAS CISTERNAS PORTATILES CON DEPOSITOS HECHOS DE
MATERIALES PLASTICOS REFORZADOS CON FIBRAS (PRF)

6.10.1 Aplicaciony prescripciones generales

6.10.1.1 Las disposiciones que figuran en la seccion 6.10.2 son aplicables a las cisternas
portatiles con depédsito de PRF destinadas al transporte de mercancias peligrosas de las
clases o divisiones 1, 3, 5.1, 6.1, 6.2, 8 y 9 por todos los medios de transporte. Ademas de las
prescripciones del presente capitulo, y a menos que se indique otra cosa, toda cisterna portatil
multimodal con depdsito de PRF que responda a la definicion de "contenedor" formulada en
el Convenio Internacional sobre la Seguridad de los Contenedores (CSC), de 1972, en su
forma enmendada, debe cumplir las prescripciones establecidas en dicho Convenio que le
sean aplicables.

6.10.1.2 Las disposiciones de este capitulo no son aplicables a las cisternas portatiles para
instalaciones mar adentro.

6.10.1.3 Las disposiciones establecidas en el capitulo 4.2 y la seccién 6.7.2, excepto las
relativas a la utilizacion de materiales metalicos para la construccion de depdsitos de cisternas
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portatiles y las disposiciones adicionales establecidas en este capitulo, son aplicables a los
depositos de PRF de cisternas portétiles.

6.10.1.4 Paratener en cuenta los progresos cientificos y técnicos pertinentes, los requisitos
técnicos del presente capitulo podran modificarse mediante disposiciones alternativas, que
deberan ofrecer al menos el mismo nivel de seguridad que garantizan las del presente capitulo
en cuanto a la compatibilidad con las sustancias transportadas y la capacidad de la cisterna
portatil de PRF para resistir golpes, cargas e incendios. En el caso del transporte internacional,
las autoridades competentes deberan aprobar disposiciones alternativas para las cisternas
portatiles de PRF.

6.10.2 Disposiciones relativas al proyecto, la construccién, lainspeccion y el ensayo
de cisternas portatiles de PRF

6.10.2.1 Definiciones

A los efectos de la presente seccidén son aplicables las definiciones de 6.7.2.1, salvo las
relativas a los materiales metalicos ("acero de grano fino", "acero dulce" y "acero de
referencia") para la construccién de depésitos de cisternas portatiles.

Asimismo, para las cisternas portatiles con depésito de PRF, se entenderé:
Por capa externa, la parte del depdsito expuesta directamente a la atmaosfera.

Por plastico reforzado con fibras (PRF), un material compuesto por un polimero termoestable
o termoplastico (también llamado matriz) que contiene un refuerzo de fibras o particulas.

Por bobinado de filamentos, un proceso de construccién de estructuras de PRF en el cual los
refuerzos continuos (filamentos, cintas u otros), impregnados previamente en la matriz o
impregnados durante el propio proceso de bobinado, se colocan sobre un mandril rotativo.
Generalmente, la pieza tiene forma de superficie de revolucion y puede incluir los fondos.

Por depésito de PRF, una pieza cilindrica cerrada en cuyo interior se pueden transportar
sustancias quimicas.

Por cisterna de PRF, una cisterna portatil compuesta por un depdésito de PRF, y sus fondos,
provisto de equipos de servicio, dispositivos de seguridad y otros elementos.

Por temperatura de transicion vitrea (Tg), un valor dentro del rango de temperaturas en el que
se produce la transicion vitrea.

Por moldeo manual, un proceso para moldear plasticos reforzados en el que el refuerzo y la
resina se colocan a mano en un molde.

Por revestimiento, una capa sobre la superficie interior de un depdsito de PRF para que dicha
superficie no entre en contacto con la mercancia peligrosa que se transporta.

Por malla, un refuerzo hecho con fibras dispuestas aleatoriamente, troceadas o retorcidas,
unidas entre si en forma de ldminas de diferentes longitudes y espesores.

Por muestra de deposito fabricada en paralelo, una muestra de PRF, que debe ser
representativa del depésito, y que se fabrica en paralelo a la construccion del depdsito cuando
no sea posible usar los recortes de la fabricacion del depésito. La muestra de depdsito
fabricada en paralelo puede ser plana o curvada.
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Por muestra representativa, una muestra recortada del depdsito.

Por infusién de resina, un proceso de fabricacion de PRF en el que se coloca un refuerzo seco
en un molde y su contramolde, un molde de una sola cara con una bolsa de vacio o un molde
de otro tipo, y se introduce resina liquida aplicando presién desde fuera en el orificio de
entrada y/o generando un vacio total o parcial a través del orificio de succion.

Por capa estructural, una capa de PRF necesaria para que los depdsitos soporten las cargas
previstas en el proyecto.

Por velo, una malla delgada con alta capacidad de absorcion que se utiliza en las capas de
elementos de PRF en las que se requiere mejorar algin aspecto de la matriz polimérica
(uniformidad de la superficie, resistencia quimica, estanqueidad, etc.).

6.10.2.2 Disposiciones generales relativas al proyecto y la construccion

6.10.2.2.1 Las disposiciones establecidas en 6.7.1 y 6.7.2.2 son aplicables a las cisternas
portatiles de PRF. Para las partes del dep6sito hechas de PRF no se aplican las disposiciones
del capitulo 6.7 que figuran en 6.7.2.2.1, 6.7.2.2.9.1, 6.7.2.2.13 y 6.7.2.2.14. Los depdsitos
deberan proyectarse y construirse de acuerdo con las disposiciones de un cédigo de proyecto
de recipientes a presion aplicable a los materiales plasticos reforzados con fibras y admitido
por la autoridad competente.

Asimismo, se aplicaran las prescripciones que figuran a continuacion.

6.10.2.2.2 Sistema de calidad del fabricante

6.10.2.2.2.1 EI sistema de calidad debera incluir todos los elementos, prescripciones y
disposiciones adoptados por el fabricante. Debera estar documentado de manera sistematica
y ordenada en forma de principios, procedimientos e instrucciones escritas.

6.10.2.2.2.2 Debera, en particular, incluir descripciones adecuadas de:

A la estructura organizativa y las responsabilidades del personal en lo que
respecta al proyecto y la calidad del producto;

2 el control del proyecto y las técnicas, los procesos y los procedimientos de
comprobacion que van a utilizarse cuando se proyecten las cisternas portatiles;

.3 las instrucciones vigentes para la fabricacién, el control y la garantia de la
calidad, y el funcionamiento de los procesos;

A los registros de calidad, como informes de inspeccion, datos de ensayos y
datos de calibracion;

5 la verificacion por parte de la direccion de la eficacia del sistema de calidad
resultante de las auditorias de acuerdo con 6.10.2.2.2.4;

.6 la descripcion de la forma en que se satisfacen las prescripciones de los
clientes;

7 el procedimiento de control de los documentos y su revision;
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los medios de control de las cisternas portatiles, los componentes adquiridos
y los materiales intermedios y finales que no cumplan los requisitos
correspondientes; y

los programas de formacion y los procedimientos de cualificacion del
personal pertinente.

6.10.2.2.2.3 Con arreglo al sistema de calidad, en la fabricacion de toda cisterna portatil de
PRF se deber4a, como minimo:

A

2

aplicar un plan de inspeccién y ensayo;
realizar inspecciones visuales;

verificar la orientacion de las fibras y la fraccion de masa mediante un
proceso de control documentado;

verificar la calidad y las caracteristicas de las fibras y la resina mediante
certificados u otra documentacion;

verificar la calidad y las caracteristicas del revestimiento mediante
certificados u otra documentacion;

verificar, segun proceda, las caracteristicas de la resina termoplastica
formada o el grado de curado de la resina termoestable, por medios directos
o indirectos (por ejemplo, la prueba de dureza de Barcol o el andlisis
calorimétrico diferencial) con arreglo a lo dispuesto en 6.10.2.7.1.2.8, o
mediante el ensayo de fluencia de una muestra representativa o de una
muestra del depdésito fabricada en paralelo, durante 100 horas, conforme a
lo dispuesto en 6.10.2.7.1.2.5;

documentar los procesos de formacién de resina termoplastica o los procesos
de curado y poscurado de resina termoestable, segun corresponda; y

conservar y almacenar durante 5 afios las muestras de los depdsitos para
futuras inspecciones y verificaciones de estos (por ejemplo, las muestras
recortadas de la boca de acceso).

6.10.2.2.2.4 Auditoria del sistema de calidad

En un primer momento se evaluara el sistema de calidad con el fin de determinar si cumple
las disposiciones que figuran en 6.10.2.2.2.1 a 6.10.2.2.2.3, segun el criterio de la autoridad

competente.

Se notificaran al fabricante los resultados de la auditoria. La notificacion debera contener las
conclusiones de la auditoria y cualquier posible medida correctiva que pueda requerirse.

Se realizaran auditorias periddicas, a satisfaccion de la autoridad competente, para garantizar
gue el fabricante mantiene y aplica el sistema de calidad. Los informes de las auditorias
periddicas se pondran a disposicion del fabricante.

6.10.2.2.2.5 Mantenimiento del sistema de calidad
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El fabricante mantendra el sistema de calidad tal como se haya aprobado, de manera que su
estado sea satisfactorio y eficaz en todo momento.

El fabricante notificara a la autoridad competente que aprobd el sistema de calidad cualquier
modificacion prevista. Los cambios propuestos seran evaluados para determinar si el sistema
de calidad modificado sigue cumpliendo las disposiciones establecidas en 6.10.2.2.2.1
a6.10.2.2.3.

6.10.2.2.3 Depositos de PRF

6.10.2.2.3.1 Los depésitos de PRF deberan estar conectados de forma segura a los
elementos estructurales del armazén de la cisterna portatil. Los soportes de dichos depdsitos
y los elementos de fijacidbn a su armazon no deberan generar concentraciones de tensién
locales que superen los limites previstos en el disefio de la estructura del depésito, de acuerdo
con las disposiciones establecidas en este capitulo para todas las condiciones de
funcionamiento y de ensayo.

6.10.2.2.3.2 Los depdésitos deberan fabricarse con materiales adecuados, aptos para
soportar como minimo temperaturas de calculo de -40 °C a +50 °C, a menos que la autoridad
competente del pais en el que se realice la operacion de transporte establezca rangos de
temperatura para condiciones climaticas o de funcionamiento mas severas (por ejemplo,
elementos calefactores).

6.10.2.2.3.3 Si se instala un sistema de calefaccion, deberd cumplir lo dispuesto
en 6.7.2.5.12 a 6.7.2.5.15, asi como las siguientes disposiciones:

A1 la temperatura maxima de funcionamiento de los elementos calefactores
incorporados o conectados al depdsito no debera superar la temperatura
maxima de célculo de la cisterna;

2 los elementos calefactores se proyectaran, controlaran y utilizaran de forma
gue la temperatura de la sustancia transportada no pueda superar la
temperatura maxima de célculo de la cisterna o el valor para el que la presiéon
interna supere la PSMA; y

3 las estructuras de la cisterna y sus elementos calefactores no podran impedir
el examen de los posibles efectos de sobrecalentamiento en el depésito.

6.10.2.2.3.4 Los depositos constaran de los siguientes elementos:

- revestimiento;
- capa estructural; y
- capa externa.

Nota: Los elementos podran unirse si se cumplen todos los criterios funcionales aplicables.

6.10.2.2.3.5 El revestimiento es la parte interior del depdsito y constituye la primera barrera
disefiada para oponer resistencia quimica de larga duracion a las sustancias transportadas, e
impedir cualquier reaccion peligrosa en el contenido del depdsito, la formacién de compuestos
peligrosos y cualquier debilitamiento importante de la capa estructural debido a la difusion de
las sustancias a través del propio revestimiento. Se debera verificar la compatibilidad quimica
de los materiales segun lo dispuesto en 6.10.2.7.1.3.

El revestimiento podra ser un revestimiento de PRF o un revestimiento termoplastico.
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6.10.2.2.3.6  Los revestimientos de PRF constaran de los dos componentes siguientes:

A Una capa superficial (conocida como "gel coat"): una capa superficial con un
alto contenido de resina, reforzada con un velo compatible con la resina y la
sustancia que contenga el depdésito. Esta capa tendra un contenido de fibras
cuya masa sera como maximo del 30 % de su masa total y un espesor de
entre 0,25 mm y 0,60 mm.

2 Una o varias capas de refuerzo: una o varias capas con un espesor minimo
de 2 mm, que contengan por lo menos 900 g/m? de malla de vidrio o bien
fibras troceadas con una masa de vidrio que no sea inferior al 30 %, salvo
gue se demuestre una seguridad equivalente para un contenido de vidrio
menor.

6.10.2.2.3.7 Los revestimientos termoplasticos estaran formados por laminas
termoplasticas soldadas entre si con la forma que se requiera, mediante un procedimiento de
soldadura adecuado y por personal cualificado. Los revestimientos con soldadura tendran una
capa de un medio conductor de la electricidad colocada sobre la superficie de contacto no
liquida de las soldaduras para facilitar las pruebas de chispas. Se debera conseguir una union
duradera entre el revestimiento y la capa estructural por medio de un método adecuado.

6.10.2.2.3.8 La capa estructural debera proyectarse con arreglo a lo dispuesto en 6.7.2.2.12,
6.10.2.2.3.1, 6.10.2.3.2, 6.10.2.3.4 y 6.10.2.3.6 para que resista las cargas previstas.

6.10.2.2.3.9 La capa externa, de resina o pintura, deberd proporcionar una protecciéon
adecuada de la capa estructural del depdésito frente al deterioro ocasionado por las
condiciones ambientales y de uso, como la radiacion ultravioleta y la niebla salina, y la
exposicion ocasional a salpicaduras de la sustancia transportada.

6.10.2.2.3.10 Resinas

El procesamiento de la mezcla de resina se llevard a cabo de acuerdo con las
recomendaciones del proveedor. Las resinas podran ser:

- resinas de poliéster insaturado;
- resinas de viniléster;

- resinas epoxicas;

- resinas fendlicas; y

- resinas termoplasticas.

La temperatura de distorsion térmica (HDT) de la resina, determinada de acuerdo
con 6.10.2.7.1.1, sera al menos 20 °C superior a la temperatura maxima de célculo del
depdsito indicada en 6.10.2.2.3.2, pero en ningun caso sera inferior a 70 °C.

6.10.2.2.3.11 Material de refuerzo

El material de refuerzo que se utilice en las capas estructurales deberd cumplir las
prescripciones establecidas para dichas capas.

Para el revestimiento interno se utilizaran fibras de vidrio del tipo C o ECR, con arreglo a la
norma ISO 2078:1993 + Enm 1:2015. Solo podrén utilizarse velos termoplasticos para el
revestimiento interno si se demuestra su compatibilidad con la sustancia que se va a transportar.
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6.10.2.2.3.12 Aditivos

Los aditivos necesarios para el tratamiento de las resinas, como catalizadores, aceleradores,
endurecedores y sustancias tixotrépicas, asi como los utilizados para mejorar la cisterna,
como sustancias de relleno, colorantes o pigmentos, no deberan debilitar los materiales,
habida cuenta de su vida de servicio y de la temperatura de funcionamiento previstas en el
proyecto.

6.10.2.2.3.13 Los depésitos de PRF, sus elementos de fijacion, sus equipos de servicio y sus
elementos estructurales deberan proyectarse de modo que, durante su vida de servicio
prevista en el proyecto, resistan las cargas indicadas en 6.7.2.2.12, 6.10.2.2.3, 6.10.2.3.2,
6.10.2.3.4y 6.10.2.3.6, sin que se produzca pérdida de su contenido (a excepcion del gas que
pueda escapar a traveés de las aberturas de desgasificacion).

6.10.2.2.3.14 Disposiciones especiales para el transporte de sustancias con un punto de
inflamaciéon maximo de 60 °C

6.10.2.2.3.14.1 Las cisternas de PRF utilizadas para el transporte de liquidos inflamables de
la clase 3 cuyo punto de inflamacién no supere los 60 °C se construiran de forma que se
elimine la electricidad estatica en los distintos componentes para evitar la acumulacion de
cargas peligrosas.

6.10.2.2.3.14.2 La resistencia eléctrica superficial medida en el interior y el exterior del
depdésito no deberd ser superior a 10° Q, lo que puede conseguirse mediante el uso de aditivos
en la resina o de laminas conductoras intercaladas, como redes metalicas o de carbono.

6.10.2.2.3.14.3 La resistencia de descarga a tierra no debera ser superior a 10" Q.

6.10.2.2.3.14.4 Todos los componentes del depésito se conectaran eléctricamente entre si,
asi como a las partes metélicas del equipo de servicio y los elementos estructurales de la
cisterna, y al vehiculo. La resistencia eléctrica entre los componentes y el equipo conectados
no excedera de 10 Q.

6.10.2.2.3.14.5 La resistencia eléctrica superficial y la resistencia de descarga se mediran
en cada cisterna que se construya o en cada muestra del depésito siguiendo un procedimiento
reconocido por la autoridad competente. En caso de que el depdésito resultara dafiado y tuviera
gue ser reparado, se volvera a medir la resistencia eléctrica.

6.10.2.2.3.15 Lacisterna se disefara para que pueda resistir, sin fugas significativas, en caso
de quedar completamente envuelta en llamas durante 30 minutos, de acuerdo con lo indicado
en el ensayo descrito en 6.10.2.7.1.5. No ser& necesario el ensayo, previa conformidad de la
autoridad competente, cuando se puedan aportar pruebas suficientes mediante ensayos con
modelos de cisternas comparables.

6.10.2.2.3.16 Procedimiento de construccion de los depdsitos de PRF

6.10.2.2.3.16.1 Para construir un deposito de PRF se emplearan técnicas de fabricacion de
materiales compuestos, como el bobinado de filamentos, el moldeo manual o la infusion de resina.

6.10.2.2.3.16.2 El valor de la masa del refuerzo de fibras se ajustara al especificado en el
procedimiento establecido, con un limite superior de tolerancia de +10 % y un limite inferior
de tolerancia de -0 %. Para el refuerzo de los depdsitos se utilizardn uno o varios de los tipos
de fibras indicados en 6.10.2.2.3.11 y en la especificacion del procedimiento.
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6.10.2.2.3.16.3 Se empleara uno de los sistemas de resina especificados en 6.10.2.2.3.10.
Como aditivos no se utilizaran materiales de relleno, pigmentos o colorantes que afecten al
color natural de la resina, excepto en los casos permitidos en la especificacion del
procedimiento.

6.10.2.3 Criterios de proyecto

6.10.2.3.1 Los depdsitos de PRF deberan estar proyectados de manera que se puedan
analizar los esfuerzos bien matematicamente o bien experimentalmente por medio de galgas
extensométricas de hilo resistente o por algin otro método aprobado por la autoridad
competente.

6.10.2.3.2 Los depositos de PRF deberan proyectarse y construirse de forma que resistan la
presion de ensayo. En las instrucciones de transporte en cisternas portéatiles que figuran en la
columna 13 de la Lista de mercancias peligrosas y se describen en 4.25 o en las
disposiciones especiales para cisternas portatiles que figuran en la columna 14 de dicha Lista
y se describen en 4.2.5.3 se establecen disposiciones especificas para determinadas
sustancias. El espesor minimo de la pared de los depdsitos de PRF no serd inferior al
especificado en 6.10.2.4.

6.10.2.3.3 A la presion de ensayo especificada, la méxima deformacion relativa a traccion
medida en mm/mm en el depdsito no debera dar lugar a la formacion de microfisuras y, por
tanto, no debera superar el valor en el primer punto de rotura o dafio de la resina por
deformacioén medido durante los ensayos de traccion descritos en el apartado 6.10.2.7.1.2.3.

6.10.2.3.4 Para la presion interna de ensayo, la presion externa de calculo especificada
en 6.7.2.2.10, las cargas estaticas indicadas en 6.7.2.2.12 y las cargas estaticas de gravedad
generadas por las sustancias transportadas con la densidad maxima especificada para el
proyecto y con un grado de llenado maximo, el criterio de fallo (FC) en la direccién longitudinal,
en la direccion circunferencial y en la direccion del plano de cada una de las capas del material
compuesto no deberéa superar el siguiente valor:

FC<t
K
donde:
K=KyXK XK, xKyXK,XKs
donde:
K tendra un valor minimo de 4.
Ko es un factor de resistencia. Para el disefio general, el valor de Kg

debera ser igual o superior a 1,5. El valor de Ky se multiplicara por
un factor 2, salvo que el depdsito esté provisto de una protecciéon
contra dafios consistente en un esqueleto metdlico integral con
elementos estructurales longitudinales y transversales.

K1 es un factor relacionado con el deterioro de las propiedades del
material por deformacion y envejecimiento. Se determinara
mediante la férmula:

donde a es el factor de deformacion y B es el factor de
envejecimiento determinados de acuerdo con 6.10.2.7.1.2.5 y .6,
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respectivamente. El valor de los factores a'y 8 utilizado en el célculo
estara comprendido entre O y 1.

También se puede utilizar un valor moderado de Ki=2 en el
ejercicio de validacibn numérica de 6.10.2.3.4 (lo que no implica
gue no sea necesario realizar ensayos para determinar ay ).

K2 es un factor relacionado con la temperatura de servicio y las
propiedades térmicas de la resina; su valor minimo es 1y se calcula
mediante la siguiente ecuacion: K, = 1,25 - 0,0125 (HDT - 70), donde
HDT es la temperatura de distorsion térmica de la resina, en °C.

Kz es un factor relacionado con la fatiga del material; se utilizara un
valor de 1,75 salvo que se acuerde otro valor con la autoridad
competente. Para el disefio dindmico, segun se indica
en 6.7.2.2.12, se utilizara un valor de 1,1.

K4 es un factor relacionado con la técnica de curado de la resina y
puede tener los siguientes valores:

1,0 cuando el curado se lleve a cabo de acuerdo con un
proceso aprobado y documentado, y el sistema de calidad
descrito en 6.10.2.2.2 incluya la verificacién del grado de
curado de toda cisterna portati de PRF mediante un
método de medicion directa, como el analisis calorimétrico
diferencial, con arreglo a la norma ISO 11357-2:2016,
segun se describe en 6.10.2.7.1.2.9.

11 cuando la formacion de la resina termoplastica o el curado
de la resina termoestable se lleve a cabo de acuerdo con
un procedimiento aprobado y documentado, y el sistema
de calidad descrito en 6.10.2.2.2 incluya, para toda
cisterna portétil de PRF, la verificacién de, segun sea el
caso, las caracteristicas de la resina termoplastica
formada o el grado de curado de la resina termoestable,
mediante un método de medicibn indirecta
segun 6.10.2.7.1.2.8, como la prueba de dureza de Barcol
conforme a la norma ASTM D2583:2013-03 o la norma
EN 59:2016, la determinacion de la temperatura de
distorsion térmica conforme a la norma ISO 75-1:2013, el
analisis termomecanico conforme a la norma
ISO 11359-1:2014, o el analisis dinamico mecéanico
térmico conforme a la norma ISO 6721-11:2019.

1,5 en los demas casos.

Ks es un factor relacionado con las instrucciones de transporte en
cisternas portatiles de 4.2.5.2.6 y su valor es:

1,0 para las instrucciones T1 a T19.
1,33 para la instruccion T20.
1,67 para las instrucciones T21 y T22.

Debera realizarse un ejercicio de validacion del proyecto mediante un analisis numérico y un
criterio de fallo adecuado para materiales compuestos, a fin de comprobar que cada una de
las capas del depdsito presente valores admisibles. Los criterios de fallo para materiales
compuestos son, entre otros, Tsai-Wu, Tsai-Hill, Hashin, Yamada-Sun, los invariantes del
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tensor de deformaciones (Strain Invariant Failure Theory, SIFT), la deformacion maxima o el
esfuerzo maximo. Se podran utilizar otros criterios de fallo, previo acuerdo con la autoridad
competente. El procedimiento seguido para validar el disefio y sus resultados deberan
ponerse a disposicion de la autoridad competente.

Los valores admisibles se determinaran con los parametros requeridos por los criterios de fallo
elegidos y obtenidos mediante experimentos, un coeficiente de seguridad K, los valores de
resistencia medidos segun 6.10.2.7.1.2.3 y los criterios de deformacion maxima por
alargamiento prescritos en 6.10.2.3.5. El andlisis de las juntas se realizara teniendo en cuenta
los valores admisibles determinados en 6.10.2.3.7 y los valores de resistencia medidos segun
lo indicado en 6.10.2.7.1.2.7. Debera examinarse el pandeo conforme a 6.10.2.3.6. El proyecto
de los orificios y de las inclusiones metalicas debera realizarse de acuerdo con 6.10.2.3.8.

6.10.2.3.5 Para los esfuerzos definidos en 6.7.2.2.12 y 6.10.2.3.4, el alargamiento
resultante en cualquier direccién no deberé exceder el valor indicado en el cuadro que figura
a continuacién, o una décima parte del alargamiento en rotura de la resina determinado
conforme a la norma ISO 527-2:2012, si este Ultimo valor es menor que el primero.

En el cuadro siguiente figuran ejemplos de limites conocidos.

Tipo de resina Deformacién maxima a traccion (%)

Resinas de poliéster insaturado o fendlicas | 0,2

Resinas de viniléster 0,25
Resinas epodxicas 0,3
Resinas termoplasticas Véase 6.10.2.3.3

6.10.2.3.6 Para la presion externa de célculo especificada, el coeficiente de seguridad
minimo utilizado en el andlisis de pandeo lineal del depdsito se calculard como se indica en el
cAdigo de proyecto de recipientes a presion aplicable, y no podra ser inferior a 3.

6.10.2.3.7 Las uniones realizadas con un adhesivo y/o los materiales laminares utilizados
para recubrir las juntas, incluidas las juntas a tope, las conexiones entre el equipo y el
depdsito, y las juntas entre el depdésito y los rompeolas o tabiques de separacién deberan
poder resistir las cargas indicadas en 6.7.2.2.12, 6.10.2.2.3.1, 6.10.2.3.2, 6.10.2.3.4
y 6.10.2.3.6. Para evitar concentraciones de tensiones en los materiales laminares de
recubrimiento, los elementos unidos se achaflanaran como maximo en una proporcion de 1/6.
La resistencia al cizallamiento entre los materiales laminares y los componentes de la cisterna
recubiertos por dichos materiales no sera inferior a:

Q 1r
=y-<< —
TTYTS K
donde:
TR es la resistencia al cizallamiento interlaminar conforme a la norma
ISO 14130:1997 y su enmienda ISO 14130:1997/Cor 1:2003;
Q es la carga por unidad de longitud en la unién;
K es el coeficiente de seguridad determinado conforme a 6.10.2.3.4;
I es la longitud del material laminar de recubrimiento;
Yy es el factor de muesca que relaciona la tension media en la junta

con la tensiébn maxima en la junta en el punto de inicio del fallo.
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Se podrén utilizar otros modelos de célculo para las juntas, previa autorizacion de la autoridad
competente.

6.10.2.3.8 Se permite el uso de bridas metélicas y sus cierres en los depésitos de PRF y se
disefiardn conforme a lo dispuesto en 6.7.2. Los orificios de los depdsitos de PRF se
reforzaran a fin de proporcionar, como minimo, los mismos margenes de seguridad previstos
para el propio depdsito bajo los esfuerzos estéticos y dindmicos que se definen
en 6.7.2.2.12,6.10.2.3.2, 6.10.2.3.4 y 6.10.2.3.6. Debera haber el menor nimero posible de
orificios. La relacién axial de los orificios con forma ovalada no sera superior a 2.

Si las bridas o los componentes metalicos se fijan al depésito de PRF mediante materiales
adhesivos, se seguira el método indicado en 6.10.2.3.7 para caracterizar la junta entre el metal
y el PRF. Si las bridas o los componentes metélicos se fijan de otra forma, por ejemplo,
mediante conexiones de rosca, se aplicaran las disposiciones correspondientes de la norma
para recipientes a presion pertinente.

6.10.2.3.9 Los calculos de comprobacion de la resistencia del depdsito se llevaran a cabo
mediante el método de elementos finitos, con el que se simularan las capas del depdsito, las
juntas del depo6sito de PRF, las juntas entre el depdsito de PRF y el armazén de la cisterna, y
los orificios. El tratamiento de las singularidades se realizara utilizando un método apropiado
de acuerdo con el cédigo de proyecto de recipientes a presion aplicable.

6.10.2.4 Espesor minimo de la pared del depdésito

6.10.2.4.1 El espesor minimo de la pared del depésito de PRF se determinard mediante
calculos de comprobacion de la resistencia del depdsito, teniendo en cuenta las disposiciones
relativas a la resistencia indicadas en 6.10.2.3.4.

6.10.2.4.2 Elespesor minimo de las capas estructurales de los depositos de PRF se determinara
de acuerdo con 6.10.2.3.4, si bien debera ser, en cualquier caso, de al menos 3 mm.

6.10.2.5 Componentes de equipamiento para cisternas portatiles con depdésitos de
PRF

El equipo de servicio, los orificios en el fondo, los dispositivos de descompresién, los
dispositivos de medicion, los soportes, los bastidores y los elementos de elevacién y sujecion
de las cisternas portatiles deberan cumplir las disposiciones establecidas en 6.7.2.5
a 6.7.2.17. Para cualquier otro elemento metalico que deba integrarse en el depdsito de PRF
se aplicaran las disposiciones de 6.10.2.3.8.

6.10.2.6 Aprobacion del proyecto
6.10.2.6.1 La aprobacién del proyecto de las cisternas portatiles de PRF se realizara de
acuerdo con las disposiciones establecidas en 6.7.2.18. Se aplicaran también las

disposiciones adicionales que figuran a continuacion.

6.10.2.6.2 El informe de ensayo del prototipo para la aprobacion del proyecto debera incluir
los siguientes datos:

A1 los resultados de los ensayos de los materiales utilizados para la fabricacion del
depdsito de PRF de acuerdo con las disposiciones establecidas en 6.10.2.7.1;

2 los resultados del ensayo de caida de bola con arreglo a las disposiciones
establecidas en 6.10.2.7.1.4; y
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.3 los resultados del ensayo de resistencia al fuego de acuerdo con las
disposiciones establecidas en 6.10.2.7.1.5.

6.10.2.6.3 Se establecera un programa de inspeccion de la duraciéon de servicio, que sera
incluido en el manual de funcionamiento y estara destinado comprobar el estado de la cisterna
en las inspecciones periodicas. El programa de ensayo se centrara en las zonas de carga
critica identificadas en el andlisis de disefio realizado conforme a 6.10.2.3.4. El método de
inspeccion tendra en cuenta el modo de dafio posible en la zona de carga critica (por ejemplo,
esfuerzo de traccibn o esfuerzo interlaminar). Las inspecciones consistiran en una
combinacién de exdmenes visuales y ensayos no destructivos (ensayo por emision acustica,
ensayo por ultrasonidos, ensayo termogréfico, etc.). En el caso de los elementos calefactores,
el programa de ensayo de la duracién de servicio incluird un examen del depésito o de zonas
representativas de este para evaluar los efectos de sobrecalentamiento.

6.10.2.6.4 Un prototipo representativo de la cisterna en cuestion se sometera a los ensayos
que se especifican a continuacion. El equipo de servicio podra ser sustituido por otros
elementos si fuera necesario.

6.10.2.6.4.1 El prototipo sera objeto de una inspeccién para determinar su conformidad con
las especificaciones del modelo tipo. Consistird en una inspeccion interna y externa y en la
medicion de las principales dimensiones.

6.10.2.6.4.2 El prototipo, equipado con galgas extensométricas en todas las zonas sometidas
a grandes esfuerzos, identificadas en el ejercicio de validacion del proyecto realizado de
acuerdo con 6.10.2.3.4, se sometera a las cargas indicadas a continuacion y se registrara la
tension resultante:

A1 Se llenara de agua hasta el maximo grado de llenado. Los resultados de la
medicion se utilizaran como referencia para ajustar los valores de disefio
calculados segun 6.10.2.3.4.

2 Se llenara de agua hasta el maximo grado de llenado y se sometera en las
tres direcciones a cargas estéticas colocadas en las piezas de esquina de la
base, sin afiadir masa adicional por fuera del depésito. Para comparar con
los valores de disefio calculados segun 6.10.2.3.4, se extrapolaran las
tensiones registradas utilizando el cociente entre las aceleraciones exigidas
en 6.7.2.2.12 y las medidas.

.3 Se llenard de agua y se sometera a la presion de ensayo especificada.
Cuando se someta a esta carga, el depdésito no debera presentar dafios
visibles ni fugas. El esfuerzo correspondiente al nivel de tension medido no
debera superar el coeficiente de seguridad minimo calculado en 6.10.2.3.4
en ninguno de estos casos de carga.

6.10.2.7 Disposiciones adicionales aplicables a las cisternas portéatiles de PRF
6.10.2.7.1 Ensayo de los materiales
6.10.2.7.1.1 Resinas

El alargamiento a traccion de la resina se determinara con arreglo a la norma ISO 527-2:2012,
y su temperatura de distorsion térmica conforme a la norma 1SO 75-1:2013.
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6.10.2.7.1.2 Muestras de los depésitos

Antes de realizar los ensayos, se quitaran todos los revestimientos de las muestras. Si no es
posible recortar muestras del depoésito, se podran utilizar muestras del depdsito fabricadas en
paralelo. Los ensayos incluiran:

A

La evaluacion del espesor de las capas de la pared central del depésito y de
los fondos.

La evaluacién del contenido (masa) y la composicién del material compuesto
del refuerzo conforme a la norma ISO 1172:1996 o ISO 14127:2008, asi
como de la orientacién y la disposicién de las capas del refuerzo.

Ensayos de resistencia a traccion, alargamiento de rotura y moédulo de
elasticidad de acuerdo con la norma I1SO 527-4:1997 o ISO 527-5:2009 en
las direcciones circunferencial y longitudinal del depdsito. Asimismo, se
realizardn ensayos sobre capas representativas de algunas zonas del
depdsito de PRF, conforme a la norma ISO 527-4:1997 o 1SO 527-5:2009,
para evaluar si el coeficiente de seguridad (K) es adecuado. Se utilizara un
minimo de seis probetas para la medida de la resistencia a la traccién, que
se calculara como el valor medio de todos los valores medidos menos dos
veces la desviacion estandar.

La evaluacion de la deformacion y resistencia a flexion mediante un ensayo
de flexion de tres o cuatro puntos, de acuerdo con la norma 1ISO 14125:1998
+ Enm. 1:2011, en una probeta con una anchura minima de 50 mm y una
distancia entre apoyos de al menos 20 veces el espesor de la pared. Se
utilizaran como minimo cinco probetas.

La determinacion del factor de fluencia a calculando el promedio de los
valores obtenidos para, como minimo, dos probetas con las caracteristicas
descritas en el apartado .4, sometidas durante 1 000 horas a un ensayo de
fluencia en flexion en tres o cuatro puntos, a la temperatura maxima de
calculo indicada en 6.10.2.2.4. Para cada probeta se realizara el siguiente
ensayo:

A Se introducira la probeta en un horno del equipo de ensayo de
flexién, sin aplicarle carga, a la temperatura maxima de céalculo y se
dejara como minimo 60 minutos.

2 Se aplicara carga a la probeta de flexion de acuerdo con la norma
ISO 14125:1998 + Enm. 1:2011 con un esfuerzo de flexién igual a
la resistencia determinada en el apartado .4 dividida por cuatro. Se
mantendrd la carga mecéanica a la temperatura maxima de calculo
sin interrupcién durante al menos 1 000 horas.

3 Se medira la deformacion inicial seis minutos después de repetir el
paso .2 supra aplicando la carga maxima. Se mantendra la probeta
sometida a carga en el equipo de ensayo.

4 Se medira la deformacién final 1 000 horas después de realizar el
paso .2 supra aplicando la carga maxima.
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5 Se calculara el factor de fluencia a dividiendo la deformacion inicial
obtenida en el apartado .3 supra por la deformacién final obtenida
en el apartado .4.

La determinacion del factor de envejecimiento B calculando el promedio de
los valores obtenidos para, como minimo, dos probetas con las
caracteristicas descritas en el apartado .4, sometidas durante 1 000 horas a
carga en un ensayo de flexion estatica de tres o cuatro puntos y sumergidas
en agua a la temperatura maxima de célculo indicada en 6.10.2.2.4. Para
cada probeta se realizaré el siguiente ensayo:

A1 Antes del ensayo o del acondicionamiento, se secaran las probetas
en un horno a 80 °C durante 24 horas.

2 Se aplicara carga a la probeta de flexién en tres o cuatro puntos,
a temperatura ambiente, de acuerdo con la norma ISO 14125:1998
+ Enm. 1:2011, con un esfuerzo de flexién igual a la resistencia
determinada en el apartado .4 dividida por cuatro. Se medira la
deformacién inicial seis minutos después de aplicar la carga
maxima. Se retirara la probeta del equipo de ensayo.

.3 Se sumergira la probeta, sin aplicarle carga, en agua a la
temperatura maxima de calculo durante al menos 1 000 horas, sin
interrumpir el periodo de acondicionamiento en agua. Cuando haya
transcurrido dicho periodo de acondicionamiento, se sacara la
probeta, se mantendrd himeda a temperatura ambiente y se
realizard el paso .4 infra en un plazo de tres dias;

4 Se someterd a la probeta por segunda vez a una carga estatica,
segun el mismo procedimiento descrito en el apartado .2 supra. Se
medira la deformacién final seis minutos después de aplicar la
carga maxima. Se retirara la probeta del equipo de ensayo.

5 Se calculara el factor de envejecimiento 3 dividiendo la deformacion
inicial obtenida en el apartado .2 supra por la deformacion final
obtenida en el apartado .4.

La determinacion de la resistencia al cizallamiento interlaminar de las juntas,
mediante un ensayo sobre muestras representativas, de acuerdo con la
norma ISO 14130:1997.

La evaluacién de la eficacia de, segin sea el caso, los procesos de
formacion de resina termoplastica o los procesos de curado y poscurado de
resina termoestable para los materiales laminares mediante uno o varios de
los métodos siguientes:

A la medicién directa de las caracteristicas de la resina termoplastica
formada o del grado de curado de la resina termoestable: la
temperatura de transicion vitrea (Tg) o la temperatura de fusion (Tm)
determinadas mediante andlisis calorimétrico diferencial con
arreglo a la norma I1ISO 11357-2:2016; o

2 la medicién indirecta de las caracteristicas de la resina termoplastica
formada o del grado de curado de la resina termoestable:
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- la temperatura de distorsion térmica conforme a la norma
ISO 75-1:2013;

- la Tqg 0 Tm mediante andlisis termomecanico conforme a la
norma ISO 11359-1:2014;

- el andlisis dindmico mecéanico térmico conforme a la norma
ISO 6721-11:2019;

- la prueba de dureza de Barcol conforme a la norma ASTM
D2583:2013-03 o0 EN 59:2016.

6.10.2.7.1.3 Se debera probar la compatibilidad quimica del revestimiento y de las
superficies de contacto del equipo de servicio con las sustancias que se van a transportar
mediante uno de los métodos que se indican a continuacion. Se tendran en cuenta todos los
aspectos relativos a la compatibilidad de los materiales del depésito y de su equipo con las
sustancias que se van a transportar, incluidos el deterioro quimico del depodsito y el
desencadenamiento de reacciones criticas del contenido y de reacciones peligrosas entre
ambos.

A Para determinar cualquier deterioro del depdsito, se extraerdn muestras
representativas del depdsito con su revestimiento interno y las soldaduras,
y se someteran al ensayo de compatibilidad quimica previsto en la norma
EN 977:1997 durante 1 000 horas a50°C o a la temperatura maxima
autorizada para el transporte de la sustancia en cuestién. Por comparacién
con una muestra no ensayada, la pérdida de resistencia y el médulo de
elasticidad medidos en el ensayo de flexion segun la norma EN 978:1997 no
deberan exceder del 25 %. No seran admisibles las fisuras, burbujas o
picaduras, la separacion de las capas y los revestimientos ni las
rugosidades.

2 La compatibilidad se podra probar también con datos certificados y
documentados sobre experiencias positivas de compatibilidad entre las
sustancias que se van a transportar y los materiales del depésito con los que
entraran en contacto a una temperatura especifica, durante un tiempo
concreto y bajo ciertas otras condiciones de servicio.

3 Igualmente podran utilizarse los datos técnicos publicados en la literatura,
las normas u otras fuentes especializadas en la materia, que sean
aceptables para la autoridad competente.

4 Podran utilizarse otros métodos de verificacion de la compatibilidad quimica,
previo acuerdo con la autoridad competente.

6.10.2.7.1.4 Ensayo de caida de bola conforme a la norma EN 976-1:1997

Un prototipo representativo de la cisterna se sometera al ensayo de caida de bola con arreglo
a la norma EN 976-1:1997, n° 6.6. No se deber& producir ningdn dafio visible ni en el interior
ni en el exterior del depésito.

6.10.2.7.1.5 Ensayo de resistencia al fuego

6.10.2.7.1.5.1 Un prototipo representativo de la cisterna, con su equipo de servicio y sus

elementos estructurales colocados y lleno de agua hasta el 80 % de su capacidad maxima,
durante 30 minutos sera envuelto completamente en las llamas producidas por un fuego
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abierto en un recipiente lleno de fuel doméstico o por cualquier otro tipo de fuego que produzca
el mismo efecto. El fuego tendra una temperatura de llama de 800 °C y una emisividad de 0,9,
el coeficiente de transferencia de calor hacia la cisterna sera de 10 W/(m2K) y la absorbancia
de la superficie sera de 0,8. Se supondra un flujo térmico neto minimo de 75 kW/m?2 de acuerdo
con la norma I1SO 21843:2018. Las dimensiones del recipiente superaran a las de la cisterna
en al menos 50 cm a cada lado. Entre el nivel del combustible y la parte superior de la cisterna
deberéa haber una distancia de entre 50 cm y 80 cm. El resto de la cisterna por debajo del nivel
del liquido, incluidos orificios y cierres, permanecerd estanco, con excepcion de derrames
insignificantes.

6.10.2.8 Inspeccidn y ensayo

6.10.2.8.1 La inspeccion y el ensayo de las cisternas portétiles de PRF se deberan llevar a
cabo de acuerdo con las disposiciones de 6.7.2.19. Ademas, los revestimientos termoplasticos
con soldadura deberan someterse a una prueba de chispa conforme a una nhorma adecuada,
una vez realizados los ensayos de presion de acuerdo con las inspecciones periddicas
especificadas en 6.7.2.19.4.

6.10.2.8.2 Asimismo, la inspeccion inicial y las inspecciones periédicas deberan ajustarse al
programa de ensayo de la duracion de servicio y a los métodos de inspecciébn conexos
previstos en 6.10.2.6.3.

6.10.2.8.3 En la inspeccién y el ensayo iniciales se verificard que la construccién de la
cisterna es conforme con el sistema de calidad descrito en 6.10.2.2.2.

6.10.2.8.4 Ademas, durante la inspeccién del depésito se indicardn o marcaran las zonas
calentadas por los elementos calefactores, de modo que se puedan identificar en los planos
de disefio o0 se puedan distinguir mediante una técnica adecuada (por ejemplo, infrarrojos).
En el examen del depésito se tendran en cuenta los efectos del sobrecalentamiento, la
corrosion, la erosion, la sobrepresion y la sobrecarga mecéanica.

6.10.2.9 Conservacion de muestras

Para futuras inspecciones y verificaciones, se conservaran muestras del deposito de cada
cisterna fabricada (por ejemplo, muestras recortadas de la boca de acceso) durante un
periodo de cinco afios a partir de la fecha de inspeccién y ensayo iniciales y hasta que se
supere la inspeccion periddica quinquenal exigida.

6.10.2.10 Marcado

6.10.2.10.1 Para las cisternas portatiles con depdsito de PRF se aplican las prescripciones
que figuran en 6.7.2.20.1, salvo las de 6.7.2.20.1 f) ii).

6.10.2.10.2 La informacién requerida en 6.7.2.20.1 f) i) sera: "Material estructural del
depdsito: plastico reforzado con fibras”, las fibras de refuerzo, por ejemplo, “fibra de vidrio
clase E", y la resina, por ejemplo, "resina de viniléster".

6.10.2.10.3 También se aplican a las cisternas portatiles con depésito de PRF las
prescripciones establecidas en 6.7.2.20.2."
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PARTE 7
DISPOSICIONES RELATIVAS A LAS OPERACIONES DE TRANSPORTE

CAPIiTULO 7.2
DISPOSICIONES GENERALES DE SEGREGACION

7.2.5 Grupos de segregacion

7.2.5.2 En el cuadro, suprimase la entrada correspondiente a "SGG1la".
7.2.7 Segregacion de mercancias de laclase 1

7.2.7.1.4 Estiba mixta autorizada para las mercancias de la clase 1

En la nota 1 del cuadro, dentro del paréntesis, suprimanse las palabras "y los objetos que
exijan estiba especial)".

7.2.8 Cbdigos de segregacion
En el cuadro, suprimase la entrada correspondiente a "SG75".
CAPIiTULO 7.3
OPERACIONES DE REMESA RELATIVAS A LA ARRUMAZON Y EL USO DE
LAS UNIDADES DE TRANSPORTE Y DISPOSICIONES CONEXAS
7.3.7 Unidades de transporte a temperatura regulada

7.3.7.2 Disposiciones generales

7.3.7.2.3.1 Sustitiyase "la palabra "ESTABILIZADO" o "ESTABILIZADA™ por "las palabras
"TEMPERATURA REGULADA ™.

CAPITULO 7.6
ESTIBA Y SEGREGACION EN BUQUES DE CARGA GENERAL

7.6.2 Disposiciones relativas a la estiba y segregacion
7.6.2.7 Disposiciones aplicables a las clases 4.1,4.2y 4.3
7.6.2.7.2.1 Sustituyase el término "embalajes/envases"” por "bultos".

CAPITULO 7.9
EXENCIONES, APROBACIONES Y CERTIFICADOS

7.9.3 Informacién de contacto de las principales autoridades nacionales
competentes designadas

Sustitiyase el texto del parrafo por:
"En este parrafo figuran los datos de contacto de las principales autoridades

nacionales competentes designadas, los cuales pueden obtenerse a través del
modulo del GISIS relativo a los puntos de contacto. *"
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INDICE
Suprimase la entrada correspondiente a "Hierro en polvo, véase".

En las entradas correspondientes a "Bromoetano, véase" y "BROMURO DE ETILO", en la
columna "Clase", sustitiyase "6.1" por "3".

Modifiquese la entrada correspondiente a "EXTRACTOS AROMATICOS LIQUIDOS" de modo
que diga:

Sustancia, materia u objeto Contaminante Clase | N°ONU
del mar

Extractos aromaticos liquidos, véase 3 1197

Modifiquese la entrada correspondiente a "EXTRACTOS LIQUIDOS PARA AROMATIZAR"
de modo que diga:

Sustancia, materia u objeto Contaminante Clase | N°ONU
del mar

Extractos liquidos para aromatizar, véase 3 1197

Afadanse las siguientes nuevas entradas en orden alfabético:

Sustancia, materia u objeto Cor:jt;mn;r;?nte Clase N° ONU
1-butileno, véase 2.1 1012
cis-2-butileno, véase 2.1 1012
trans-2-butileno, véase 2.1 1012
DIHIDROXIDO DE COBALTO EN POLVO, gue contiene no = 6.1 3550
menos del 10 % de particulas respirables '
EXTRACTOS LIQUIDOS, para saborizar o aromatizar 3 1197
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CERTIFIED TRUE COPY of the text of the amendments to the International Maritime Dangerous
Goods Code (IMDG Code), adopted on 28 April 2022 by the Maritime Safety Committee of the
International Maritime Organization at its 105th session, in accordance with article VIli(b)(iv) of the
International Convention for the Safety of Life at Sea, 1974, and set out in the annex to resolution
MSC.501(105), the original text of which is deposited with the Secretary-General of the International
Maritime Organization.

COPIE CERTIFIEE CONFORME du texte des amendements au Code maritime international des
marchandises dangereuses (Code IMDG), qui ont été adoptés le 28 avril 2022 par le Comité de la
sécurité maritime de ['Organisation maritime internationale a sa cent cinquiéme session,
conformément a l'article VIl b) iv) de la Convention internationale de 1974 pour la sauvegarde de la
vie humaine en mer, et figurent en annexe a la résolution MSC.501(105), et dont I'original est déposé
aupres du Secrétaire général de I'Organisation maritime internationale.

3ABEPEHHAA KOIWA Tekcta nonpaBok K MexgyHapogHOMY KOOEKCy MOPCKOW MNepeBO3Ku
onacHbix rpysoB (MKMIMOI), ogobpeHHbIx 28 anpens 2022 roga Komutetom no 6e3onacHoOCTM Ha
Mope Ha ero 105-n ceccum B cooTBeTcTBUM co cTtatben VIl b) iv) MexayHapogHon KOHBEHUUM MO
OXpaHe 4erioBe4eCcKon Xu3Hu Ha mope 1974 roga U U3NMOXEHHbIX B MPUMOXEHUU K pe3oniouum
MSC.501(105), nOANIMHHMK KOTOPbIX COAH Ha XpaHeHue [eHepanbHOMY CeKpeTapio
MexgyHapooHOM MOPCKOW opraHu3aumu.

COPIA AUTENTICA CERTIFICADA del texto de las enmiendas al Codigo maritimo internacional de
mercancias peligrosas (Codigo IMDG), adoptadas el 28 de abril de 2022 por el Comité de Seguridad
Maritima de la Organizacion Maritima Internacional en su 105° periodo de sesiones, de conformidad
con lo dispuesto en el articulo VIII b) iv) del Convenio internacional para la seguridad de la vida
humana en el mar, 1974, las cuales figuran en el anexo de la resolucion MSC.501(105), cuyo texto
original se ha depositado ante el Secretario General de la Organizacién Maritima Internacional.

: Al Lpnd) Lakaiall alad) el e
g A RN
For the Secretary-General of the International Maritime Organization:
Pour le Secrétaire général de I'Organisation maritime internationale :
3a NeHepanbHoro cekpeTapst MexayHapoaHON MOPCKON OpraHn3aLmu:
Por el Secretario General de la Organizacion Maritima Internacional:

T3,
London,
Londres, le
JIoHOOoH,
Londres,

J112495 (AIC/EIFIR/S)



